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?ar:er "anni>n @ ?ol;:AeB Division

Oarker Hanni3n bietet ein umfassendes Orogramm +on Systemen und #omponenten
in der .luidtechnik& Oarker ist in /erkaufsniederlassungen und produ%ierende Be-
scheftsbereiche untergliedert& So k€nnen wir uns (eder%eit optimal auf die Gederfnis-
se unserer #unden und die Anforderungen des 7arktes kon%entrieren&

"er Bescheftsbereich OolyJel mit Hauptsit% in Hettenfeld, "eutschland, fertigt

und liefert Schleuche und )ohre aus Thermoplasten& "iese werden in +ielen unter-
schiedlichen Anwendungsgebieten eingeset%t, die +on der Standard-Hydraulik <ber
H€chstdruckanwendungen bis hin %ur Kl- und Basindustrie reichen& Als 7arktfehrer
in +ielen Gereichen und mit einem einmaligen Sortiment stehen wir lhnen gerne bei
allen .ragen %ur Seite&

"er +orliegende #atalog beinhaltet Schleuche und Armaturen in einem "ruckbe-
reich +on bis %u LM 70a& "ie angegebenen Armaturen sind immer auf den (eweiligen
Schlauch abgestimmt und bieten optimale ?eistung&

+ 1 H$0/'-), t-0# 1) 0 1$*2t2 HS%&"#n3

Nl
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Einleit$ng $n& allge(eine "in#eise

Car$( Fher(oGlastschiH$che von ?ar:erJ

Thermoplastschlauch +on Oarker ist die richtige ?€sung fer +iele technische Heraus-
forderungen& 7it seinen einmaligen Figenschaften und ?eistungsmerkmalen ebertrifft
der Thermoplastschlauch selbst bewshrte Alternati+en& :b es um eltrem hohe Tem-
peraturen oder "recke geht, um ‘iderstandsfehigkeit oder eine kundenspe%i3sche
#onstruktion, diese Schleuche werden Sie ber%eugenQ

Rachstehend 3nden Sie die 7erkmale unseres Schlauchprogramms 2 im /ergleich %u
anderen Standard-Schlauchtypen4

O)1'r*t&rd'r',"#

e 1) Getriebstemperaturbereich +on
w -NMOE bis %u P=>MOE

1) "ie erste 'ahl fer Anwendungen mit
dynamischem "ruck auch bei sehr

™| niedrigen Temperaturen
. 1) /oller Getriebsdruck auch bei eltremen

- Temperaturen

5#'),2"#'-6'2t%n7,/8' t

1D Gestendig gegen Ehemikalien, keine
/; / ‘echselwirkung mit den 7edien
D Gestendig gegen fast alle Seuren und
?augen

M

Intro
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(4r,4

D Fltrem +erschlei$feste Au$enschichten

D 6berlegene Gestendigkeit und lsngere
?ebensdauer

6'2t%n7,/8't-/'/'n-9:; tr*#$&n/-<-=>0n-?-@"rA*22'r

D .er raue Umgebungen und elponierten
Finbau konstruiert -

D Beringe Auswirkung +on UmwelteinJessen
auf die ?ebensdauer des Schlauchs

D Olat%sparend dank sehr kleiner
"urchmesser

D :ptimierte /erlegung und #on3guration
auch bei sehr engen Olat%-+erheltnissen

D /erhindert die /erwendung f
*berdimensionierter Schleuche L

m
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Car$( Fher(oGlastschiH$che von ?ar:erJ

.n'r-Inn'n7&r#)'22'r

C'r,n/'2-C'A,"#t

D,"#t$',t'n7

1> Rur Thermoplastschlauch erm€glicht kleine
Innendurchmesser bis unter = mm
D Olat%sparend

1) Gietet +erbesserte technische ?€sungen
bei engen Olat%+erheltnissen

D Frhebliche Bewichtseinsparungen

1) Fnergiesparend, da weniger 7asse bewegt
werden muss

1) :bligatorisches Sicherheitsmerkmal fer
Anwendungen mit hoher Spannung und
hoher .reWuen%

D Flektrisch nichtleitend geme$ SAF XN;L

Intro
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&n7'n21'> E2"#'-F'rt,/&n/

D "oppel- oder 7ehrfachschlauch

> V" D /iele +erschiedene .arben
A AN
$—<®— D Schlauchbendel
. _ D #undenspe%i3sche Fntwicklung

D lereint die /orteile eines geformten 7etall-
rohres mit der .lelibilitet eines Schlauchs

D Beringeres Bewicht, weniger Bereusch-

entwicklung und /ibration im /ergleich %u '
geformtem 7etallrohr /

D /orgeformter Schlauch behelt %u ;MMY
seine technischen Figenschaften

*&4'r8't

D 'eniger Abrieb und /erschmut%ung im
Inneren des Schlauchs

D Beringere Ablagerung +on )eckstenden 1
D ?engere ?ebensdauer +on .iltern, /entilen A
und Hydraulikanlagen
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H'r)*t,on24'2t%n7,/8't

1) Beringe Baspermeation

1) Beringeres Findringen +on au$en +errin-
gert das )isiko einer /erschmut%ung des

7ediums

e
E-*Q_,, e
. =

S

_

0, RO W

CroB'-J%n/'

1D Gis %u NMMM m und mehr durchgengige

?enge
D 'eniger Schnitt+erlust bei 7eterware
, 1) Schneller Finsat% gro$er ?engen durch
Q' leichtes Aufwinden und einfache Handha-
bung

KL"#2t'r-Mré&"8

D Getriebsdruck bis %u [MMM bar

1> HEchste technische Standards und Oroduk-
tionskontrollen sorgen fer Sicherheit

\4

Intro
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. '$GY%SL,/-N,n2*t>)L/$, "#8'" t'n

D Standardhydraulik

D Industriehydraulik, %&G&
2 alternati+e Fnergien
2 'erk%eugmaschinen
2 Sprit%guss

D 7obile Hydraulik %&G&
2 .€rdertechnik
2 Hoch- und Tiefbau
2 ?andwirtschaft

D Automobilindustrie 80#' und ?#'9
D 7inihydraulik

D Ehemische Industrie

D /erfahrenstechnik

D Technische Base

D Alternati+e #raftstoffe

D Goote und \achten

D Oneumatik

D Giowissenschaften
D 7edientransport

VIl
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2orge)or(ter =chla$ch

2orge)or(ter =chla$ch

Technische Vorteile vorgeformter Thermoplast-Schédnleitungen von Poly3ex

L 'eringer ?latz*e&ar)+
"ie Schlauchleitungen sind sehr kompakt und k€nnen dort
eingebaut oder montiert werden, wo sie am wenigsten
st€ren und wo der #onstrukteur sie ben€tigt&

L Ein*a$ a$ch an sch#er z$gHnglichen =tellen (Mglich+
"ie Schlauchleitungen k€nnen in fast (ede .orm +orgeformt
werden und bleiben trot%dem Jelibel&

L Ne&$ziersng (Mglicher <ec:agen+
In +ielen .ellen k€nnen Jelible Schlauchleitungen eine
#ombination aus Schlauch und starrem )ohr erset%ené& "as
bedeutet weniger Armaturen und weniger Schraub+erbin-
dungen&

L 9%sgleich von Oertig$ngstoleranzen+
"ank der .lelibilitst der ?eitungen k€nnen bei deren Finbau
problemlos .ertigungstoleran%en %wischen den +erschiede-
nen #omponenten ausgeglichen werden&

L 'eringere 'erH$schent#ic:1$ng+
"as gute Schwingungs+erhalten redu%iert den durch /ibra-
tion +erursachten /erschlei$ und senkt den Bereuschpegel&

L 'eringeres 'e#icht+
Im /ergleich %u Stahlrohren aber auch %u herk€Emmlichen
Bummi-Schlauchleitungen sind die +orgeformten Schlauch-
leitungen +on OolyJel eltrem leicht&

VI

Intro
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:or/'Gornt'-0#'r)01$*2t;Hro7&8t'

fom Hochdruckschlauch bis %um Thermoplastrohr 2 +ereint die
forteile eines kundenspe%i3sch +orgeformten Stahlrohrs mit der
Jelibilitet eines Schlauchs&

3
&

"ie lorteile fer Sie4 D /erbesserte ?eistung
D )edu%ierte #osten
D /erbesserte Jualitet

.1 indi+iduelle ?€sungen set%en Sie sich bitte mit uns in /erbindung&

=chla$chsGiralen

.sr Anwendungen, bei denen die
Schlauchleitung sich sber gro$e
Strecken +or und %ureck bewegen
k€nnen muss, sind Schlauchspiralen
die ideale ?€sung&

Schlauchspiralen sind aus den
folgenden Schlauchtypen lieferbar4

P401 -.Q-4Q-PQ-6Q-R
P01 -.Q-4Q-P

‘eitere Schlauchtypen auf Anfrage&

VI/
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lichtleiten&er =chla$ch

Richtleitender Schlauch ist in +ielen Gereichen gefordert4
D fer eine nichtleitende /erbindung %ur /erhinderung elektrostatischer

Fntladung
D in Umgebungen mit starken 7agnetfeldern oder HochfreWuen%fel-

dern

6bliche Finsat%bereiche dieser Orodukte sind

D Arbeiten an Hochspannungsleitungen
D #ehlsysteme +on Hochleistungs-Schaltanlagen oder anderen

elektrischen Anlagen
D 7etall+erarbeitung, %&G& Aluminiumhettenwerke 8#rustenbrecher9,

Aluminiumschmel%¢€fen
D Richtleitende, mit deionisiertem 'asser betriebene #<hlanlagen

"ie Thermoplastschleuche +on Oarker sind elektrisch nichtleitend
geme$ SAF XN;L 8weniger als NM 7ikroampere und =NM&MMM /olt pro

7eter9

V/

Intro
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DoGGel-$n& Sehr)achschla$chleit$ngen

DoGGel-$n& Sehr)achschla$chleit$ngen
(NA'n7&n/24'r'"#'

+'r8>'&/'

6',21,'$'

"oppel- und 7ehrfachschlauchleitungen sorgen fer einen
einfachen Finbau und bilden insbesondere bei Babelstap-
lern, Hubarbeitsbehnen und Hydraulikkrenen eine kompakte
Finheit& Auf Anfrage k€nnen "oppel- und 7ehrfachschlauch-
leitungen aus +erschiedenen Schlauchgr€$en und -typen
kombiniert werden

"ie fer das Trennen +on 7ehrfachschlauchleitungen geeigne-
ten 'erk%euge 3nden Sie auf Seite H-==

Irti:eln$((er

#

,040"-04230
,040"-0P230
,040"-06230
,040"-0R230

9r

izelnrT )Ur DoGGelschla$ch

#

,040"-04-04230230
,040"-0P-0P230230
,040"-06-06230230

040"-0R-0R230230

Orti:eln$((er

PPO"-4

PPO"-P
PPO"-6
PPO"-R

It

i:elnrT )Ur DoGGelschla$ch

PPQ"-4-4
PPO"-P-P
PP0"-6-6
PPO"-R-R

H

VI

9llge(eine "in#eise+

Alle Schlsuche mit Oolyurethan-Au$enschicht sind als
"oppel-oder 7ehrfachschlauch lieferbar&

N[MR
NNMH
N>"7
NN?T
N_MTX
NERB

"ie folgenden Schlauchtypen sind als
"oppel- oder 7ehrfachschlauchleitun-
gen +erfegbar4d

=M[MH
N=MR

N MR

=>LMR
N'MTX
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=chla$ch*Un&el

=chla$ch*Un&el

Gei den Oarker-Schlauchbendeln werden mehrere Schleuche %u einer
kompakten Finheit kombiniert& Fs k€nnen Schleuche mit unterschied-
lichem Renndruck und +erschiedenen Br€$en kombiniert werden&

:ptionen4
D 7it integriertem Flektrokabel
D 7it Zugentlastung 8+erhindert schedliche Zugbeanspruchung des

Schlauchs9
D 7it in der Schlauchdecke integriertem Schut% gegen "urchschneiden

lorteiled
D *u$erst kompakte und plat%sparende Finheit

D #ein Abrieb %wischen den ein%elnen Schleuchen
D ?engenausgleich der Schleuche durch gegeneinander +erdrehte

Anordnung

Vi

Intro
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Das ?ar:ri(G-=;ste(

Oarkrimp ist gleichbedeutend mit der optimalen ?€sung fer die 7onta-
ge +on Hydraulik- und shnlichem Schlauch und Armaturen - sowohl im
Hinblick auf die Technik als auch auf die .ertigungQ

6ber die gesamte, schrittweise #ompression des Thermoplastmaterials
und des 7etalls wehrend des 7ontage+organgs bleibt der "rucktre-

ger stets intakt& "ie su$erst pre%ise Fntwicklung sowie die sorgfeltige
Orefung und .ertigung der mit Oarkrimp +erarbeitbaren Schleuche

und einteiligen Armaturen sorgt in /erbindung mit den %ugelassenen
Oressmas$en fer eine ausge%eichnete mechanische /erbindung %wischen
Schlauch und Armatur& "iese absolut leckagefreie /erbindung sorgt fer
eine lange ?ebensdauer selbst bei den sehr hohen "recken, denen die
meisten mit einteiligen Armaturen +ersehenen Thermoplastschleuche bis
LMM bar ausgeset%t sind&

“ie intelligente und bewehrte #onstruktion der Oarkrimp-7ontagegerste

in /erbindung mit dem 7ontage-#now-How +on Oarker erm€glicht einen
su$erst sicheren, ef3%ienten und fehlerfreien 7ontagepro%ess& 7it den
Oarkrimp-Bersten spart der 7onteur Zeit und Beld und der Fndanwen-

der kann sich darauf +erlassen, dass er ein fehlerfreies, %u+erlessiges und
haltbares Orodukt bekommt&

H*r8r,)1-;-7*2-102t")-GPr-2"#n'$$'-&n7-$"8*/'Gr',’ -I"HEF&H#S t&n/'n

D Zum /erpressen einteiliger Oarkrimp-Armaturen
8nicht geeignet for %weiteilige und Schraubarmaturen9

D Finfach und schnell4 #eine Finstellungen an der Oresse erforderlich
D Tragbare Berste %ur )eparatur direkt +or :rt
D Frfellt die Sicherheits+orschriften geme$ FR

D Auf demselben Beret k€nnen sowohl Thermoplast- als auch
Bummischleuche +erpresst werden 8es sind lediglich +erschiedene
Gackenringe erforderlich9

H'rG'8t-*&G',n*n7'r-*4/'2t )it

D "as komplette System aus einer Hand

D Thermoplastschlauch, abgestimmte einteilige Armaturen und
Schlauchpressen

D 'eltweite Barantie und /erfegbarkeit

F*rd$,"#-'8'nn>","#n't'-Hr'22A'r8>'&/-Qon-H*r8'r

Vi

D #eine losen Teile, die +erwechselt werden oder +erloren
gehen k€nnen

D 7iteinander +erkettete Oressbacken

D )undum gleichme$ige wirkende Oresskraft fer ein ideales
Oressergebnis
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Vnser =ervice scha))t (ehr Cert

Oarker OolyJel und die /erkaufsniederlassungen +on Oarker bieten

Ihnen einen 7ehrwert-Ser+ice, der unsere Oroduktionsleistung und unser
Oroduktportfolio ideal ergen%t& 7it diesen "ienstleistungen tragen wir der
steigenden Rachfrage nach kundenspe%i3schen Orodukten und steigen-
den Anforderungen an Systemkriterien )echnung, die unsere #unden +on
einem ‘eltklasse-Anbieter erwarten& "ie unten im Fin%elnen aufgefehrten
wertsch€pfenden ?eistungen sind charakteristisch fer die Orodukte und
die damit +erbundenen "ienstleistungen, die wir unseren #unden bieten&
Sollten Sie Gedarf an weiteren, unten nicht aufgefehrten ?eistungen ha-
ben, set%en Sie sich bitte mit uns in /erbindungé& 'ir beraten Sie gerne im
Hinblick auf semtliche m€glichen ?€sungen fer Inren Gedarf&

H*r8'rltor'R

'ir bei Oarker Hanni3n sind stets bestrebt, noch mehr
Orodukte noch ef3%ienter %u liefern&

"urch das Ret%werk des Blobal OarkerStorej
kann Oarker Ihnen folgende ?eistungen bieten4

D Orompten, ef3%ienten, professionellen Ser+ice
direkt im ?aden, wehrend Sie darauf warten

D .achmennischen Ser+ice und Unterstet%ung
+or :rt

D Fine sichere und kundenfreundliche Fin-
kaufsumgebung

D Fin breiteres Spektrum an #omponenten-
‘ptionen, damit Sie genau das bekommen,
was Sie suchen&

#unden +ertrauen auf die OarkerStores, denn
sie erm€glichen #unden aus dem Gereich :F7
und 7): direkten Zugang %u4

D nach #unden+orgaben gefertigten Hydraulik-
schlauchleitungen und ergen%enden Oroduk-
ten %ur Unterstet%ung ihrer Anwendung und
)edu%ierung ihrer Stillstands%eiten

D fachmennischer technischer Unterstst%ung

D professionellem, pers€nlichem Ser+ice, auch
rund um die Uhr

D den Annehmlichkeiten eines "ienstleisters in
ihrer Rehe

Intro
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M*2-H*r8'r T-0r*"8,n/-!102t")-UHO0!V

ist dafer kon%ipiert, Ausfall%eiten ®n Rut%fahr%eugen oder Anlagen des
#unden durch schnellere Frledigung, bessere %eitliche Abstimmung und

b, HH”IH erh€hte Benauigkeit der notwendigen )eparaturen %u +erker%ené& "as

' 0TS bietet einen un+erwechselbaren "-stelligen #enn %eichnungs- und

Strichcode, der bei (eder Schlauchleitung auf einem haltbaren Ftikett

m aufgedruckt ist& "ie 0TS-Ftiketten wurden spe%iell entwickelt und sind da-
durch gegen aggressi+e Ehemikalien, starke Temperaturbeanspruchung,

U/-Strahlung und andere harte Gedingungen bestendig &

D "as OTS erfasst un+erwechselbare Informationen %ur Schlauch-
leitung, %eichnet diese auf und ruft sie wieder ab2 (eder%eit und
bei Gedarf

D "as OTS sorgt fer eine schnelle und genaue Iden ti3kation des
Orodukts und beschleunigt somit den Austausch 2 es spielt kei-
ne )olle, wo die ursprengliche Schlauchleitung gefe rtigt wurde&

D "ie Frsat%schlauchleitung kann einfach sber den ~-stelligen
0TS-EodeCStrichcode nachbestellt werden& Fin Ausbauder
alten Schlauchleitung ist da%u nicht mehr erforderich& "ies
+erlengert wert+olle Getriebs%eit und sorgt au$erdem fer besser
planbare )eparaturen&

D Zum OTS geh€ren %uset%liche Gerichtswerk%eugdie bei 7a$-
nahmen %ur stendigen /erbesserung und %ur +orbeugerden
‘artung als Unterstst%ung dienen&

M,'-H*r8'r-K=IN-M=50=S!

sind ein Ret%werk eigenstendiger, mobiler Ser+icetechniker, deren
Ziel es ist, bei ihren #unden Schlauchleitungen %u erkennen und bei
Gedarf +or :rt aus%utauschen& "abei wird auf ker%este )eaktions%oei-
ten ‘ert gelegt& "ie H:SF ":ET:)S@ sind eine Frweiterung des
weltweiten Oarker-/ertriebsnet%es und sie +erbinden ihre ?eidenschaft
fer guten Ser+ice mit Oarker-Orodukten, d&h& mit den hochwertigsten
Schleuchen und Armaturen, die es heute auf dem 7arkt gibt&

Oarker Store Eontainer-Ser+ice

M'r-H*r8'r-ltor'-5ont*,n'r-1'rQ,"

stellt Ihnen eine mobile 'erkstatt %ur /efegung& Gei gro$en Gau-
pro(ekten wie Stra$en, Tunneln, Bleisbau und unterirdischen Anla-

gen k€nnen damit die 'artung und Oroduktunterstet%ung, %&G& der
Austausch +on Orodukten, Frsat% +on Schlauchleitungen etc& direkt
+or :rt gewehrleistet werden& 7it diesem Ser+ice auf Ihrer Gaustelle
halten Sie Ausfall%eiten kur% und stellen sicher, dass Ihr Oro(ekt weder
den Zeit- noch den #ostenrahmen sprengtQ
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0"#n,2"#1-I'1Q,"

:ptimiert die ?eistung lhrer Hydraulik- und Oneumatikkreise

D 7it der Unterstst%ung +on Oarker Tech Ser+ices sind
Ihre Orodukte schneller marktreif und das spart Fnt-
wicklungskosten

D "ie >-(shrige "ichtheitsgarantie wirkt sich positi+ auf
Ihren )uf und lhre Bewehrleistungskosten aus

D Fin %u-+erlessigerer Getrieb senkt die Getriebskosten e cC '!
Ihres #unden

D "ie h€here ?eistungsfehigkeit und die "ichtheitsgaran-
tie tragen %um Umweltschut% bei

D "urch die weltweite Oresen% +on Oarker k€nnen Sie
*berall diesen Ser+ice nut%en und #osten sparen

6r'*7)*n

Fine schlanke ?ogistik und Auslieferung der Oarker-Orodukte
und #its direkt an die .ertigungsstra$e, Arbeitsstationen oder
ins ?ager des #unden
D "ie ;MMYige /erfegbarkeit der Teile minimiert Ausfall-
%eiten, steigert die Orodukti+itet und redu%iert #osten
D #eine #ontrolle +on ?agerbestenden mehr notwendig
2 spart Oersonalkosten und helt den Oroduktionsstand
aufrecht
D "ie tegliche Anlieferung redu%iert ?agerbestende und
laufende #osten
D "ie elektronische Abwicklung der Gestellung redu%iert
lerwaltungsaufwand und -kosten

Breadman

s er

Lttn/

Fs werden +erschiedene #omponenten unter einer ein%igen
Artikelnummer geliefert

D )edu%ierte An%ahl der ?ieferanten

D Beringere ?agerbestende und keine +eralteten Teile

D :ptimierte /erwaltung 8?agerbestende und /orrete9

D /ereinfachte und optimierte Abwicklung der Gestellung

D )edu%ierte 7ontagekosten

D Frh€hte Orodukti+itet

VVI

Intro
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Schlauch- und Armaturenauswanhl
Einleit$ng

=chla$cha$s#ahl

Gei der Auswahl des optimalen Schlauchs fer Inre Anwendung sind +erschiedene
#riterien %u berecksichtigen& Abhengig +on der (eweiligen Anwendung ist in der )egel
mindestens eines dieser 7erkmale fer die Auswahl entscheidend& In diesem #apitel
3nden Sie die wichtigsten #riterien und die fer die Auswahl ma$geblichen )ichtlinien&

I"#$* & "H# &2 AHS-N"H-(NA'NT&N/24'' " #

In dieser 6bersicht sind einige Anwendungsbereiche %usammen mit
i den Schleuchen beschrieben, die sich als fer diese Anwendungen
Q- 4 L besonders geeignet erwiesen haben& Gitte beachten Sie, dass hier
' nur die wichtigsten Anwendungen aufgefehrt werden k€nnen& Au-
$erdem muss gepreft werden, ob der gewenschte Schlauch fer die
(eweiligen Umgebungsbedingungen geeignet ist&

I"H#S* & H &2 AHS-N*"H#-6'tr,'427r&"8-&NT7-INN'NT &I"'#)'22'r

—

‘enn lhnen Getriebsdruck und Innendurchmesser bekannt sind,

—

i k€nnen Sie anhand dieser Tabelle Schlauchtypen auswehlen, die fer
o 6 . den gewenschten "ruckbereich in .rage kommen&
"#$*& H*&2AHS-N*"#-@'7,'nQ'rtr%/$, "#8' 1<"#),2"# 'r-6'2t%n7,/8',t
e /liele Anwendungen erfordern aufgrund aggressi+er 7edien 'erk-
=i stoffe mit sehr guter chemischer Gestendigkeit& In dieser Tabelle
o RC . ist aufgefehrt, welche Schlauchwerkstoffe fer welche Ehemikalien

geeignet sind&

I"#$*&"#* &2 A #S-n*"#-Dor)'n-&n7-W&$*22&n/'n

In dieser 6bersicht sind Schlauchtypen nach internationalen Ror-
men, Zulassungen und Zerti3%ierungen aufgefehrt&

—

9-3P_




Schlauch- und Armaturenauswahl
Einleit$ng

6'2t,))&N/-7'r-1"#$*&"#/rLB'

(&2A*#S$

‘enn Sie nicht genau wissen, welche Schlauchgr€$e fer _
Ihre Anwendung geeignet ist, helfen lhnen das "urch- L

Jussnomogramm und das "ruck+erlustdiagramm bei der 29 36 . 8
Auswahl der richtigen Schlauchgré€$e weiter& :

: .
-—

"H#$* & " H#*&2AHS-N*"#-0) 1 r*t&r

"ie Umgebungs- und 7edientemperaturen derfen die Re nn- - s =
werte des SchlauchsCder Armaturen nicht sberschreiten& Au- _Cilr?lﬁiglifgfﬁf
$erdem darf die Rennumgebungstemperatur des 7ediums im Feamsre

Inneren des Schlauchs nicht berschritten werden& Achten Sie %Q 59 Dé E
immer darauf, dass der Schlauch nicht in der Rehe + on starken —
'srmeWuellen +erlegt oder ggf& dagegen abgeschirmt wird&

I"#$* & "#*&2AHS-N*"#-9)/'4&n/

Umgebungsbedingungen wie :%on, U/-?icht, andere —
Schadstoffe in der ?uft sowie aggressi+e Ehemikalien und

Sal%wasser k€nnen den Schlauch %erset%en und seine =9-R -
?ebensdauer +erker%en& '

+,Ur-(&2A*#$8r,tr,n

Gefolgen Sie stets die Spe%i3kationen des Herstellers und
+erwenden Sie nicht gleich%eitig #omponenten +erschie-
dener Hersteller&

‘enn die Anschlussformen +orgegeben sind, halten Sie
sich immer an die Spe%i3kationen des Herstellers und
+erwenden Sie keinesfalls gleich%eitig #omponenten
+erschiedener Hersteller&

Getriebsbedingungen wie Zugbeanspruchung und %ri]“e.ts,)etz_e” =ie
Juerbelastung, /ibrationen, sberme$iges Giegen und si¢ Zé'r*i'n"’gfr:én

lerdrehen +erker%en die ?ebensdauer des Schlauchs&
ferwenden Sie Armaturen mit 6berwurfmutter und
Adapter, um ein /erdrehen des Schlauchs %u +erhindern&
Orefen Sie den Schlauch, falls die Anwendung m€glicher-
weise problematisch oder ungew€hnlich ist&
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Schlauch- und Armaturenauswahl

=chla$cha$s#ahl nach 9n#en&$ngs*ereich

=chla$cha$s#ahl nach 9n#en&$ngs*ereich

In#en&$ngs*ereich

=chla$cht;G
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Schlauch- und Armaturenauswanhl

Schlauchauswahl nach MedienvertrSglichkeit/chemischer BestSndigkeit

Schlauchauswahl nach MedienvertrSglichkeit/

chemischer BestSndigkeit

Einstufungscode

G : Gut bis sehr gut. Keine oder nur geringe Volumenzunahme, Zug-
oder Ober "chenver'nderung.
Bevorzugte Wahl.

L : Geringf#gige oder bedingte Beeintr'chtigung. Deutlich sichtbare
Effekte, die jedoch nicht unbedingt mangelnde Betriebssicher-
heit bedeuten. F#r spezielle Anwendungen werden weitere Tests

empfohlen.

P : Schlecht oder nicht zufriedenstellend. Ohne umfangreiche Tests
unter realistischen Bedingungen nicht zu empfehlen.

* 1+

: Gibt an, dass hierzu keine Tests vorliegen.
: Bio$le m#ssen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset-

zung im Einzelfall gepr#ft werden.

Materialcodes fYr Schlauch-Innenschicht

poly ex [ Par3ex Artikelnummern

H Polyester-Elastomer

2040H, 515H, 518C, 550H, 55LT, 560TJ, 590TJ, 53DM

N Polyamid

2020N, 2040N, 2245N, 2370N, 520N, 528N, 540N,
575X, 580N, 588N, 8LPG, SCR

NC Nylon-Copolymer

510A, 5CNG

FEP  Fluorethylenpropylen 2380F, 2246F
TFE  Polytetra uorethylen (PTFE) 2030T (V70, CON), 2033T,
929/929B, 939/939B, 919U
EPDM Ethylen-Propylen-Dien SCR

Materialcodes fYr Schlauch-Au8enschicht

U Polyurethan

2010N, 2040N (V00), 2040H, 2245N, 2370N, 510, 830,
838, 515H, 510A, 540N, 550H, 560TJ, 520N, 528N,
580N, 588N, 590TJ, 919U, 5CNG

HF Spezial-Elastomer 55LT, 53DM
PFX  Spezial-Elastomer 518C
N Polyamid 2010N, 2020N, 2245N, 8LPG

Materialcode fYr Dichtkomponenten

Vv FKM

A-8 Katalog 4460-DE




Schlauch- und Armaturenauswabhl
=chla$cha$s#ahl nach Se&ienvertrHglich:eitWche(ischer %estHn&ig:eit

(&2A*#S$

(n)'r8&n/'n->&-7'n-6'2t%n7,/8' t12t*4'$$'n

8;9 "ie Gestendigkeitstabellen sind +ereinfachte Aufstellungen und
basieren auf Tauchprefungen bei =[ OE& Gei h€heren Tempera-
turen k€nnen sich die 'erte +erschlechtern& "a die endgeltige
Auswahl +on Getriebsdruck, 7edium und Umgebungstem-
peratur sowie +on anderen .aktoren abhengt, die Oarker nicht
bekannt sind, wird durch die Tabellen keine direkte oder indirekte
?eistungsgarantie gegeben& "ie Angaben impli%ieren keine Fin-
haltung +on Rormen oder )egelwerken und be%iehen sich nicht
auf m€gliche .arb-, Beruchs- oder Beschmacks+erenderungen&
.sr ?ebensmittel und Trinkwasser sind eigens dafer %ugelassene
‘erkstoffe %u +erwenden& Sollten Sie hier nicht angegebene 7e-
dien einset%en wollen oder eine Geratung hinsichtlich spe%ieller
Anwendungen wenschen, wenden Sie sich bitte an Oarker Han-
ni3n 7anufacturing Bermany BmbH q Eo& #B, polyex "i+ision
in Hettenfeld, "eutschland&

8=9 Geim Finsat% +on Schlauch mit diesen 7edien sind die geset%li-
chen Gestimmungen sowie die /orschriften der /ersicherungen
%u beachten& "ie hier angegebene chemische Gestendigkeit
bedeutet keine direkte oder indirekte Zulassung durch bestimmte
Institutionen&

8>9 Zufriedenstellend bei bestimmten #on%entration und Tempera-
turen, nicht %ufriedenstellend bei anderen #on%entrationen und
Temperaturen&

8[9 .er Basanwendungen sollte die Au$enschicht geprickt sein& Fs
darf au$erdem keine schnelle "ruckentlastung statt3nden& Zur
lermeidung +on Sach- oder Oersonenscheden bei einem Ausfall
des Schlauchs ist spe%ielles Sicherheits%ubeh€r %u +erwenden&

8N9 "ie chemische Gestendigkeit impli%iert keine geringen Oermea-
tionsraten& Gitte kontaktieren Sie die Oarker Hanni3n BmbH fer
eine Fmpfehlung in Ihrem spe%iellen Anwendungsfall&

879 "ie Angabe der chemischen Gestendigkeit impli%iert keine spe-
%ielle ?ebensmittel+ertreglichkeit, sondern be%ieht sich nur auf
die chemische Gestendigkeit des 7aterials&

8L9 "ie Angabe der chemischen Gestendigkeit bedeutet nicht, dass
der Schlauch fer Hochdruckfarbsprit%anwendungen geeignet
ist& .er diesen Anwendungsbereich ist ein spe%ieller, elektrisch
leitfehiger Schlauch erforderlich&
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B 4 But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJschen+erenderung& Ge+or%agte 'ahl&

? 4 Beringfegige oder bedingte Geeintrechtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .er

spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&

0 4 Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne unfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&

2 4 Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&

v 4 Gio€le messen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset%ung im Fin%elfall geprsft werden&
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B 4 But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJeschen+erenderung& Ge+or%agte ‘ahl&

? 4 Beringfegige oder bedingte Geeintrechtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .er

spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&

0 4 Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne unfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&

2 4 Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&

v 4 Gio€le messen aufgrund ihrer unterschiedlichenZusammenset%ung im Fin%elfall gepreft werden&
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B 4 But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJschen+erenderung& Ge+or%agte 'ahl&

? 4 Beringfegige oder bedingte Geeintrechtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .er

spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&

0 4 Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne unfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&

2 4 Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&

v 4 Gio€le messen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset%ung im Fin%elfall geprsft werden&
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B 4 But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJeschen+erenderung& Ge+or%agte ‘ahl&
? 4 Beringfegige oder bedingte Geeintrechtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .er

spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&

0 4 Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne unfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&

2 4 Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&

v 4 Gio€le messen aufgrund ihrer unterschiedlichenZusammenset%ung im Fin%elfall gepreft werden&
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B 4 But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJschen+erenderung& Ge+or%agte 'ahl&

? 4 Beringfegige oder bedingte Geeintrechtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .er
spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&

0 4 Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne unfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&

2 4 Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&

v 4 Gio€le messen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset%ung im Fin%elfall geprsft werden&
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Schlauch- und Armaturenauswahl
%esti(($ng &er =chla$chgrM\e

%esti(($ng &er =chla$chgrM\e
M&r"#X&22)'n/'n-4',-)1Go#$'N'T-M&I"#X&22/'2"#A,n7,/8' t

"as nachstehende "iagramm dient als Hilfestellung b ei der Gestimmung der richtigen Schlauchgr€$e&
Geispiel4
‘as ist bei [N | pro 7inute die korrekte Schlauchgr€$e, damit die 7ediengeschwindigkeit innerhalb
des empfohlenen Gereichs fer "ruckleitungen liegts
Suchen Sie auf der linken Skala [N ?iter pro 7inute und auf der
rechten Skala L,” 7eter pro Sekunde 8die empfohlene 7alimalge-
schwindigkeit fer "ruckleitungen9&
20l$(enstro( d lerbinden Sie diese beiden Ounkte mit einer geraden ?inie& "er
ZIWGn[  ‘alw(in_ Schnittpunkt 8Innendurchmesser9 auf der mittleren Skala liegt <ber
-, also ist si%e -" 8;C=x b%w& ;=,L mm9 %u +erwenden&

o
3
_k

<T
N
S

400 ‘enden Sie bei Saugleitungen das gleiche /erfahren an, +erwenden

—— 80 Sie dabei aber auf der rechten Skala den empfohlenen ‘ert fer Sau-

gleitungen, wobei4

300 —
60 ] < "urchJuss in Ballonen pro 7inute 8galCmin q ICmin9
30 / < Beschwindigkeit in .u$ pro Sekunde 8fCs g mCs9
200 — 40 d < Innendurchmesser des Schlauchs 8mm q xdash si%ex9
1 T
50 L 30
= EF9?>GFI9<HH:HIGJF9;K..I
100 (( size =trM($ngsgesch#T v
90 ———— 20 Z(Ws[ | )eetWs
80 —
60— 381 —— 24 —
— 3
— Fmpfohlene 7ali-
—1 malgeschwindigkeit
- fer Saugleitungen
—— 5
—— 6
— 7
—— 8
Fmpfohlene 7ali-
10 malgeschwindigkeit
[ fer )ecklauJei-
L tungen
i I ——15
8 —] —
[A— — ——20
L e— — Fmpfohlene 7ali-
— =—25 malgeschwindigkeit
5——-—_ 1 = 0 fer "ruckleitungen
4 — v Ballonen sind britische Ballonen

Umrechnungsfakt&4 galCmin 1 [[N[* <ICmin
.U$Cs 1 M,>_[* < mCsx

v "ie empfohlenen Beschwindigkeiten be%iehen sich auf HydraulikJessigkeiten mit einer malimalen /iskositet +on >;N S&S&U& bei > OE
Getriebstemperatur und Umgebungstemperaturen %wischen ;* OE und “* OE&

m A_;‘ e




Schlauch- und Armaturenauswahl
Dr$c:verl$ste

Dr$c:verl$ste

Gei der Auslegung +on Hydrauliksystemen messen interne "ruck-
+erluste berecksichtigt werden& "iese "ruck+erluste resultieren aus
Jeibungs+erlusten der durchJie$enden HydraulikJessigkeit&

(&2A*#S$

.or die Frmittlung des "ruck+erlusts in einer geraden ?eitung kann
das folgende "ruck+erlustdiagramm +erwendet werden, wenn die
"urchJussmenge ] und die Rennweite gegeben sind&

"er resultierende "ruck+erlust zp gilt pro 7eter ?eitung&

— II 7 II 'I
Y V4 7 .4 V4 V4
7 7 y.4 . 7 7
P P / / .4 A / /
A LA / y.d / / / / R>=
// '/ / / / /
- P P / // d // /
2 // ] // / /| / / A
i M,M; 7 I/ I/ Il 7 v 4 I/
w <'1': Y’ = = - a y 4 7 y 4 P
Zo - 7 7 y 7 s
O - z /- prd / "-'_J
3 r / / 4"RNM £
x iy v // pd ) = =
&
4l A /1 U/ ="
w

A
7
/
7
//
"4
M,MMM
- = [ Y =M >M M NM'MLMM MM >MM [MMNMM
$URCHFLBSSMENGEA&1
;L MIN =
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Schlauch- und Armaturenauswahl
9r(at$rena$s#ahl

Or(at$rena$s#ahl

+$"#'-(N*&r'n2'r,'-, 2t-GPr-7'n-*&2/' A%#$t'n-"#$*&"#-

Gr,/'I'4'nY-
.sr (eden Schlauchtyp ist mindestens eine Armaturenserie freigege-
ben&
Aus der in (eder Schlauchbeschreibung enthaltenen Tabelle kann
entnommen werden, welche Armaturenserie fer den gewenschten
Schlauchtyp +erfegbar ist&

HE - 287, 1, - (1) *t&r-) - 7")-4'nLt /' n- (N2 " #$&22-
GPr-7,-Z’A',\$,/'-I"#$*&"#$' t&n/Y
Xede Anschlussform in diesem #atalog hat ihren eigenen alpha-
numerischen Eode& So ist %&G& {E.| der alphanumerische Eode
fer einen "#:?-Anschluss mit _MO Gogen& Auf den Seiten A-;_ bis

A-=[ 3nden Sie eine komplette 6bersicht sber alle Anschlussformen
und die da%ugeh€rigen Eodes&

.alls Sie die gewenschte Armatur nicht 3nden k€nnen, set%en Sie
sich bitte mit dem fer Sie %ustendigen Hendler in /erbindung&

r Reuentwicklungen geme$ aktuellen Industrienormen werden )ohrstut%en
nicht mehr empfohlen&

m . e
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Or(at$re

nU*ersicht

Or(at$renU*ersicht
Setrische DI1 9r(at$ren

Vni-Dicht:0G) Z,4jW60j[ (it

frer#$r)($tter

?eichte )eihe 2
6berwurfmutter metrisch

P4 8&&&&&E&EEE
P6 &&&&&&&& &
731 && & &&&&&
78 &&&&&&&& &
18 & &&&&&&& &
7?5 8&&&&&&&E&E
78 £&8&&&&&& &
?8-<?'
k8 &&&&&&&& &
R, &&&&&&&& &

&&&&& & |

4

EntsGrech$ngen von
(er &er 9r(at$r $n& D

orti:eln$(-
arstell$ng

&er 9r(at$r in &ieser f*ersicht

%eisGiel+

3 5P P6 - 30 - 06

Siehe Armaturenta-
belle auf Seite F-N=&

(&2A*#S$

frer#$r)($tter

[NO Gogen 2 ?eichte )eihe 2
6berwurfmutter metrisch

Vni-Dicht:0G) Z,4jW60j[ (it

P6 &&&&&&&& &
R, &&&&&&&& &

Fn=  rerf#tdr)($tter
QU Gogen 2 ?eichte )eihe 2
6berwurfmutter metrisch

Vni-Dicht:0G) Z,4jW60j[ (it

P4 &&&&&&EE&E
P6 &&&&&&&&&
R, &&&&&&&&&

IE3l /ni-DichtoG) Z,4jweo0] (it

g Trer#dr)(Stter

Lg:?‘ﬁvere )eihe 2
6berwurfmutter metrisch

P6 &&&&&&&&&
18 8&&&&&&&&

L F-LL

4j Dicht:egel (it fe
ter $n& Y-Ning

?eichte )eihe 2

6berwurfmutter metrisch 2

IS: ;=N;-=

r#$r)($t-

P4 &&&&&E&& & &
P6 &&&&&&&& &
E8 &&&&&&&& &
7?5 &&&&&&&E &S
78 &&&&&&&& &
k8 &&&&&&&& &
R, &8&&&&&&& &

4j Dichtegel (it fe
4N ter $n& Y-Ning

[NQ Gogen 2 ?eichte )eihe 2

0 Myvurfmutter metrisch 2

r#$r)(t-

P4 &&&&&&E&EE&EE
P6 &&&&&&&&&
75 8&£&&&&&&&E
78 &£&&&&&&& &
R, &&&&&&&&&

4j Dichtegel (it fe

4N ter $n& Y-Ning

AN Gogen 2 ?eichte )eihe 2
perwurfmutter metrisch 2

BeEN;-=

r#$r)($t-

P4 8&&&&&&&E&E
P6 &&&&&&&&&
75 &&&&&&&&E
78 888&8&&&&&¢E
R, &&&&&&&&¢&

¢ F-[
F-NM

E->>
F-AL

L & G-L

,4j Dicht:egel (it f*e
ter $n& Y-Ning

Schwere )eihe 2

6berwurfmutter metrisch 2

r#$r) ($t-

P6 &&&&&&&&&
78 &&&&&&&& &
E8 &&&&&&&&&
18 & &&&&&&& &
7?5 8&&&&&&&E&EE
78 £8&8&&&&&& &
k8 &&&&&&&& &

,4] Dicht:egel (it f*e
e ter $n& Y-Ning
[K® Gogen 2 Schwere )eihe 2
X Sefwurfmutter metrisch 2
ESN=N-=

i

B

P

)

=

i

r#$r) ($t-

P6 &&&&&&&&&
78 &&&&&&& & &
18 &&&&&&& & &
7?5 & &&&&&&E&E
78 £&&&&&&& &

,4j Dicht:egel (it fe
N> ter $n& Y-Ning

Vo Gogen 2 Schwere )eihe 2
leberwurfmutter metrisch 2

[SYSEANS

o

r#$r) ($t-

P6 &&&&&&&&&
78 &&&&&& & & &
18 & & &&&&&S&
7?5 &&&&&&&&E
78 £&&&&&&& &

Dicht:0G) )Ur 60j-Kon$s

R, &£8&&&&&&&&

& G-=[

[NO Gogen

B ichtoG) )ur 60j-Konss

R, &&&&&&&&&

{3l Dicht:0G) )Ur 60j-Kon$s
& G-=N
_MO Gogen

R, &&&&&&&&&

[NO Gogen 2 ?eichte )eihe

Dicht:0G) (it frer#$r)($tter

R, &8&&8&&&&&¢&

G->
_MO Gogen 2 ?eichte )eihe

Dicht:0G) (it frer#$r)($tter

R, &&&&&&&&¢&

Katalog 4460-DE



(&2A*#HS

Schlauch- und Armaturenauswahl

9r(at$renU*ersicht

Setrische DI1 9r(at$ren

4j 'e#fin&ezaG)en

?eichte )eihe 2
IS: ;=N;-=

P6 &&&&&&& & &
731 &8 &&&&&&
?5 &&&&&&& &
78 8&&&&&& & &
k8 & & & & & & & & &
R, &&&&&&&& &

,4j 'e#tin&ezaG)en

& F-N;
ES¢hwere )eihe 2
SL=iNG-=

& P

P6 &&&&&&& & &
78 &8 &&&&& & &
18 8&& & & & & & &
?5 &8&&&&&& &
78 &8&&&&&& & &
k8 &8 & & & & & & &

& F-N
4 F-n

§ F-m
E-[

%eisGiel+

3.D9% -R -04

EntsGrech$ngen von 9rti:eln$(-
(er &er 9r(at$r $n& Darstell$ng
§ L &er 9r(at$r in &ieser f*ersicht

Siehe Armaturenta-
belle auf Seite F-L;&

Nohrst$tzen (etrisc

?eichte )eihe

N

h

P4 &&&&&E&E&EESE
731 &8 &&&&&&
E8 & &&& & & & & &
75 &&&&&&&&E
78 &8&&&&&& &S
?8<? &&&&& "
k8 & && & & & & & &

FSchwere )eihe
4 FL;

&

Nohrst$tzen (etrisch
& F[

731 &&&&&&&&
E8 & &&&&&& & &

F-L
§HRIL[=

h Ninganschl$ss (etrisch

P6 &&&&&&&&¢&
E8 &&&&&& & & &
78-<? &&&&&&
R, &&&&&&&&¢&

%="? 9r(at$ren

2

B 50 Dichtegel (it %=>-

{0l 60j Dicht:egel (it %="2-

60j Dicht:egel (it %=">-

frer#$r)($tter PraacecasadsrL er#dr)($ter PaasaeacsadsrL er#dr)($ter P4 E&&EEESSE 8|
P6 &8 &&&&&&& 4 ND Gogen P6 &&&&&&&&& 4 FNIO Gogen P6 & &&&&&& & &4
731 8&&&&E&EE|EN 75 8&E&E&E&E [E> 75 8&E&EEEEE
78 88888 &&&E&Y F 28 8&&&&E&KEEE F-_M 28 8&E&E&E & 8|S
E8 &&&&&&&&EEY FL= k8 &&&&&&&&EE |EL H k8 &&&&RERER
18 & & & && & & & &4 F-"M H | R cseeseeasasddc o R &&&&&E&&E&ES
75 88 &&E&EREE [E> - H
28 8&&&E&E&E|S u
k8 &&&&E&E&E
R &&&&&&&E &8
60j Dicht:egel (it %=">- Vni-Dicht:0G)
frer#$r)($tter P6&&&&&EE&EEE FNL 18 & & &&&& & & & & F-"M
_MO Gogen 2 kompakt 78 & &&&&&&&&&BSD-6berwurfmutter ?5 8&&8&&&&&& [E>L
k8 &&&&&&&&E| |EIL 28 8&&&REKEEY F =
8<? &&&&E&KE ']
k8 8&&&&&&& & [EL
%=?-Einschra$*zaG)en %=?-Einschra$*zaG)en
zjlin&risch R geaececedsc= Zlin&risch P6 &&&&&&&EE G FN
:-)ing-"ichtung "IR >"N= 2 731 &8 & &&&&& K-
orm A E8 8 &8 &&&&&&|§ F-L=
. : 75 8&&&&E&EE [E>N
o 28 8&&&&E&EEYF >
'“ ” “| K8 &8&&&&&&& & [E-[F
| R &&&&&&&&E&G-N
%="?-Einschra$*zaG)en %=?-Innenge#in&e
-egelig 28 8&&&&&E&&EEF- | E8 &&&&&&&&EE FL>
R, &&&&&&& & &4 Gststehend

=

F-NL
E->|

F-_;
E-[

A-=M

Katalog 4460-DE



Schlauch- und Armaturenauswahl

Or(at$renU*ersicht

=9E $n& "5 9r(at$ren

1?FO-Einschra$*zaG)en

P6 &&&&&&&& &
731 & & &&&&&&

71 &&&&&&&&| E
5 &&&&& "-=CFf’

E8 &&&&&&&& &
18 &&& & &&& & &
?5 8&88&8&8&8&&&&
78 88&8&&&&&&E&
k8 &&&&&&&&E&
R, &&&&&&&&§&

?FO-Innenge#in&e

NA

Eeststehend
-=N

EF-LN— =T p
F-7>

_>A

(RN
| S—

schra$*zaG)en =9E ZM5[ .Jj

R, &&&&&&&&&4

G-

0

P6 &&&&&&&& &
18 &&&&&&&&E&
7?5 &&&&&&& &S
78 88&&&&&&&E
k8 &8&&&&&&& &
R, &&&&&&&& &

A*HD

b FEN]

& FA
PN
EL
& G-

frer#$r)($tter

UR.-6berwurfmutter

=9E Z/I5[ /j Dicht:ongs (it

e
_|g

P6 &&&&&& & & &
Pl 8&&&&&&&¢&
731 &£ & & & &&&&
71 &&&&&&&&
78 &8 & & & & & & &
E8 & & & & & & & & &
18 &8&&&&&&&¢
7?5 &&&&&& & & &)
78 &8 &&&&&&E
k8 &&& & & & & & &
R, &&&&&&&&¢&

1

drN_ Trer#$r)(Stter
& IN® Gogen 2
-Qk@.-eberwurfmutter

2
R

=9E ZAI5[ ./j Dicht:on$s (it

P6 &&&&&&& & &4
731 88 &&&&&&
7?5 &8&&&&&E&&E
78 88&8&&&&& & &I
k8 &8&&&&&& & &
R, &&&&&&& & &4

I =cc 2/15] /i Dicht:onss (it

eem  Frer#s$r)(Stter
E-30 Gogen 2
I"ijitﬂ‘-ﬁberwurfmutter

P6 &&&&&&&& &
731 &&&&&&&&
5 &&&&& "-;>CF
75 &8&&8&&&&E&E
78 &£&&&&&&& &
k8 &&&&&&&& &
R, &&&&&&&& &

frer#$r)($tter

60j Dicht:egel (it 1?=S-

e

-
>

> ™

731 &£ & & & & & & & | E-

18 &&&&&&& & &
75 &8&&&&&& &Y
78 £ & &&&&&& &
k8 &&&&&&& & &

>

frer#$r)($tter

UR.-6berwurfmutter

=9E Z/I5[ 4Pj Dicht:on$s (it

731 &&&&&&&&
?8-<?'
R, &8 &&&&&&¢&

&&&&E&E |"

11

- Trer#$r)(S$tter

NO Gogen 2
RV6berwurfmutter

BN -oc 2/15] 4Pj Dicht:onss (it

731 & & &&&&&

__ Trer#$r)(Stter
_MO Gogen 2
UR.-6berwurfmutter

=9E Z/I5[ 4Pj Dicht:ongs (it
731 &8& & &&& & & | |-

frer#$r)schra$e

"rehbar 2
UR.-6berwurfschraube

1N

=9E Z"I5[ 4Pj Dicht:on$s (it

?28-<? & &&&& "

-1
frer#$r)schra$e

"rehbar 2 [NO Gogen 2
UR.-6berwurfschraube

=9E Z~I5[ 4Pj Dicht:on$s (it

B =& 2/5] 4Pj Dicht:ons (it

frer#$r)schra$*e

"rehbar 2 _MO Gogen 2
UR.-6berwurfschraube

Katalog 4460-DE



Schlauch- und Armaturenauswahl

9r(at$renU*ersicht

YNO= 9r(at$ren

#ur%e /ersion 2
UR.-6berwurfmutter 2
IS: ;=iN;-;

(&2A*#HS

BN v-<o: ™ YNO= (it frer#i$r)(Stter

YAl Y-<0: ™ YNO-= (it frer#$r)($tter

P6 &&&&&&&&&
731 & &&&&&&
71 &&&&&&&&
5 &&&&& "-;>CF-
E8 &&&&&&&&&
78 &£ & &&&&& & &
R, &&&&&&&&¢&

& F-;
E?ange /ersion 2
FIIR.-6berwurfmutter 2

L
4185=N;-
& F- _
& G- f
T
| O

78 &£ &&&&&&&E

EntsGrech$ngen von 9rti:eln$(-
P (er &er 9r(at$r $n& Darstell$ng
&er 9r(at$r in &ieser f*ersicht

%eisGiel+

3 77 731 - 30 - 30

Siehe Armaturenta-
belle auf Seite E-=[&

[NO Gogen 2
UR.-6berwurfmutter 2

Y-<o0: MYNO= (it fer#$r)($tter

P6 &&&&& && & &
731 8& & &&&&&
71 &8&&&&&&&

5 &&&&& "-[CF-L;

78 &&&&&&&&E

&

F-5
£-=10 Gogen 2
FOR.-6berwurfmutter 2

m Y-<o0: MYNO= (it f*er#$r)($tter

P6 &&&&&&& & &
731 £&&&&&&&
71 &&&&&&&&
5 &&&&& "-;[CF-|
78 8 &&&&&&&E

&

h Y-<0: MYNO= (it frer#$r)($tter

731 & & & & & &&& | -

F-=
£SO Gogen 2 ?anger Gogen 2
FIM -6berwurfmutter 2

185 =NG-

Y-<o: M YNO=-Einschra$*zaG)en

P6 &&&&&&&&&

4 F-=
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Schlauch- und Armaturenauswahl
Or(at$renU*ersicht

=onstige

Nohrst$tzen zMllig

— [T

R
RN
ﬁj—-—.ﬂ—t—ﬁa—f-\.@-

R, &&&&&&&&¢&

IEEl->-Dicht.0G) .0j (it fer-
G- #3¥rschra$*e

N

TEnEs

78-<? & &&&&& "IN

?$sh<o: m-2er*in&er

pimil ol B s

R, &&&&&&&& &Y

9-<o0: M-9nschi$ss (i

t

Kle((ring

_;{—
‘.

731 £ & & & & & & & |E

Vniversal ?$sh to 5onnect

= (.

P6 &&&&&&& & &

& F-'>
[NO Gogen

iversal ?$sh to 5onnect

P6 &&&&&&&&E&EE

rsal ?$sh to 5onnect

F-[
O Gogen

P6 &&&&&&&&E&ESE

Setr$-<o: Dicht:0G)

:hﬂ‘ﬁ'.hr'—i

——
7 e

R, &&&&&&&&¢&

gem$ RF7 ;L°

- Innenge#in&e
& G-=>

78 £&&&&&&& &S

5?1 m-9nschi$ss (it

E fer#$r)($tter
~ $n& Kle((ring

5

<?'-=tec:anschi$ss

i

?8-<?'

&&&&& ")

UR.-6berwurfmutter

—
2o

m pVltra =ealg-9nschi$ss

73] R&&&E&&& | (Stter (etrisch

Berendelt

=tec:anschli$ss (it f*er#$r)-

E8 &&&&&&&&&H

731 &8& & &&&&& |-

A-=>

Katalog 4460-DE
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Schlauch- und Armaturenauswahl

9r(at$renU*ersicht
¥ — i
7. =onstige
.k
< Nohrst$tzen 9-<o: M zMllig Pl Nohrst$tzen 9-<o: ™ (etrisch EntsGrech$ngen von 9rti-eln$(-
g\a] 731 & & & & & & & & |E-=L 731 & & & & & & & & | E-=L (er &er 9r(at$r $n& Darstell$ng
N, &er Or(at$r in &ieser f*ersicht
L [ ]]
o . 3 kN E8 - 30 - 03,
Siehe Armaturenta-
belle auf Seite F-L'&
=tec:anschi$ss (it =tec:anschli$ss (it f*er#$r)-

“altegri)) Esccccsasasddrl  (dtter (etrisch E8&&&&&E&REEEFL

S e

7

m A_:[ Katalog 4460-DE
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H&2#:J08 T

Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen
Einleit$ng

Einleit$ng

Oarker Oush-?0k @ 2 "as umfassende Orogramm hochwertiger Riederdruckschlsuche
und -armaturen&

Oush-?0k @ist ein eingetragenes ‘aren%eichen +on Oarker& "as Oush-?ok @Orogramm
wird fer Riederdruckanwendungen mit Getriebsdrecken +on bis %u ;,” 70a mit allen
Br€$en +on Oarker-Thermoplastschlauch eingeset%t& Oush-?0l-Schleuche und -Ar-
maturen bilden ein aufeinander abgestimmtes System mit einem "esign-.aktor +on

[4; 8Gerstdruck } [ bar9& "ank der {werk%euglosen| 7ontage der Oarker Oush-?o0k ©-
Armaturen emp3ehlt sich dieses System fer +iele +erschiedene Anwendungen&

(NA'N7&n/24'r'"#'

"as Oush-?0k@-Schlauchprogramm ist fer +iele +erschiede-
ne Finsat%bereiche und 7edien geeignet, wie %&G&

D "ruckluftsysteme
D Hydraulikanwendungen

D Anwendungen fer ?uft, ‘asser, Schmier€le und .rost-
schut%mittel in den ‘erken der Automobilindustrie

D Richtleitende, mit deionisiertem 'asser betriebene
#ehlanlagen

D Fnergieketten

Fin%elheiten %ur 7edien+ertreglichkeit 3nden Sie in #apitel A
{Schlauchauswahl nach 7edien+ertreglichkeitCchemischer
Gestendigkeit|



Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

Einleit$ng

@'r8)*$'

ort'.$'

D Hohe Abriebfestigkeit
D Flektrisch nicht leitend

D .rei +on lackbenet%ungsst€renden Substan%en
8labs-frei, erfsllt die Anforderungen der Automo-
bilindustrie9

D Fnger Giegeradius

D Her+orragende U/- und :%onbestendigkeit
D Temperaturbereich +on -[MOE bis PAMOE
D Schnelle und einfache 7ontage

D #eine Schlauchklemmen erforderlich

D /erschiedene .arben

D ?ange ?ebensdauer
D 'eniger Ausfall%eit bei der Anwendung

D Beringerer ‘artungsaufwand im /ergleich %u
anderen ?€sungen

D Beeignet feor Anlagen in der Automobilindustrie

D ?eichte Frkennbarkeit der Schlauchfunktion an
der Schlauchfarbe

D Sichere und schnelle Schlauchleitungsmontage

H&2#;J08 T
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Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

R.0S

R.0S @ ?$sh-<o: ™ =tec:-=chla$ch

yrei von lac:*enetzen&en =$*stanzen Zpla*s )reeq[

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU

TEMPERATURBEREICH

L =ehr g$te 9*rie*s)estig:eit

DOrei von lac:*enetz$ngsstMren&en =$*stanzen Zla*s )rei[
Zen)UIIt &ie 9n)or&er$ngen &er 9$to(o*il-In&SPstrie[

D .arb+ielfalt

D7ontage mit Oarker Oush-?0k @Armaturen 8keine Schlauchklemmen erforderlich9
L "ervorragen&e V2- $n& Yzon-%estHn&ig:eit

"ruckluftsysteme~ eine /iel%abhl +on hydraulischen Anwendungen 87edien-
bestendigkeit geme$ Seite A-" ff&9~ Anwendungen im Automobilbereich fer
?uft, 'asser, Schmier€le und .rostschut%mittel&

Richt empfohlen fer Anwendungen mit eltremer Impulsbeanspruchung&

LHH:HMFO9<FON. Ooly@rethan
6JGF=NJPQ:J. Firfe¢ ?age hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<F9N. Ooly@rethan
B>JT.. echwar%%, rot, gren, blau, grau

-[MOE bis PAMOE&

SaBT %etrie*s- SinT %erst- SinT %ie-
&r$ce: &réc: gera&i$s |'e#ticht | 9r(a-
Irtizeln$((er Dl size (( ‘ol (( S?a W Gsi S?a W Gsi (« :gW( t$ren
Nz
# © © O | = A W=
R.0S-4-BBB-N< ML > Cl (s = I >M MM =
R.0S-6-BBB-N< | ; M| N | >Ch NM| 5 | == |l _=" NM M | 7=
R.OS-R-BBB-N< | ;= |-M* |;=L |;C= | ;; [, P>= [l = M M =
R.0S-30-BBB-N< ; =M ;7 NCA =M P =>= i =N LN M,=[ N=
R.0S-3,-BBB-N< = =1 5 |>C[ | =M " =>= ol _=N" M N1,=" A=
HINwWEISE .arbcode 811194 G?# < schwar%
G?U < blau
B)R < gren
B)\ < grau
)F" <rot Geispield ">M7-"-B)R-)?
G Katalog 4460-DE



Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen
R.RS

R.RS @ ?$sh-<o: ™ =tec:-=chla$ch

ele:trisch nichtleiten&W
)rei von lac:*enetzen&en =$*stanzen Zpla*s )reeq[

HAUPTMERKMALE L Ele:trisch nichtleiten&

'_
e}
©)
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit B
D .rei +on lackbenet%ungsst€renden Substan%en 8labs frei9 ﬁ

8erfellt die Anforderungen der Automobilindustrie9 o
D7ontage mit Oarker Oush-?0k @Armaturen 8keine Schlauchklemmen erforderlich9 T-
D Her+orragende U/- und :Z:R-Gestendigkeit

ANWENDUNGSBEREICHE Spe%iell for Anwendungsbereiche, in denen ein nichtleitender Schlauch be-

AuUFBAU

n€tigt wird 87inimum N 7fCm9, %&G&;ristoren-KUhI$ngen ~ "ruckluftsys-
teme~ eine /iel%abhl +on hydraulischen Anwendungen 87edienbestendigkeit
geme$ Seite A-" ff&9&

Richt empfohlen fer Anwendungen mit eltremer Impulsbeanspruchung&

LHH:HMFO9<FON. Ooly@rethan
6JGF=NJPQ:J. Fife¢ ?age hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FION. Oolyrethan
B>JT.. echwar%, rot, gren, blau, grau

TEMPERATURBEREICH  -[MOE bis PAMOE&

Orti:eln$((er

#

SaBT %etrie*s- SinT %erst- SinT %ie-
&r$e: &réc: gera&i$s |'efticht | 9r(a-
Dl size (( ‘ol («( S?a W Gsi S?aW Gsi (« :gW( t$ren

© |© O | =% |A§=

R.RS-4-N< -M[ > |5C = > +>= I _EN SM M|:M -
R.RS-6-N< M | -M | N| >C* :NM 3 == “l =N NM M | A=
R.RS-R-N< = -M~ |:=L |:C= s n == | 1= LM M,:A —
R.RS-30-N< S osM o Ner =M |y S M| = LN W= |n=
R.RS-3,-N< = = |sCc[| =M ) =>= M = VI I
HiNnwEISE Flektrisch nichtleitend geme$ SAF XN;L 8unter NM ,A ?eckstrom bei =NM&MMM / pro 7eter9&

G-N Katalog 4460-DE
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Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

59
59 @ Dicht:egel (it f*er#$r)($tter
$n& Y-Ning @ leichte Neihe -
=Y 3,3P3-,-=C=-< @ DKY<
WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert&
G4 7essing~ Armaturen mit Standard-:-)ingen k€nnen +erwendet
werden fer Finsat%temperaturen +on 2>M OE bis P;MN OE&
9Inschi$ssart SaBT
Nohr 9D 9 % C c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘Coll ‘e#tin@egrM\e (( (( (( (« S?a
# ©) S | (@) OO
-59R,-6-4% D B B < 7,=1;,N ) M = o
.59R,-6-4 ) E| I I - o1 7,=1;,N ) [M = i[ Y
.59R,-R-4 1 el 7;[1;N > ;L ;L "
.59R,-R-4% | I R o 7;[1;,N > L ;L ,
.59R,-30-4 : I eI 715N M > L — "
.59R,-30-6 M - | LN | >C? 7;1;N ;M [M ;L _
.59R,-30-6% M - N | >Cn 7;1;,N M > ;L _ ,
.59R,-3,-6 M - N [ >C» 7"1;,N = [M L == "
.59R,-3,-6% ‘M - N | >Cn 7:71;,N = > L == ;,
59R,-3P-R = |~ =L |Cc= 7==1;N N Il AR :
59R,-3P-R% = |~ |=L |[C= 7==1;,N N [ L L .
.59R,-3P-30% 7 [=M N, INCA 7==1;,N N ‘™M => =L ,
.59R,-3R-30 7 |sM N, INCA 7="1:N A N L b= i
59R,-,,-3,% A S A (] 7>M1= == N7 = > 2
59R,-,,-3, = 3C 7>M1= == NA =; > .

m . e



Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

5E @ 50
5E @ Dicht:egel (it f*er#$r)($tter "
$n& Y-Ning @ leichte Neihe @ 4Pj %o0gen — :
I=Y 3,3P3-,-=CE 4Pj-< @ DKY< 4Pj &S
_— :
WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/19-frei passi+iert& B »
Armaturen mit Standard-:-)ingen k€nnen +erwendet L A
werden fer Finsat%temperaturen +on 2>M OE bis P;MN OE&
9nschl$ssart SaBT
Nohr 9D 9 % E C c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘ol ‘e#tin@egrM\e (( (( (« (( («( S?a
# ©) sy | ((©) OO
5ER,-6-4 4L SEI 7;=1;,N ) N > = [
.5ER,-R-4 S Y - o] 7;[1;,N N; >: : L
.5ER,-30-6 M < | N [ >Cr 7;1;,N M N_ >L _ _
.5ER,-3,-6 M | - |_N [ >Cr 7;7;,N = ™M >L i ==
.5ER,-3P-R = A~ =L [[C= 7==1;,N ‘N _ [> = L
.5ER,-3R-30 S |sM O IN_ NCA 7="1;N 0 A> [ 4> 3=
5ER,-,,-3, = L xCl 7>M1= == L ™ = >
50 @ Dicht:egel (it f*er#$r)($tter
$n& Y-Ning @ leichte Neihe @ 70j %ogen i
=Y 3,3P3-,-=CE-< @ DKY< 70j I "
WERKSTIFF Stecknippel 7essing, 6berwurfmutter Stahl +er%inkt {
G4 7essing~ Armaturen mit Standard-:-)ingen k€nnen +erwendet =
werden fer Finsat%temperaturen +on 2>M OE bis P;MN OE&
9nschl$ssart SaBT
Nohr 9D 9 % E C c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘ol ‘e#tin@egrM\e (( (( (« (( (( S?a
# ©) sy | ((©) OO
50R,-6-4 LRI 7;=1;,N ) & = > ;
50R,-R-4 L | 7;[1N G => = L
.50R,-30-4 N eI 7;1L,N M 3 => >; _
.50R,-30-6 ‘M - | LN [ >CA 7:°1;,N ‘M [ =L >N .
.50R,-30-6% M | - |_N | >Cr 7;1;,N M L =L >N _
.50R,-3,-6% ;M - | LN [ >CA 7;"1;,N = L =L >N ==
.50R,-3,-6 M | - | N | >Cr 775N = L =L >N ==
.50R,-3P-R% = |~ |=L [C= 7==1;N N ™ > E JL
-SOR,-3P-R = | =L [C= 7==1;,N N M > [ aL
.50R,-3R-30 sM [N, |NCA 7="1;N A L bl N P=
50R,-,,-3, _ = L 3C 7>M1= == M N= NN >
G-L Katalog 4460-DE
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H&2#;J08 7

Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen
DO

DO @ 'e#in&ezaG)en

H
leichte Neihe e
I=Y 3,3P3-,-=-< @ 5E< ——a
WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& e B
G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring& -
9nschi$ssart SaBT
Nohr 9D 9 % C C?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘Coll ‘e#tin@egrM\e (( (( (( (« S?a
# ©) S | (@) OO
DOR,-6-4 R R ‘ SN o] =
.DOR,-R-4 I B N el 71N =S T R O
.DOR,-30-6% M - LN | >Cn 7;1;,N M [ N L )
.DOR,-30-6 ‘M - N | >C» 7:°1;,N ‘M [; R L 5
.DOR,-3,-6% M | = | N | >Cn 775N = [ " 1 n
.DOR,-3,-6 M - | LN [ >C” 7" N = [; N L 0
.DOR,-3P-R%K = |~ =L |C= 7==1;N :N L == == s
.DOR,-3P-R% = |~ =L |C= 7==1;N ;N [ == == b
.DOR,-3P-R = |~ |=L [C= 7==1;N :N [ => == g
.DOR,-3R-R = A =L [C= 7="1;N i & = =L "
.DOR,-3R-30 7 |sM N, INCA 7="1;,N N N~ = = ,
.DOR,-,,-3,% =y 3C 7>M1= == > =L >M B
.DOR,-,,-3, = L 3CT 7>M1= == > =L >M .
.DOR,-,,-3,%K =L 3C 7>M1= == > =L >M .

m - e



Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

5. @ Dicht:0G) (it f*er#$r)(S$tter
leichte Neihe

WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/19-frei passi+iert& ned
G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring& A
9nschi$ssart SaBT
Nohr 9D 9 % C C?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘ol ‘e#tin@egrM\e (( (( (« (( S?a
# ©) e | ((©) OO
.5.R,-6-4 - e 7;=1;,N : >p 1 il o
5.R,-6-4%K N B N o 7:=1;N >b o o
5.R,-6-4% -[ [ Ll 7,=1;,N >k | o :
SR R I A I A ' 71N >3 o O B
-5.R,-R-4%K 1 [\ El 71N S T N
2:RR=A% R B O TR 'l 71N = I R S
5.R,-30-4 1 | el 71N M > N 2
e u S I R 7ULN M > N |
5.R,-30-6 M | = |_N | >Cr 7: 1N ‘M SL N ]
.5.R,-30-6%K ;M - N [ >Cr 7:°1:N ‘M M L o '
.5.R,-30-6% "M - LN | >Cn 71N ‘M M L o ’
5.R,-3,-6%K M | = | N | >cn 7:71: N - M L - -
.5.R,-3,-6 M - LN [ >Cn 7,°1;,N = >N s = A
.5.R,-3P-R = A =L | C= 7==1;,N N = N = ,
-5.R,-3P-R% ; -~ =L C= 7==1;,N :N [ B = :
5.R,-3P-R%K = |~ |=L [c= 7==1;N ‘N [ I
5.R,-3P-30 S |sM N, NCA 7==1; N ‘N N . =L .
5.R,-3R-30% > |sM N, NCA 7="1;N A NA — ——
.5.R,-3R-30 7 [M N, INCA 7="1;N A N> L = -
5.R,-3R-30%K S |sM N, NCA 7="1;N A NA — m——
5.R,-,,-3,% = L 3CT 7>M1= == NA == > i
5.R,-,,-3, — |+= | 3Cl 7>M1= == N> L > b
.5.R,-,,-3,%K 1= xCl 7>M1= == NA —— S .
.5.R,-,R-36 = -7 N[ : 7>1= =N NA —— [ 3
5.R,-,R-36-K =N | =" ENJ[ | ; 7>'1= A NA __ } ;
5.R,-,R-36%K =N | =5 ENJ | ; 7>'1= =n NA —— [ I
G- Katalog 4460-DE
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Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

54

54 @ Dicht:0G) (it f*er#$r)($tter
leichte Neihe @ 4Pj %o0gen

DK< 4PJ " ?ﬁaf/ -
WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/19-frei passi+iert& ] -
G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring& | R ]
9nschi$ssart SaBT
Nohr 9D 9 % E C c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘Coll ‘e#tin@egrM\e (( (( (( (« (( S?a
H# ©) wenes | (D) OO
-54R -6-4 2 N 7,=1;,N ‘ N > ‘B
-54R,-6-4% - L SFl 7;=1;,N ) N >z il .
-54R,-R-4 2 N < 71N N{ >3 L] o
54R,-R-4% R B B A e 71N Nj >3 L]
54R,-30-6 M| = [N | >en 701N M NA SN A "
.54R,-30-6% M - N | >C» 7:°1;,N ‘M NA >N L . »
.54R,-3,-6 ‘M - N | >CA 771N = N_ > A — :
.54R,-3,-6% M - N | >C» 7:71: N = NA S A | _ '
.54R,-3P-R% = A =L |C= 7==1:N ‘N L E i = .
54R,-3P-R = N sL |C= 7==1;,N N N [; 1 =l "
54R,-3P-30 > |sM N NCA 7==1;N N P N I '
.54R,-3P-30% S |sM N NCh 7==1;N N A= IN = L |
54R,-3R-30 S M N INCA 7="1;N A A: N + S :
54R,-3R-30% S sM N [NCA 7="1;N A A N £
.54R,-3R-3, N R I (6] 7="1:N A B M > >
54R,-,,-3, N R T (O] 7>M1= == M N= => o
54R,-,,-3,% = L xCl 7>M1= == AN N= => > .
54R,-,R-36-K =N | 5 =N | 7>'1= = M > - [ >
G-:M Katalog 4460-DE




Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

H&Z#;JOS T

5P
5P @ Dicht:0G) (it frer#$r)($tter
leichte Neihe @ 70j %0gen W -
DK< 70j
WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/19-frei passi+iert& Bé_*—: -
G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring& n 1 -
9nschl$ssart SaBT
Nohr 9D 9 % E C c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘ol ‘e#tin@egrM\e (( (( (« (( (( S?a
H# ©) e | ((©) OO
.5PR,-6-4 1 L El 7;=1;N X = => = i i
.5PR,-R-4 - I el 7;[1;,N = => = | L ;,
SPR,-R-4% L 7;[1N G => = L b
-5PR,-30-4 L N el 771N M 5 => = " b
5PR,-30-6 M | = | LN | >Cn 7,1N : [ =L >> o [,
5PR,-3,-6% M | - |_N [>Cr 771N = L L > ==
5PR,-3,-6 M | = | LN | >Cn 7:7M;N = [ =L >[ == ,
SPR,-3P-R = |~ =L [C= 7==1;N ;N ‘N >A > =0 .
.5PR,-3P-R% = A =L [[C= 7==1; N ‘N *N SA > =L .
.5PR,-3R-30% ; M IN,_ |NCA 7="1;N N L[ >L > 3= |
.5PR,-3R-30 ; =M IN,_ |NC~ 7="1;,N N L[ > > 3= ;
5PR,-,,-3,% S S S e 7>M1= == % N= NM > :
5PR,-,,-3, S S A 6] 7>M1= == M N; NM > 5
5PR,-,R-36% =N | - =N | 7>'1= =A M; [ [ .
.5PR,-,R-36-K =N | -5 |ENJ | ; 7>"1= =N | ; UM ; "
G-;; Katalog 4460-DE



Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

47
47 @ Ningst$tzen (etrisch » f
DI1 /64, [ HJ_ ™ ;

- T o
08 WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& . B |
= L A |
+ SaBT
N 9 % D c?
05 Irti:eln$((er D1 size (( ‘Coll (( («( (( S?a
L # | © <

A7R,-R-4 ) S > L M

A4ATR,-30-4 : S I I I © 5 ™M -

A7R,-3,-4 1 C[ [M = = "

ATR,-34-4 : L[ el = > [ 7

A47R,-30-6 ‘M - N | >C» = _ ;M ,,

ATR,-3,-6 M| - N [ >C» Il = = B

A47R,-34-6 M - N | >C» [L = i "

47R,-36-6 M = N | >Cr L = ; b

A7TR,-3/-6 M = | N | >Cr L = L ,,

ATR,-34-R = |~ =L [C= | N; =N il 3

A47R,-3R-R = | N =L |C= NN =N N o

ATR,-,,-R = A =L C= NL >; == N

ATR,-,,-30 S [sM N, INCA | A >= == .

ATR,-,6-3, o |== 1. 3C[ |L[ >N 5

Katalog 4460-DE



Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

H&2#;J08 T

7% @ 75
7% @ Dicht:0G) (it f*er#$r)($tter
leichte Neihe @ 4Pj %o0gen el [V
| | T
WERKSTIFF G4 7essing~ Standardausfehrung ohne #unststoffring& 5 v
Gei Gestellung mit #unststoffring Artikelnummer ohne {#|& | "% ]
9nschi$ssart SaBT
Nohr 9D 9 % E C c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘ol ‘e#tin&egrM\e (( (( (« (( (( S?a
# ©) e | ((©) NG
T7%R,-6-4%K ) €1 el 7:=1: N . Il =N - I x
T%R,-R-4%K R I I M R | 7:[1;N [> =] N _
7%R,-30-6%K M | - | N | >Cr 7;1;,N M " =N _
T%R,-3,-6%K M | - |_N [ >Cr 77N = NM =L L ==
T%R,-3P-R%K = N =L |[C= 7==1:,N ‘N N[ =N A EL

75 @ Dicht:0G) (it f*er#$r)($tter
leichte Neihe @ 70j %0gen

"
.-i =
WERKSTIFF G4 7essing~ Standardausfehrung ohne #unststoffring& BE*
Gei Gestellung mit #unststoffring Artikelnummer ohne {#|& N i
9nschl$ssart SaBT
Nohr 9D 9 % E @ C?
Irtizeln$((er D1 size (( ‘ol ‘e#tin@egrM\e (( (( («( (( (( S?a
e © iy | ((©) NG
.75R,-6-4%K ) S N o] 7,=1;,N ) >M . =3 i .
-759R,-R-4%K I O | 71N SM | == _
.75R,-30-6%K M | = | LN [ >Cr 701N ‘M >[ = =N ~
.75R,-3,-6%K M - | LN [ >Cn 7"1;,N = >[ " =N =
75R,-3P-R%K = |~ |=L [c= 7==1;N N = 3= 3L

m o .



H&2#;J08 7

Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

7, @ %3

7, @ Dicht:0G) (it %="2-f*er#$r)($tter
%=P,00-9 @ DKN

]

WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& B
G4 7essing I
SaBT
9 % C c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘Coll ‘e#tin@egrM\e (( («( (( S?a
# ©) AN OO
7R,-4-4 S I B:C[1;_ > L .,
1,R,-4-4% S T | B:C[1;_ =l L =
7,R,-6-4% 1 el B>CA1; SL A +=
.7,R,-6-6 ; - [N | >Cn B>C"1;_ >L i L 2
7,R-R-R% = |~ =L [C= B;C=1;[ [ i L
7,R,-R-R = |~ |=L |C= B;C=1;[ = N =
.7,R,-30-30 ; M IN,_ |NCA BNC/ L[ N> ; >M .
.7,R,-30-30% =M [N,_ |NC? BNC/1;[ NN A >M
.7,R,-3,-3, ,_ -= . >C[ B>C[1;[ NA =4 1= ;
.7,R,-36-36% =N | - BN B;1;; INL [
%3 @ Dicht:0G) (it %="-f*er#$r)($tter 7l
4Pj %ogen S— .
-,
04— - i &
Yo= P,00-D @ DKN 4Pj %,},
WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I19-frei passi+iert& B
G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&
SaBT
9 % E C c?
Irti:eln$((er D]l size (( ‘ol ‘e#in&egrM\e (( (( (( (( S?a
# ©) AN OO
.%3R,-4-4 | Y R o] B;C[1;_ Ni; = ; L
%3R,-6-6 M | - | LN | >Cr B>C"1; NA >N L - )
%3R,-6-6% M | - |_N [ >Cr B>C"1;_ NA >N L o ;,
.%3R,-R-R% i= AL C= BiC=1&l L [; L =L 0
%3R,-R-R = |~ =L |C= B;C=1; A [ gl =L
.%3R,-30-30 ; -M . INCA BNCAL;[ N [N =; >M W
9%3R,-3,-3, = L 3 B>C[1;[ = NN =L >= :
.%3R,-36-36-K = - BN | B;1;; ;ML LM >> [;
G- Katalog 4460-DE



Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen
%, @ D7

%, @ Dicht:0G) (it %="2-f*er#$r)($tter rrd
70j %o0gen 1
%=P,00-% @ DKN 70j

FLEN
WERKSTIFF  Stahl, +er%inkt, transparent Er8/19-frei passi+iert& —"—
G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring& L A '
SaBT
9 % E C c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘ol ‘e#fingegrM\e («( (( (( («( S?a
i © A NG
%,R,-4-4 X - [ Fl B;C[1;_ [F =p = ol i
.%,R,-6-6 M | - | _N [ >C7 B>C"1;_ L = >> . :
.%,R,-R-R% ;= N lsL | C= B;C=1;[ ™M >[ > =L e
.%,R,-R-R = |-~ =L |C= B;C=1;[ ‘M >[ > =L b
.%,R,-30-R = N L=L [C= BNC/ L[ N~ >= M >M N
.%,R,-30-30 S sM N, INCA BNCAL;[ L[ >L [> >M A
.%,R,-30-30% S M ON_ INCA BNCAL;[ L[ >L Il >M 0
'%1R|_3!_3! |_ == _l; >C[ B>C[1;[ > [\ N> >= o
.%,R,-3,-3,% N R S (o] B>C[1;[ > [ NP> >F .
.%,R,-36-36-K =N | - N[ B;1;; % B I Y
D7 @ %="?-Einschra$*zaG)en [
z;lin&risch rerl
%=P,00 @ 9'N S
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/19-frei passi+iert& |
G4 7essing | A
SaBT
9 % c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘ol ‘e#tin@egrM\e (( (( (( S?a
# ©) A OO
.D7R,-,-4 h - I el B:CA1=A L L : S
.D7R,-4-4% ) I Y - | B;C[1;_ [ => a .
.D7R,-4-4 L [0 SEL B;C[1;_ [ => i .
.D7R,-4-6% M - | LN [ >CA B;C[1;_ Il =, _ 1
.D7R,-4-6 M | - [N [ >C B;C[1;_ I =, - 1
.D7R,-6-6 M = | N [ >Cr B>C"1; [N => == i
.D7R,-R-R% = A =L | C= B;C=1;[ N> =L =L .
.D7R,-R-R = A =L [C= B;C=1;[ N> =L =L -
.D7R,-R-30 P 1 \Y I P (e B;C=1j[ = = =L o
.D7R,-3,-3, A S I (| B>C[1;[ N FA ¥= 1)

m o .
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Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen
73 @ .4

73 @ %=?-Einschra$*zaG)en

et - fl-ﬂ'ﬁmnp_

%=P,00 @ 9'N-K s e, .
| N WP
WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& . B
G4 7essing L A |
SaBT
9 % " c?
Irti:eln$((er D1 size (( ‘Coll ‘e#in@egrM\e (( («( (( S?a
# ©) AN OO
73R,-,-4% : 1 1 el B:Cr1=" >L A = :
73R,-4-4% I B R I R @ B:CI1;_ M ot | i
.73R,-4-6% M | - N [ >C» B;C[1;_ [t =, | o
.73R,-6-6% M | - | N |>Cn B>CAL; [N == . 0
.73R,-6-R% = | -~ 5L |C= B>C"1;_ L == P B
.73R,-R-R% = AL [C= B;C=1;[ NN = == B
.73R,-R-30% 7 |sM N, NCA B;C=1;[ ‘N =n == B
.73R,-3,-30% o [=M N, NCA B>C[1;[ T >= >M B
.73R,-3,-3,% =L 3C[ B>C[1;] _ 3= 3M ,
4 @ Nohrst$tzen @ zMllig R
fattn i
I —
WERKSTIFF G4 7essing LB |
L A J
SaBT
9 % D c?
Irti:eln$((er D1 size (( Coll (( (( (( S?a
AR,-4-4% ) e [ T F i
..4R,-6-6% M | - | N | >Cn NL >[ >; i
.4R,-R-R% = |-~ =L [C= NN = =N B
..4R,-30-30% 7 |sM N, NCA L >M = "
.4AR,-3,-3,% = s 3C L >M =N N

m - | e



Oush-?0k @-Schleuche und Armaturen

03
03 @ 1?FO-Einschra$*zaG)en [H
=OE "4/69 W P36 @ 9'1 ST
WERKSTIFF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/19-frei passi+iert& L B |
G4 7essing~ S74 Schlesselweite metrisch | A |
SaBT
9 % " Cc?
orti:eln$((er D1 size (( ‘ol ‘e#tin&egrM\e (( (( ((W-oll S?a
# ©) A OO
.03R,-,-4% ’ S D o] ;C"M=LROT. PN a LC; X "
.03R,-,-4-=S ) S Y - o] :CMN=LROT. *N - E mm o
.03R,-4-4-=S S Y e @ ;:C[1;"ROT. [M = ;[Imm .
.03R,-4-4% = Y - o] ;C[1;"ROT. [M = C;'x N
.03R,-6-4 S @ >C"1;7ROT. [F == ;C; X ,
.03R,-6-4% = Y - o] >C/1;"ROT. [E == :C X N
.03R,-4-6-=S M < | N [>Cr ;C[1;"ROT. [N => ;[ mm .
.03R,-4-6% M - N | >C» ;C[1;"ROT. [N == _Ci'x -
.03R,-6-6-=S M - N | >Cn >CM1;AROT. [N => ;_mm o
.03R,-R-6-=S M - N | >C» ;C=1;[ROT. = = ==mm .
.03R,-R-6%-=S M - | N [>C? ;C=1;[ROT. N= = ==mm .
.03R,-6-R% = |-~ =L |C= >C/1;AROT. L == 1Ci X o’
.03R,-R-R%-=S = A =L | C= ;C=1;[ROT. NN = == mm .
.03R,-R-R-=S = N =L C= ;C=1;[ROT. NN = ==mm -
.03R,-R-30% 7 |sM O IN,_ NCA ;C=1;[ROT. = = LC™x o
.03R,-R-30-=S ;o |sM N, NCA ;C=1;[ROT. h = == mm .
.03R,-3,-30 7 M IN, . [NCA >C[1;[ROT. = = 1 CrX 5
.03R,-R-3,-=S S S I (¢ ;C=1;[ROT. ) = =E mm P
.03R,-R-3,% = Ly xCl ;C=1;[ROT. X = LC X
.03R,-3,-3,-=S = L 3C >C[1;[ROT. : >\ =L mm 0
.03R,-3,-3, = L 3C >C[1;[ROT. ) = 1 1Cx
.03R,-3,-3,% S S I (¢ >C[1;[ROT. i =| ; ]C; X P

m o .
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.06R,-3,-3,%-=S = L 3C[ ;C;'1;=UR. U >; >=m P

m . .
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OT.F-C .luorpolymer-Schlauch und Armaturen
Inhaltsanga*e

6a,itel |

<:*#-/ *lu'r,'lymer-Schlauch und Armaturen

?FOE-=chla$ch

Einleit$ng
,0.0F
,0.0F-XX5Y1
,0.0F%-XX5Y1
,0..F

137

737V

7, 7TW7,7%

1. TWT.7%
,.ROO

,,460

&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&é«
2 0T.F-Schlauch &&&&&&&8888888&8&8&8&8&8&&&&&&&&&E&
2 OT.F-ellschlauch &&888&&&8&&&&&&&&EEEEEEEEEEEEEE
2 OT.F-ellschlauch, leitfehig &&&&&&&&&&&&E&E&E& &S

2 0T.F-Schlauch &&&&&&& & &&& & &EEE&E&EE E&EEE &EE &&
2 0T.F-Schlauch &88&&88&8&88&888&8E8&&ELEEESER:
2 0T.F-Schlauch mit OU-Au$enschicht &&&&&&&&&&&&&&
2 "ickwandiger OT.F-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&E&&&&«
2 OT.F-ellschlauch &&&&&&&&&& & &E&E & &EEEE&E L E&E&EESE
2 .FO-Hochdruckschlauch &&&&&&& & &&& & & EE & E&EE & & &
2 .FO-Hochdruckschlauch &&&&&&&& & &&&& & & & &&E&E & &

Or(at$ren )Ur ?FOE-=chla$ch
Serie ;R 88888888888888&8&&EEEEEEEEEESESEEE888888888888&

Serie _>R &&& &L EELEEEEEEEEEEEEEELELELELESLELEELEEELELES
Serie OE &&&&EEEEEEEEESLEELEEEESEEEEEEEESEEEEEEEESLE&ESES
Serie \V &&& &L ELEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEELELELELELESE

E-; Katalog 4460-DE



HOFN-<-FNH

OT.F-C .luorpolymer-Schlauch und Armaturen
Einleit$ng

Einleit$ng

OT.F 80olytetraJuorethylen9 ist ein hochleistungsfehiges, hochkristallines
Juorpolymer mit einem hohen 7olekulargewicht und wurde ;_>" +on "r& )oy
X& Olunkett, Ehemiker bei "uOont, entwickelt&

Aufgrund der ein%igartigen Figenschaften dieses 7aterials bieten die OT.F-
Schleuche +on Oarker ideale ?€sungen der 7edienf€rderung fer +iele +er-
schiedene Granchen und Anwendungsgebiete& "as Jelible .luorpolymerrohr
mit unerreichter chemischer Gestendigkeit und einer Anti-Haft-:berJeche
sorgt fer einwandfreien "urchJuss und +erhindert so den 7edienstau& "as
OT.F-Schlauchprogramm +on Oarker reicht +om Schlauch mit glattem "urch-
gang *ber ‘ellschlauch bis %um Hochdruckschlauch mit .FO-Innenschicht

fer Getriebsdrecke +on bis %u [=,N 70a&

(NA'N7&n/24'r'"#'

OT.F-Schleuche kommen in +ielen Industrien und Anwendungen
%um Finsat%

D Transportwesen und 7obilhydraulik, wie %&G& /erdich-
tungsleitungen +on #ompressoren und #ehlmittelleitungen

D 7edientransport und -f€rderung wie bei Ehemikalienf€rder-
und "ampJeitungen, %&G& in der /erfahrenstechnik

D Industriehydraulik und -pneumatik, wie %&G& Thermo€lleitun-
gen und Hei$luft%ufuhrleitungen



OT.F-C .luorpolymer-Schlauch und Armaturen

Einleit$ng

@'r8)*¥'

ort'.$'

D Gestendig gegen fast alle Ehemikalien und
7ischmedien

D Fltremer Temperaturbereich +on -L> OE bis %u

P=>M OE

D "ie geringe )eibung minimiert "ruck+erluste
und Ablagerungen

D ‘ellschlauchkonstruktion fer kleine Giegeradien
und gro$e .lelibilitet

D Gestendig gegen .euchtigkeit - keine Hydrolyse
D Beringe Oermeationsrate

D Hohe Getriebstemperatur

D .er aggressi+e Ehemikalien geeignet

D Anti-Haft-Figenschaften und leicht %u reinigen
D Beringe Hydrolyseneigung

D "ie 'ellschlauch+ersionen k€nnen bei sehr
engen Olat%+erheltnissen und in kritischen
Anwendungen eingeset%t werden, um ein Ab-
knicken des Schlauchs %u +erhindern

HOFN-<-FNH



NH

OT.F-Schlauch
,0.0F

0.0F @ ?FOE-=chla$ch

I » Beeignet fer hohe Temperaturen

D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien

_ 7itteldruckanwendungen mit hydraulischen .lsssigkeiten bei hohen
Temperaturen sowie mit aggressi+en 7edien fer die chemische Industrie,
:berJechentechnik, =-#omponentenanlagen&
"as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL&;NNM&

I | -H:HMFO<FON.  Ooly@etraJuorethylen

6JGF=NJPQ:J. Firi2 BeJechtslage aus Fdelstahldraht

RGS:HMF9<F9N. 2 O.
B>JT:. Q

I -\ \OE bis P;NMOE "auertemperatur

P=>MOE bei Getriebsdrecken bis = 70a

0 00 = b

,0.0F-0.2/0 -M>  [[L >C; LA =L,N > "N

»MM N M,
_------------

,0.0F-0P2/0 N -MN A= N = M,;L

=M,M - )
_----------

,0.0~R0R2/0 = -Mr o= . A LMM >N

) 1 l

,0.0F-3,2/0 == ;. >C[ =>N "M,M ; [NM [M,M N *"MM =MM

HINwEISE D Richt %u empfehlen fer dynamische Anwendungen&

m E-[ -
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,0.0FXX5Y1 @ ?FOE-Cellschla$ch

I » Beeignet fer hohe Temperaturen

D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien
L =ehr AeBi*el $n& (it :leine( %iegera&i$s

I 7itteldruckanwendungen mit HydraulikJessigkeiten bei  hohen Fe(Gerat$-
ren sowie mit aggressiven Se&ien fer die chemische und sonstige Indust-
rie, wenn :leine %iegera&ien $n& hohe OleBi*ilitHt erforderlich sind&

"as 7aterial der Innenschicht entspricht u&a& ."A =; E.);LL&;NNM und
kann aufgrund der hohen )einheit auch im ?ebensmittelbereich eingeset%t

werden&
I | H:HMFO<FON. Ooly@etraJuorethylen
6JGF=NJPQ:J. Firte@ BeJechtslage aus Fdelstahldraht 8AISI >M[9

RGS:HMF9<F9N. 2 O.
B>JT:. Q

I - \\OF bis P=>MOE

20 =

0.0F045Y1 . -M[ > L= =NMM " M MMM o

lH

,0.0F-065Y1 M I OA> >~ =MMM NN,= *MMM >M

;M NCN === A> S =MM >>=  [AMM N;
_---------_---

,0.0F-365Y1 -7 =NN ;. >== = a M,N[ OE

>> > ) )

,0.0F-305Y1 T M

HiNnwEISE ;9 Br€$e -=M nur als einbaufertige Schlauchleitung erheltlich&

D .er Temperaturen <ber ;=M OE redu%iert sich der mal& Getriebsdruck um ;Y pro ; OE Tempe-
raturanstieg 8Geispiel4 bei ;LM OE betregt der mal& Getriebsdruck noch NMY +om angegebe-
nen Tabellenwert9&

D Br€$ere Abmessungen auf Anfrage&

m - o
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OT.F-Schlauch
,0.0F%-XX5Y1

,0.0F%-XX5Y1 @ ?FOE-Cellschla$chQ
leit)Hhig

I » Beeignet fer hohe Temperaturen

D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien

L =ehr AeBi*el $n& (it :leine( %iegera&i$s

L “$( 'e*ra$ch in eBGlosionsgeschUtzten %ereichen (it sch#arzerQ
leit)Hhiger Innenschicht

_ 7itteldruckanwendungen mit HydraulikJessigkeiten bei  hohen Fe(Gerat$-
ren sowie mit aggressiven Se&ien fer die chemische und sonstige Indust-
rie, wenn :leine %iegera&ien $n& hohe OleBi*ilitHt erforderlich sind&

I L HH:HMFO<FON.  Ooly@etraJuorethylen, leitfehig

6JGF=NJPQ:J. Firi2 BeJechtslage aus Fdelstahldraht 8AISI >M[9

RGS:HMF9<F9N. 2 O.
B>JT:. Q

I - |\ OF bis P=>MOE

HIIII

0.0F%-045Y1 -M[ s LL L= =NMM N M MMM o

,0.0F%-065Y1 M SN >Cr = >~ =MMM NN,= "*MMM >M

,0.0F%-305Y1 . N, NCr =7 > =EMM >> =

,0.0F%-365Y1 =N - Cos=c o>> [ =

HinwEISE ;9 Br€$e -=M nur als einbaufertige Schlauchleitung erheltlich&

D .er Temperaturen *ber ;=M OE redu%iert sich der mal& Getriebsdruck um ;Y pro ; OE Tempe-
raturanstieg 8Geispiel4 bei ;LM OE betregt der mal& Getriebsdruck noch NMY +om angegebe-
nen Tabellenwert9&

D Br€$ere Abmessungen auf Anfrage&

m N -



OT.F-Schlauch

0..F @ ?FOE-=chla%$ch

I | =hMhte Dr$c:*estHn&ig:eit &3$rch z#ei <agen E&elstahl&raht
D Beeignet fer hohe Temperaturen
D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien

I 7itteldruckanwendungen mit hydraulischen .lsssigkeiten bei hohen
Temperaturen sowie mit aggressi+en 7edien fer die chemische Industrie,
:berJechentechnik, =-#omponentenanlagen&
"as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL&;NNM&

I | -H:HMFO<FON.  Ooly@etraJuorethylen

6JGF=NJPQ:J. Zwei BeJechtslagen aus Fdelstahldraht

RGS:HMF9<F9N. 2 O.
B>JT:. Q

I -\ \OE bis P;NMOE "auertemperatur

P=>MOE bei Getriebsdrecken bis = 70a

ﬂ.lll

,0..F042/0 : =L,N

‘l 111 >

,0..F-062/0 : L >C* NM MM >MNM =M M> 9V

,0..~302/0 T M M NCM =N =N>N M,N>
,0..F362/0 -5 =ENM =NM M,7;
HiNnwEISE ;9 "ie Armaturenserie OV 3nden Sie im #apitel F ab Seite F-_;&

D Richt %u empfehlen fer dynamische Anwendungen&

m - o




OT.F-Schlauch
737

737 @ ?FOE-=chla$ch
Dr$c:#erte ge(H\ =9E 300 N349

I Er)Ullt &ie 9n)or&er$ngen &er lor( =9E 300N34
D ;MMY Getriebsdruck bis =M[ OE "auertemperatur
D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien
D Finteilige Schlaucharmaturen geeignet fer das Oarker-7ontagesystem

NH

_ 7|tteldruckanwendungen mit hydraulischen .lsssigkeiten bei hohen Tempe-
raturen, "ampf, sowie mit aggressi+en 7edien fer die chemische Industrie&
Spe%iell for den ?ebensmittelbereich geeignet&
"as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL&NNM&

I | -H:HMFO<FON.  Ooly@etraJuorethylen

6JGF=NJPQ:J. Firi2 BeJechtslage aus Fdelstahldraht

RGS:HMF9<F9N. 2 O.
B>JT:. Q

I - >OF bis P=>=0F

H-III

737-4 - [L >C; LA =;, >MMM LM ;=MMM N;

737-6 L, =NMM M,M ;MMMM M

737-30 =L ;C= ,N M,==
737-36 == LC» - ="M [MMM - ,
HINWEISE D /akuumbetrieb4 _N kOa 8;>," psi9 si%e -[ bis -;M

[M kOa 8 N,” psi9 si%e -;=
[L kOa 8 "~ psi9 si%e - &

m . -




OT.F-Schlauch

737V @ ?FOE-=chla$ch (it ?V-9%\enschicht
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N349

I | s ?0l;$rethana$\enschicht

D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien
D Finteilige Schlaucharmaturen geeignet for das Oarker-7ontagesystem

I 7itteldruckanwendungen mit HydraulikJessigkeiten bei hohen Temperatu-
ren sowie mit aggressi+en 7edien fer die chemische Industrie, bei denen
eine hohe 9*rie*s)estig:eit ge)or&ert ist & .er den ?ebensmittelbereich
geeignet& "as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL& NNM&

I | -H:HMFO<FON.  Ooly@etraJuorethylen

6JGF=NJPQ:J. Firfe¢ BeJechtslage aus Fdelstahldraht

RGS:HMF9<FIN. Oolyrethan
B>JT.. Schwar%

-[MOE bis P;>NOE

-IH-III

737V-4 [~ >CC N >Cr ML =M >MMM ">M :=MMM

737V-R M,> ;>C>= ;N, NC» M,L = MMM N*,M A MMM =L

_----- ----
[ MMM ==

737V-36 == LC» =LM ;;C; M~"_ =L,N - M,[

HiNnwEISE D /akuumbetrieb4 _N kOa 8;>" psi9 si%e -[ bis -»
[M kOa 8 N, psi9 si%e -;=
[L kOa 8 ",A psi9 si%e -;" &
D /or 7ontage der Armatur muss dort die Au$enschicht abgeschelt werden&

m y -




NH

OT.F-Schlauch
7,7W7,7%

7,7W7,7% @ Dic:#an&iger ?FOE-=chla$ch
7,7+ Dr$c:#erte ge(H\ o&er U*er =9E 300 N349
7,7%+ Dr$c:#erte U*er =9E 300 N34%

I | Dic:#an&iges Innenrohr
D Beeignet fer hohe Temperaturen
D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien
D Finteilige Schlaucharmaturen geeignet fer das Oarker-7ontagesystem

_ 7itteldruckanwendungen mit HydraulikJessigkeiten bei hohen Temperatu-
ren sowie mit "ampf und aggressi+en 7edien fer die chemische Industrie,
bei denen geringe Di))$sionsraten *eson&ers ge)or&ert sin& &

.»r den ?ebensmittelbereich geeignet& "as 7aterial der Innenschicht ent-
spricht ."A =; E.);LL& NNM 8au$er = G9&

I | iH:HMFO<FON. "ick@andiges OolytetraJuorethylen~ = G4 leitfehig
6JGF=NJPQ:J. Firi2 BeJechtslage aus Fdelstahldraht

RGS:HMF9<FON. 2 O.
B>JT:. Q
-L>OE bis P=>=0E

-IH-II

7,TW7,7%-4 [~ >C

7,7W7,7%-R M,> ;>C>= ;[> _C; ;ML = MMM N*,M MMM |

L, =;,M > MMM "> M = MMM >N M,;=

_----- ------
7,7W7,7%-36 === LCr =] = ;=NM  >N,M N MMM o
HINWEISE D /akuumbetrieb4 _N kOa 8;>," psi9 si%e -[ bis -»

[M kOa 8 N,” psi9 si%e -;=
[L kOa 8 "~ psi9 si%e -;"&
D = G %um Bebrauch in elplosionsgeschet%ten Gereichen mit schwar%er, leitfehiger Innen-
schicht&

m - -



OT.F-Schlauch

7. 7TW7.7% @ ?FOE-Cellschla$ch

I » Beeignet fer hohe Temperaturen

D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien
L =ehr AeBi*el $n& (it :leine( %iegera&i$s

I 7itteldruckanwendungen mit HydraulikJessigkeiten bei  hohen Fe(Gerat$-
ren sowie mit aggressiven Se&ien fer die chemische und sonstige Indust-
rie, wenn :leine %iegera&ien $n& hohe OleBi*ilitHt erforderlich sind&

"as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL&;NNM 8au$er

_> G9%
I - H:HMFO<FON.  Ooly@etrauorethylen, > G4 leitfshig
6JGF=NJPQ:J. Firte@ BeJechtslage aus Fdelstahldraht

RGS:HMF9<F9N. 2 O.
B>JT:. Q

I - -OF bis P=>=OE

E-III

7. 7TW7.7%-6 M N >C» ;N,M M, > M,

7. 7TW7.7%-30 . N,_  NCA ==, =L,N [ MMM

7. 7TW7.7%-36 =N -7 =N,[ ; =L,N [ MMM =L

7. 7TW7.7%-,4 >As o, C= N=; =;,M > MMM o

_------------R

HiNnwEISE D /akuumbetrieb4 _N kOa 8;>" psi9 si%e - bis -;°
‘L kOa8 _ " psi9 si%e -=M
[M kOa 8 N,” psi9 si%e -=[
;L kOa 8 =,N psi9 si%e ->=&

m - -



NH

OT.F-Schlauch
,.ROO

.ROO @ OE?-"och&r$c:-=chla$ch

I D r-cke bis [= 70a
D 7it Oolyurethanau$enschicht
D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien

_#Iebeanwendungen in der Automobilindustrie und ‘erkstofJeitungen fer
Temperaturen unter P"MOE&

I | - HMFO<FON. Juofethylenpropylen

6JGF=NJPQ:J. Zwei 'ickellagen und %wei offene 'ickellagen aus
- Stahldraht mit hoher Zugfestigkeit
RGS:HMF9<FON. Ooly@rethan

B>JT.. @rau

I (IO bis PAMOE

Lo 00 ~hso

,.R00-0420/ > C[ ;=N [5N M LM\M__ =[ 'NM
—----—---—--—

,.R00-0620/ M L >Ccr LM NNM NMLN ;MM =M>MM ;M M[; RV
—------------

,.R00-3020/ S M M NCr =[N MM [>NM  =MM L[MM L M,LN
—---------- -

,.R00-3620/ =N -7 =NM ; >[,M ==, MM > MNM =[M =N
HinwEISE ;9 "ie Armaturenserie RV 3nden Sie im #apitel F ab Seite F-";&

D .er geprickten Schlauch bitte {-0] anfegen, %&G&,.R00-0420/-? &
D Richt empfohlen fer Anwendungen, bei denen eltremes Oulsieren auftritt&

m E-= Katalog 4460-DE



OT.F-Schlauch

460 @ OE?-"och&r$c:-=chla$ch

I D “r-cke bis [;,N 70a

D :hne Schlauchau$enschicht
D Beeignet fer Temperaturen bis ;NM OE
D Gestendig gegen fast alle HydraulikJessigkeiten und Ehemikalien

I » Anwendungen mit %uset%lichen Hei%elementen

D Hei$klebe-/erfahren in der Automobilindustrie

I - H:HMFO<FON. Juofethylenpropylen
6JGF=NJPQ:J. Zwei 'ickellagen und eine BeJechtslage aus Stahldraht
: mit hoher Zugfestigkeit
RGS:HMF9<FIN. 2 O.
B>JT:. Q

I -\ \OE bis P;NMOE

H-III

,,460-042/0 > ol [;,N - M;N =>_=N

,,460-062/0 ;M L > M >[,M > M

,460-302/0 S =M M NCA =>[ >MM  [>NM  =MM L[MM L M,LM

,,460 362/0 -;\ —N M | ;, > M[N A[ M = ;/\

HiNwEISE ;9 "ie Armaturenserie RV 3nden Sie im #apitel F ab Seite F-";&
D Richt empfohlen fer Anwendungen, bei denen eltremes Oulsieren auftritt&

m - -




HOFN-<-FNH

2(? 3 2(?@ J 20?7 J 20?G

A

=




2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

2(? 3 ?(?@ J 20? J 202G




2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

_,L

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

2(? 3 2(?@ J 20?7 J 20?G

o=




2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

L\ 4

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G




2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

30R731 @ =9E ZAI5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V10O-frer#$r)($tter

/5\

45°

L]




2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

E-=>

I~—BA—|
0

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

E-=[

ﬁ\@;g




2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

AR
S
S
— " |
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HOFN-<-FNH



2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

HOFN-<-FNH

A
B—




2(? 3 2(?@ J 20?7 J 207G

3FV731 @ Nohrst$tzen 9-<o: ™ zMllig

HOFN-<-FNH



?2? ) 727G

HNd->-Nd40H

=

>\<—B
37°
J__



7?2?23 ?27G

HN4->-Nd0H

A
<—B—t|




HOFN-<-FNH

?2? ) 727G

37\77.1 @ Y-<0: ™ YNO=-frer#$r)($tter

70j Y%0gen @ V1O-fer#$r)(Stter

s

B

1




0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

35.75 @ Vni-Dicht:0G) Z,4jW60j[ (it fer#$r)($tter
<eichte Neihe @ f*er#%$r)($tter (etrisch

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

E->=



0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

E->>

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

E->[



0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

33D?5 @ Nohrst$tzen (etrisch

<eichte Neihe

[ws]

A"HINWEIS#"RiCht feor Reuentwicklungen empfohlen& Gitte Fndanschlesse E> oder EA +erwenden&

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN




0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

3V0?5 @ Vni-Dicht:0G)
%="-f*er#$r)($tter

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN




0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

E-[M



0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

E-[;

HOFN-<-FNH



0B2B: J 0B22:

HN4->-N40H

E-



0B2B: J 0B22:

HN4->-Nd0H

E-[>



HOFN-<-FNH

0B2B: J 0B22:

3D,k8 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
=ch#ere Neihe @ I=Y 3,3P3-,

E-[



0B2B: J 0B22:

33Dk8 @ Nohrst$tzen (etrisch

<eichte Neihe

[T

E-[N

HOFN-<-FNH



0B2B: J 0B22:

HN4->-N40H

E[



0B2B: J 0B22:

HN4->-N40H

E-[L



HOFN-<-FNH

0B2B: J 0B22:

3D7k8 @ %="7-Einschra$*zaG)en z;lin&risch
DI1 .RP, Oor( 9

—Darker -



0B2B: J 0B22:

HN4->-N40H

E-L



HOFN-<-FNH

0B2B: J 0B22:

306k8 @ =9E Z"5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V10-f*er#$r)($tter



0B2B: J 0B22:

3./k8 @ =9E Z"5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
4Pj %o0gen @ V1O0-f*er#$r)($tter

3.7k8 @ =9E Z/I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

HOFN-<-FNH



HOFN-<-FNH

OT.F-C .luorpolymer-Schlauch und Armaturen
lotizen

E-N

Katalog 4460-DE
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Einleit$ng

7it Thermoplastschlauch +on Oarker k€nnen strengere Fmissionsnormen erfellt
werden& Als Geitrag %ur Finhaltung kenftiger Fmissionswerte haben wir ein breites
Spektrum an Schlauch fer alternati+e #raftstoffe entwickelt, wie %&G& Frdgas 8ERB9
oder Autogas 8?0B9&

"ie fer alternati+e #raftstoffe geeigneten Schlauchtypen k€nnen im .ahr%eug als
#raftstoff%oufuhrleitungen sowie als Getankungsschlauch an Tankanlagen +erwendet
werden&

SE) #atalysatoren +erringern den Stickolid-Aussto$ +on "ieselmotoren& Oarker

hat hierfer eine )eihe +on behei%ten und unbehei%ten SE)-Schlauchtypen fer die
£rderung +on "F.CAdGlue @ entwickelt&

($t[-.r*Gt2toGG'

D #raftstofJeitungen in ?#'s, ?and- und Gaumaschinen,
Gussen und 0#'s

D #raftstofJeitungen in stationeren Anlagen wie #ompres-
soren oder Beneratoren

D Getankungsschlauch fer Tankanlagen in der ‘erkstatt oder
an €ffentlichen Tankstellen




D Getriebsdrecke +on bis %u >[,N 70a fer ERB-
Getankungsschlauch

D ?eitfehige Schlauchmaterialien +erfegbar

D Zugelassen gem$ FEF )'L q);;M, ESA,
ASCRZS ;™ _

D .lammbestendige Au$enschicht~ auch mit
Abriebschut% und 'srmeschut%schild erhsltlich

D /orgeformter Schlauch auf Anfrage

D Hoher"esign-.aktor 8[4;9
DUmfassende .elderfahrung fer alle Schleuche

D Umfangreiches Oroduktprogramm fer den Finsat%
als Getankungsschlauch und direkt im .ahr%eug

D Besteigerte Orodukti+itet und hohe 7ontageWua-
litet mit +orgeformten OolyJel-Schlauchleitungen

D Hochleistungsmaterialien
D ?engere ?ebensdauer
D 'eniger ?eckagen




($t[-.r*Gt2toGG'

Gesamtlange

Drahtlange : 20mm
Stitzhilse

(falls verfugbar
fur Stromstecker)

Hitze- und Abriebschutz
(tber Schlauch)

Mit Kabelbinder an Schlauch?
(S1, X1, X2, X3)

Strom-

stecker Umspritzung

(lead end)

Hitze- und Abriebschutz
(uber Schlauch)

20 45 mm x2 +—> Armatur 2 2

Schlauchtyp Etikett J

Band x 2

) 10+ 10 mm5 (lead end)

Umspritzung
(loop-back end) 70 £ 25 mm ———=

Armatur 1 2

(loop-back end)

- Code fir 2 2 Strom- Draht- Besondere
Schlauchfamilie Schlauchtyp Gesamtlinge Armatur 1 Armatur 2 stecker Spannung lange 1 Anforderungen
SCR P2 100 B A FA 1 15 X1




Schleuche und Armaturen fer alternati+e #raftstoffe
P51’

P51' @ Er&gasschla$ch
EntsGricht 10?9 P,Q 9'9 3-7. $n& 9'9W5'9Q
91=I-lor(en 4T ,W3,TP,Q

ver)Ugt U*er 5=9- $n& E5E N330-"$lass$ng

I D ohe Jelibilitst, kompakter Aufbau
D 'iderstandsfehige Oolyurethan-Au$enschicht fer hohe /erschlei$festigkeit
D Getriebsdruck >[,N 70a
D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch +erfegbar
D#undenspe%i3scher, +orgeformter Schlauch erheltlich 8s& Gulletin N=MM-0Oreformed9
D Flektrisch leitfehig

I Getankungsschlauch fer Frdgas und andere Base

DStationere Anwendungen wie Getankungsschlauch fer Frdgastankstellen,
#ompressoren, Ehemiewerke oder Bas+erarbeitungsanlagen
D70obile Anwendungen in .ahr%eugen

I | HMFO<FON. FleKirisch leitfehiges Oolymer

6JGF=NJPQ:J. Zwei oder mehr BeJechtslagen hoch%ugfester
: Synthesefasern

RGS:HMF9<FON. Oolywrethan, geprickt

B>JT.. Jot, weitere auf Anfrage

I -(\\OF bis PA=OE

E-III

P51'-. -M> [N >C M, [LN N MMM S>AM =M MMM >N Bv

P51'-6 . . > s [N NMMM  >"M =M MMM

P51'-3, = o >[N N MMM >AM =M MMM o
_-----------

v4 Rur auf Anfrage erheltlich

HINwWEISE D Richt fer .arbsprit%anwendungen geeignet
D .er Getankungssysteme sind #nickschut% und ‘arnhinweisschild mit %u bestellen
D "oppelkonstruktionen fer )ecklauJeitungen erheltlich
D Rur als werkseitig +ormontierte Schlauchleitungen +erfegbar

m h -
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O
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Schleuche und Armaturen fer alternati+e #raftstoffe
R<?'

R<?' @ =chla$ch )Ur Er&- $n& 9%togas
“erti>ziert ge(H\ E5E N 6/ Klasse 3Q
E5SE N330 $n& 9=W1 = 3R67

I #ompakte #onstruktion, hohe .lelibilitet
D Getriebsdruck >,M 70a
D Hochbestendige Oolymer-Innenschicht
D 'iderstandsfehige, +erschlei$feste Oolymer-Au$enschicht, witterungs-,
U/- und 0%onbestendig
D#undenspe%i3scher, +orgeformter Schlauch erheltlich 8s& Gulletin N=MM-0reformed9

I >0 ERB-Anlagen fer 0#'s, ?#'s, Gusse und Babelstapler

I H:HMFO<FON.  Ooly@mid

6JGF=NJPQ:J. Firie BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<F9N. Ooly@mid, geprickt~ optional4 %usé& :berdecke Typ -.)8v9
B>JT:. echwar%, weitere .arben auf Anfrage

-=NOE bis P;MM OE 8kur%fristig P;=NOE9

o H-III

R<?'"-. -M> [~ > M M M,M>>  0V-?0B

R<?'-P B -MN L, M,M'L 0V-?0B

1Ty

R<?'-4-ON : M,ML; 0OV-?0B
_------------
R<?'-6-ON_ "M N >Cn :N,> > M [>N ;N,M =;LN "M M,M_M 0V-?0B

vlerbesserter Schut% gegen mechanische und chemische Geanspruchung durch Jammbest-nd|ge =& Au$enschicht

HiNnwEISE DRur als werkseitig +ormontierte Schlauchleitungen +erfegbar

m ) o



PE<1

34778 @ 35.78

($t[--r*Gt2toGG'



($t[-.r*Gt2toGG'

3V078 @ 3/978

PE<1




PE<1

30R?8 @ 3,778

($t[--r*Gt2toGG'



($t[-.r*Gt2toGG'

3,R?8 @ 33D78

PE<1

!




3?7"?8

PE<1

9901219,1-1$)




($t[-.r*Gt2toGG'

3035' @ 3065

QIN1

o

H




D D0ICIDN

3.75' @ 3"55'

L—B——|

]

=2

7

QIN1

T, “—H

II_;>



QIN1

35 @ 375

DD01ZID - 1)
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
Einleit$ng

.8-<-In7&2tr,'

"as Oarker-Thermoplast-Schlauchprogramm fer Hydraul ik- und Industrieanwendungen
bietet genau die richtigen ?€sungen fer die Anforde rungen der (eweiligen Industrie&

Fs werden hochentwickelte 7aterialien und .ertigungstechniken eingeset%t, um die
anspruchs+ollen Anforderungen des 7arkts wie %&G& geringes Bewicht und langfristi-
ge Gestendigkeit des Schlauchs gegen aggressi+e Ehemikalien und UmwelteinJesse
%u erfellen& "as Schlauchprogramm umfasst 7ini-Hydraulik-Schlauchtypen ab einem
Innendurchmesser +on = mm und ebenso fer Getriebsdrecke +on bis %u "> 70a
geeignete Hochdruckschleuche&

Au$erdem bietet Oarker nicht nur Schlauch sondern auch kundenspe%i3sche ?€sun-
gen wie 7ehrfachschlauch, +orgeformten Schlauch und Schlauchbendel&

.sr Getriebsdrecke ab LM 70a geeigneten Schlauch 3nden Sie im #atalog {Thermo-
plast-Schleuche fer die HEchstdrucktechnik|&

D Industrieanlagen wie %&G&
2 'erk%eugmaschinen
2 'indturbinen
2 Tetallwerke
D Transportwesen
D 7obile, gelendegengige 7aschinen wie %&G&
2 Gaumaschinen
2 .€rder%euge
2 ?andmaschinen

D .arbsprit%anlagen
D Basf€rderung und -Transport



Einleit$ng

D Fltrem geringes Bewicht
D Gestendigkeit gegen aggressi+e 7edien

D 7ini-Hydraulikschlauch ab = mm Innen-
durchmesser

D Getriebsdrecke bis %u "> 70a

D Sehr gute Gestendigkeit gegen aggressi+e
UmwelteinJesse wie U/-Strahlung, :%on,
7eerwasser

D Her+orragende .lelibilitet

D Flektrisch nichtleitende /ersionen

D Temperaturbereich +on -NL OE bis P;=M OE
D #leiner Au$endurchmesser

D #leiner Giegeradius

-KO7r&$,8-<-In7&2tr,’

D )edu%iertes C optimiertes Bewicht
D Sichere und langlebige Schlauchinstallationen
D Schnelle und einfache 7ontage

D :ptimierte Besamtkonstruktion der 7aschine mit
geringerem Olat%bedarf in kompakten Anlagen

D #osten- und Bewichtseinsparungen insgesamt

D Her+orragende Abriebfestigkeit und chemische
Gestendigkeit




KO7r*&$,8-<-In7&2tr,’

Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
Sini(ess-WSinih;&ra$li:-=chIH$che

Feil 3 @ Sini(ess-WSinih;&ra$li:-=chlH$che

,030" 2 7inimess-SchlauchC7inihydraulik-Schlauch bis =; 70a  &&&&&8M8.&8&&
,0,01 2 7inimess-SchlauchC7inihydraulik-Schlauch bis "> 70a  &&&&&8&&&&&

m F-[ A



,030" @ Sini(ess-=chla$ch W Sinih;&ra$li:-=chla$ch

D | <cine 9*(ess$ngen

D #leine Giegeradien

I » 7itteldruckanwendungen bei denen sehr :leine =chla$cha$\en&$rch-
(esser erforderlich sind
D /ielseitig +erwendbar in allen Gereichen der 7inihydraulik und Basanwen-
dungen
L =ch(iers;ste(e
L Sesstechni: W Diagnoses;ste(

I  HH:HMFO<FON.  Ooly@ster-Flastomer

6JGF=NJPQ:J. Firi@ BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FON. Oolyarethan, geprickt
B>JT:. echwar%

I -[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€l- oder syntheti-
scher Gasis&

o 00 -

m F-N Katalog 4460-DE

-KO7r&$,8-<-In7&2tr,’



Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
,0,01

,0,01 @ Sini(ess-=chla$ch W Sinih;&ra$li:-=chla$ch
Z"och&r$c:|

D | <cine 9*(ess$ngen

D #leine Giegeradien
L %etrie*s&r$c: *is 6. S?a

I Hochdruckanwendungen, bei denen sehr :leine =chla$cha$\en&$rch-

(esser erforderlich sind
D /ielseitig +erwendbar in allen Gereichen der 7inihydraulik und Basanwen-

dungen
L Sesstechni:WDiagnoses;ste(

I | HH:HMFO<FON.  Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Firie BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FON. Oolyamid, geprickt
B>JT.. echwar%

I -[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€l- oder syntheti-
scher Gasis&

o 00 =l

=
N
o
N~
=
1
v
o0

Ef

,0,01-03,2.0 = M= = MM L=NM =MMM = MMM =M
_---------
,0,01-0,2.0 > M= = ‘ MM NAMM =>=MM  >M

_------------
/' '/ '/ .| ' |\

HiNnwEISE D /NM4 "esign-.aktor redu%iert fer "iagnoseanwendungen&
D =M=MR-M=/>M und =M=MR-M=N/>M mit "R/-Zulassung fer hydraulische Systeme&

m . B
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
P3P"

P3P" @ Ko(Ga:ter 2orste$er-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N.

D | - lcine %iegera&ien
D Sehr gute Abriebsfestigkeit
D #ompakt und (it sehr :leine( 9%\en&$rch(esser

D Getriebsdruck bis ;N 70a

I » 7itteldruckanwendungen mit HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€l-, syn-
thetischer und 'asserbasis&
D .orderung nach Schlauch mit sehr :leine( 9%\en&$rch(esser
D2orste$erleitdngen in hydraulischen Systemen

I | HH:HMFO<FON.  Ooly@ster-Flastomer

6JGF=NJPQ:J. Firie BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FON. Oolywrethan, geprickt
B>JT:. echwar%

I -[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€lbasis, mal& NLOE
fer synthetische und wasserbasierte HydraulikJessigkeiten&

o 90 = =

-M> [N >C A> A LMM - MM[ N[
—------—-----
P3P"-P . L,_ - L "M  LMMM [>

_-----------\l[

HiNwEISE 2

m ; B



PP0O" @ =tan&ar&-":&ra$li:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W I=Y .747 F,G N/ W
DI1 E1 RPP F:G N/

I D Schr hohe Abriebsfestigkeit

D #leiner Giegeradius
D Beringes Bewicht
D Hohe .lelibilitet

I 7itteldruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik
wie %&G&
D Gau- und ?andmaschinen
D 7aterialf€rdersystemeCHubgerete
D ‘erk%eugmaschinen

I _HH:HMFO<FON.  Ooly@ster-Flastomer

6JGF=NJPQ:J. Firi@ BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FON. Oolymrethan, geprickt
B>JT.. echwar%

I -[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€lbasis, mal& NLOE
fer synthetische und wasserbasierte HydraulikJessigkeiten&

0 00 =

M>  [A >C =N >=N MM  >MMM MMA N

PPO"-P o L, =NMM M M MMM

“8-<-In7&2tr,'

_-----------
PPO"-R = MA =L C= =M,> = MMM N*,M A MMM L
_----- ----‘

PPO"-3, -= ; =NM >[N N MMM =L

__1

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/I&

m ) .



Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
P401

P401 @ Sittel&r$c:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W
I=Y .747 FEG N/ W DI1 E1 RPP FG N/

I D Schr hohe Abriebsfestigkeit

D #leiner Giegeradius

D Beringes Bewicht

L "ervorragen&e che(ische %estHn&ig:eit &$rch ?ol;a(i&-Innen-
schicht

4 7itteldruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik,
insbesondere bei HydraulikJessigkeitenC7edien mit erh€hten Anforderun-
gen be%eglich chemischer Gestendigkeit&

I | HH:HMFO<FON.  Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Firie BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FON. Oolywrethan, geprickt
B>JT:. echwar%

I (1O bis P;MMOE

L © 00 =

P401-, >= Al =M >MMM > M = MMM > M,MN N
—--------—--
P401-4 M  =LNM LM
—---------—--
P401-6 N >Cr : N
—---------—--
P401-3, == ., >C[ =N ;=NM >[N N MMM N
HiNnwEISE Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erhsltlich, siehe Seite V/I&

m F-:M Katalog 4460-DE



P60F" @ Fo$gh"95KEFw-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N3 W
DI1 E1 RP.-3=1

I D Schr hohe Abriebsfestigkeit

D #leiner Giegeradius
L Dr$c:trHger a$s =tahl&raht

I 7itteldruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik

I HH:HMFO<FON.  Ooly@ster-Flastomer

6JGF=NJPQ:J. Firi@ BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit

RGS:HMF9<FIN. Oolyrethan
B>JT.. Schwar%

I -[IMOE bis P;=;0E fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€lbasis, mal& NLOE
fer synthetische und wasserbasierte HydraulikJessigkeiten&

“8-<-In7&2tr,'

L © 00 =bss

P60OFA-. N ‘M =N,M > = MMM ;[ NM> o
_-----------
P60OF"-P o B > M, > MMM M
_------------
P60OF"-R = > - - = NMM .M ;M MMM L
_-----_-----
P60F"-3, .= > L MMM MA M, [= N

m a .



Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
P309

P309 @ KHIte(ittel-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W
I=Y .747 FEG N/ W DI1 E1 RPP FG N/

I | ‘eeignet )Ur zahlreiche gHngige KHIte(ittel
L Hohe Abriebfestigkeit
D #leine Giegeradien
D Beringes Bewicht

D —insat% in der #eltemitteltechnik mit 7edien wie %&G&
.reon @C);=C)==C);>[A&
Schlauch fer weitere #eltemittel auf Anfrage&

I | HH:HMFO<FON.  Ooly@mid-Eopolymer

6JGF=NJPQ:J. Zwei BeJechtslagen hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FON. Oolywrethan, geprickt
B>JT.. Schwar%

-[MOE bis P;MMOE

290 =25

P309-. -M> [~ >C; =M >MMM > M = MMM N; M,ML

P309-6 N >CA

HiNnwEISE D Auf Anfrage auch Schraubarmaturen erheltlich&
D .reon@ist ein eingetragenes ‘aren%eichen der F& 1& "uOont de Remours Eo& Inc&

m F-:= Katalog 4460-DE



P3R5 @ Sittel&r$c:-=chla$ch

ele:trisch nichtleiten& @

Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W I=Y .747 FEG N/ W
DI1 E1 RPP FG N/

I | - (c:trisch nichtleiten&
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius
D Beringes Bewicht

I 7itteldruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik
wenn ele:trisch nichtleiten&e  ?eitungen gefordert sind, %&G&4
D bei Arbeitsbehnen fer )eparaturen +on Hochspannungsleitungen
D Aluminium-Schmel%#€fen

I - H:HMFO<FON. Oolyester-Flastomer, au$er -M=4 Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Firi@ BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FIN. Oolyrethan
B>JT.. Orange

-[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€lbasis, mal& NLOE
fer synthetische und wasserbasierte HydraulikJessigkeiten&

L © 100 =bue

P3R5-, = NMM M M MMM > M,MN

P3R5-4 : -M[ > L =M,L > MMM "> M = MMM >N

_----- ---—-_
P3R5-6 ‘M N >Cr M
_----------_
P3R5-30 - N, NCr [
_-----------_
P3R5-36 =N - =NJ[ ; >N =LLN  [MMM =M> M,[M

D Auf Anfrage auch Schraubarmaturen erheltlich&
D Flektrisch nichtleitend geme$ SAF XN;L 8unter NM ,A ?eckstrom bei =NM&MMM / pro 7eter9&

m - .

-KO7r&$,8-<-In7&2tr,’



Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
P.DS

P.DS @ lie&erte(Gerat$r-=chla$ch

'leicher %etrie*s&r$c: U*er alle 1lenn#eiten
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N3R W I=Y .747 F;G N3R

D | ooctric*s&r$e: von ,3 S?a )Ur alle 1lenn#eiten

L 1&eal )Ur Fie)te(Gerat$ran#en&$ngen (it &;na(ischen %e#eg$ngen
L =ehr hohe 9*rie*s)estig:eit

D #leiner Giegeradius

D Sehr geringes Bewicht

4 7itteldruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik,
insbesondere fer Systeme unter sehr tie)en %etrie*ste(Gerat$ren , %&G&4

L 'a*elstaGler in KUhlhH$sern
D Gau- und ?andmaschinen beim Finsat% in kelteren #lima%onen&

iy

e

N

°,é I | H:HMFO<FON.  Ooly@ster-Flastomer

c 6JGF=NJPQ:J. Firie oder %wei BeJechtslagen hoch%ugfester Synthe-
- : sefasern

Y RGS:HMF9<FON. Spe&Qoial-Oolyester, geprickt

00 B>JT.. Schwar%

I -\ OF bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€lbasis, mal& NLOE
fer synthetische und wasserbasierte HydraulikJessigkeiten&

200 - 2s:

P.DS-6 . -M° >Ch =M >MMM AN M = MMM

P.DS-30 SosM M NCA =M M >MMM ALM = MMM M
HiNnwEISE Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erhsltlich, siehe Seite V/I&

m F-;[ Katalog 4460-DE



PP<F @ lie&erte(Gerat$r-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W I=Y .747 F,G N/ W
DI1 E1 RPP F,G N/

D | ‘eeignet )Ur Fie)te(Gerat$ran#en&$ngen
L =ehr hohe 9*rie*s)estig:eit
D #leiner Giegeradius
D Beringes Bewicht

I 7itteldruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik,

insbesondere fer Systeme unter sehr tie)en %etrie*ste(Gerat$ren | %&G&4,

%&G&4
D Babelstapler in #ehlheusern,
D Gau- und ?andmaschinen beim Finsat% in kelteren #lima%onen&

I - H:HMFO<FON. Oolyester-Flastomer, au$er -M=4 Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Zwei BeJechtslagen hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<F9N. SpeDsial-Oolyester, geprickt
B>JT.. Schwar%

I -\ OF bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€lbasis, mal& NLOE
fer synthetische und wasserbasierte HydraulikJessigkeiten&

>MMM LM >

M,MN N

“8-<-In7&2tr,'

PP<F4 =M >MMM  ">M =MMM  >=

PP<~6 N >cr

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/I&

m F-:N Katalog 4460-DE



KO7r*&$,8-<-In7&2tr,’

Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen

"och&r$c:-=chlH$che

Feil . @ "och&r$c:-=chlH$che

,0401

,040"

P,01

P,R1

PRO1

PRR1
P70F"

P/P8
,./01W,./0"
,4P1W,,441

2 7ehr%weck-Schlauch &&&&&&&&8&&&&8&&&&&&EE&&EEE&&EE& &
2 Standard-Hydraulik-Schlauch&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E
2 Standard-Hydraulik-Schlauch&&&&&&&&&&&&&&&&&&E&&E&&E&&E
2 Flektrisch nichtleitender Schlauch &&8&&&&&&&&&&&&&&&E&&&&&
2 Standard-Hydraulik-Schlauch&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E&&&E
2 Flektrisch nichtleitender Schlauch &&8&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&
2 ToughXAE#FT] Hose &&8&&&8&&88&&88&&&E&&&EE&EE&&EEEEE
2 Hochdruck-Schlauch, niedrige +olum& Flpansion&& F-=|

2 7ehr%weck-Schlauch &&&&&&&&&&&8&8&&&&&&&E&&&E&EE&&EE& &
2 Hochdruck-Schlauch &&&&&&&&8&&&8&8&&&&&&&E&&&EE&EEE&&E

|:_;‘ Katalog 4460-DE



,0401 @ Sehrz#ec:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-3=1Q
D12-z$gelassen

D | "ervorragen&e che(ische %estHn&ig:eit &$rch ?ol;a(i&-Innen-
schicht
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius
D "rucktreger aus Stahldraht

I Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik,
insbesondere bei HydraulikJessigkeitenC7edien mit erhMhten 9n)or&e-
rdngen be%eglich che(ischer %estHn&ig:eit & Aufgrund der Oolyamid-
Innenschicht )Ur eine gro\e 2iel)alt von Se&ien einsetz*ar & Oolyamid-
Au$enschicht bestendig gegeneber aggressi+en 7edien, %&G&Hlte(ittel
bei 'erk%eugmaschinen und beim Finsat% im Kltank

I | HH:HMFO<FON.  Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Firie BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit
RGS:HMF9<F9N. /MM Oolyurethan
B>JT.. echwar%

I -[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€l- oder synth&
Gasis&

,0401-0,200 > -M= >= Ct N,M NMLN ;MM =M >MM >M

,0401-04200 ) >M [N =[M L M M, NCOV

,0401-30200 T M M NCM =>N =M>M

,0401-36200 =N - =NM ; >N M,M N AMM =>M M,"M

HINwWEISE D =M[MR mit "R/-Zulassung fer hydraulische Systeme&
D .er geprickten Schlauch bitte {-0| anfegen, %&G& ,0401-0,200-7T
D Als /MM auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/I&

m F-:L Katalog 4460-DE

“8-<-In7&2tr,'
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.8-<-In7&2tr,'
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
,040"

,040" @ =tan&ar&-";&ra$li:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-3=1Q
D12 z$gelassen

I D Schr hohe Abriebsfestigkeit

D #leiner Giegeradius
D "rucktreger aus Stahldraht
L "ervorragen&e OleBi*ilitHt

4 Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik&

I | HH:HMFO<FON.  Ooly@ster-Flastomer

6JGF=NJPQ:J. Firie BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit

RGS:HMF9<F9N. Ooly@rethan
B>JT:. Schwar%

I -[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€lbasis, mal& NLOE
fer synthetische oder wasserbasierte HydraulikJessigkeiten&

0 00 = be

,040"-0.230 -mM> [[L >C; A M,;= N'COV

,040"-0P230 A -MN A= NC; M=  N'COV

=NM > = MM [ NMM
_------------

,040"-0R230 = -Mr o =n ="M LLM ;ML>M M,>;  N'COV

_

,040"-3,230 -= .l >C|

HiNnwEISE D =M[MH mit "R/-Zulassung fer hydraulische Systeme&
D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/I&

m - B



P,01 @ =tan&ar&-";&ra$li:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 NR W I=Y .747 EG NR W
DI1 E1 RPP F.G NR

D | i leine 9%\en&3$rch(esser
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius
L ‘eringes 'e#ticht
L "ervorragen&e che(ische %estHn&ig:eit &$rch ?ol;a(i&-Innen-
schicht

I Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik
sowie gasf€rmige 7edien& Aufgrund der Oolyamid-Innenschicht fer eine
gro$e /ielfalt +on 7edien einset%bar&

Ausfehrung mit wei$er Au$enschicht4 see#tasser*estHn&igQ z$sHtzlich
erhMhte V2-%estHn&ig:eit und daher bestens feor Goote und \achten

geeignet&

I | H:HMFO<FON.  Ooly@mid
6JGF=NJPQ:J. Firi2 BeJechtslage hoch%ugfester Aramidfasern
RGS:HMF9<FON. Oolywrethan, geprickt
B>JT.. echwar%
-[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€l- oder synth&
Gasis&

-M> [N >CP M, >LN NMMM >M =M MMM >N
P,01-P - L, LN >M [NMM ;=[M ;»MMM )|

P,01-R = -M* =L :C= =M[ =M >NMM M [MMM ;M=

D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/I&
D Richt empfohlen fer Babelstapler-Hubmast-Anwendungen&

m a .
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
P,R1

P,R1 @ Ele:trisch nichtleiten&er =chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 NR W I=Y .747 F.G NR W
DI1 E1 RPP FG NR

_ L Ele:trisch nichtleiten&

D Sehr kleine Au$endurchmesser

D Sehr hohe Abriebsfestigkeit

D #leiner Giegeradius

D Beringes Bewicht

D Her+orragende chemische Gestendigkeit durch Oolyamid-Innenschicht

4 Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik,
bei denen ein elektrisch nichtleitender Schlauch gefordert ist&

I | HH:HMFO<FON.  Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Firi2 BeJechtslage hoch%ugfester Aramidfasern
RGS:HMF9<F9N. Oolyrethan, nicht geprickt

B>JT:. Orange

-[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€l- oder synth&
Gasis&

o H-III

-M> [ >[,N NMMM  >*M =M MMM >N

> ; 1

P,R1-P o L, ;LN [NMM  =[M ;" MMM
P,R1-R = MA =L sC= =M =M >NMM M ;[MMM ;M=
HiNnwEISE D Flektrisch nichtleitend geme$ SAF XN;L 8unter NM ,A ?eckstrom bei =NM&MMM / pro 7eter9&

D Richt empfohlen fer Babelstapler-Hubmast-Anwendungen&

m -=M Katalog 4460-DE



PRO1 @ =tan&ar&-":&ra$li:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 NR W I=Y .747 EG NR W
DI1 E1 RPP F.G NR

I D Schr hohe Abriebsfestigkeit

D #leiner Giegeradius
D Beringes Bewicht
D Her+orragende chemische Gestendigkeit durch Oolyamid-Innenschicht

I Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik
sowie gasf€rmige 7edien& Aufgrund der Oolyamid-Innenschicht fer eine
gro$e /ielfalt +on 7edien einset%bar&

I | HH:HMFO<FON.  Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. 7efrere BeJechtslagen hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FON. Oolymrethan, geprickt

B>JT.. echwar%
I -[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€l- oder synth&
Gasis&

0 00 = b

PRO1-R = -MA =N C= =>M =[M >NMM M ;MMM

1

PRO1-3, -=

1 =M> M,>
_------_-----

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/I&

m F-=; Katalog 4460-DE
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
PRR1

PRR1 @ Ele:trisch nichtleiten&er =chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 NR W I=Y .747 F.G NR W
DI1 E1 RPP FG NR

_ L Ele:trisch nichtleiten&

D Sehr kleine Au$endurchmesser

D Sehr hohe Abriebsfestigkeit

D #leiner Giegeradius

D Beringes Bewicht

D Her+orragende chemische Gestendigkeit durch Oolyamid-Innenschicht

4 Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik,
bei denen ein elektrisch nichtleitender Schlauch gefordert ist&

I | HH:HMFO<FON.  Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Zwei BeJechtslagen hoch%ugfester Synthesefasern
RGS:HMF9<F9N. Ooly@rethan
B>JT:. Orange
I -[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€l- oder synth&
Gasis&
PRR1-R =L ;C= =M =[M >NMM M

PRR1-3, .=

Y =M> M,>
_------_-----

HINnwWEISE Flektrisch nichtleitend geme$ SAF XN;L 8unter NM ,A ?eckstrom bei =NM&MMM / pro 7eter9&

m -== Katalog 4460-DE



P70F" @ Fo$gh”"95KEFw "ose
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N,

I D Schr hohe Abriebsfestigkeit

DKleiner %iegera&iss

D Spe%ielle "rucktregerkonstruktion aus StahldrahtCTeltilfaser
L "ervorragen&e OleBi*ilitHt

L ‘eringes 'e#icht

I Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik,
ins*eson&ere )Ur Feles:oGa$sleger von Felehan&lern so#ie <a&e:ra-
nen 2 oft als "oppelschlauch eingeset%t&

I HH:HMFO<FON.  Ooly@ster-Flastomer

6JGF=NJPQ:J. St&hldraht hoher Zugfestigkeit oder eine #ombination
: aus Stahldraht und Aramidfasern

RGS:HMF9<F9N. Oolyrethan

B>JT:. ©chwar%

I -[IMOE bis P;=;0E fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€lbasis, mal& NLOE
fer synthetische oder wasserbasierte HydraulikJessigkeiten&

L © 00 = -

P70F"-4 =N >N NMMM ;MM =M>MN

P70F~-R = -M* ;=N C= =[; >NMM "N -

_----------[Av

“8-<-In7&2tr,'

P70F"-36 - =ENM >N =MMM N*,M WM [>C[*v

v4 Fin%elheiten siehe HO"F Armaturen-Oroduktpalette in EAT[[MM

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/1&

m F-=> Katalog 4460-DE
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
P/P8

P/P8 @ "och&r$c:-=chla$ch
‘eringe vol$(etrische EBGansion
'leicher %etrie*s&r$c: U*er alle 1lenn#eiten

I | '|cicher Y%etrie*s&r$c: von AQP S?a )Ur alle lenn#eiten
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius und sehr kleine Au$endurchmesser
L =ehr geringes 'e#icht
D Her+orragende chemische Gestendigkeit durch Oolyamid-Innenschicht
D'eringe vol$(etrische EBGansion

4 Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik&

I | H:HMFO<FON.  Ooly@amid
6JGF=NJPQ:J. Firie oder %wei BeJechtslagen hoch%ugfester Aramid-
: fasern
RGS:HMFO9<FON. Oolyarethan~ NLNVR-"4 Oolyamid
B>JT:. ©chwar%
-[MOE bis P;MMOE fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral€l- oder synth&
Gasis&

o0 ]

P/P8-. -M> [~ >C; M2~ >[N NMMM  >AM =M MMM >N

P/P8-6 N  >C» ;> [N NMMM ;>M =M MMM L M,;>

P/P8-3, -= .= >[N NMMM >M =M MMM =M> M,>"

_---------—B

HiNwEISE 2

m -=[ Katalog 4460-DE



/01 @ Sehrz#ec:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-,=1

I D Gctricbsdrecke bis [,N 70a

D Her+orragende chemische Gestendigkeit durch Oolyamid-Innenschicht

I Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik
sowie gasf€rmige 7edien& Aufgrund der Oolyamid-Innenschicht fer eine
gro$e /ielfalt +on 7edien einset%bar&

I  HH:HMFO<FON.  Ooly@mid
6JGF=NJPQ:J. Zwei 'ickellagen aus Stahldraht hoher Zugfestigkeit,
. %wei offene 'ickellagen Synthesefasern
RGS:HMF9<FIN. Oolyrethan
B>JT.. echwar%-~ weitere .arben auf Anfrage

I -[MOE bis P;MMOE 8kur%%eitig P;=MOES9 fer HydraulikJessigkeiten auf 7iner
€l- oder synth& Gasis&

M8-<-In7&2tr,'

L © 00 =bss

,./01-04230 : N LM MM

l 1y
N A .
1

,./01-06230 ‘M _No>en | SAM [>M -
_--------- v

D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/I&
D .er geprickten Schlauch bitte {-0] anfegen, %&G&,./01-04230-7T

m -=N Katalog 4460-DE



Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
,4P1

,4P1 @ "och&r$c:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E300N7

I D -ohe Getriebsdrecke bei gro$en Rennweiten

D Her+orragende chemische Gestendigkeit durch Oolyamid-Innenschicht

4 Hochdruckanwendungen fer die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik
sowie gasf€rmige 7edien& Aufgrund der Oolyamid-Innenschicht fer eine
gro$e /ielfalt +on 7edien einset%bar&

I _HH:HMFO<FON.  Ooly@amid
6JGF=NJPQ:J. Zwei 'ickellagen aus Stahldraht hoher Zugfestigkeit,
: eine BeJechtslage Stahldraht
RGS:HMFI9<FON. Oolyirethan~ ab si%e -;M4 Oolyamid
B>JT.. Schwar%

I -[MOE bis P;MMOE 8kur%%eitig P;=MOED9 fer HydraulikJessigkeiten auf 7ineral-
€l- oder synth& Gasis&

0 00 s

,,4P1-04200 : ;=N [N,M "N=N MM =":M

1

.8-<-In7&2tr,'

E

,»4P1-06200 M L >~ LM L,N N[>N ;NMM ; LNM =M M,[= RV
—-------—-—--

,,4P1-302.0 T M M NCM =[N >> M [LAN  ;>=M =MM M,L=
—-------

,,4P1-362.0 - =ENMO >[M =LLN > N ;MM ;N _ o\
HiNnwEISE D ==[NR mit "R/-Zulassung fer hydraulische Systeme&

D .er geprickten Schlauch bitte {-0] anfegen, %&G&,,4P1-04200-7T

m EF-=" Katalog 4460-DE
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen

9llge(eine "in#eise

Dr3$c:I$)tlose Oar*sGritz-9n#en&$ngen @

Ollge(eine "in#eise

I"H$*& H)ont*/

J',tG%#,/8',t

Schlauchleitungen fer druckluftlose .arbsprit%anwendungen er-
fordern ein spe%ielles 7ontage+erfahren& Fine 7ontage-Schulung
durch Oarker am (eweiligen Orodukt ist daher unerlesslich&

"ie Schlauchleitung muss silikonfrei sein, da Silikon die Jualitet des
.arbauftrags beeinJusst& "iese .orderung gilt fer alle #omponenten
und auch die Orsfmedien&

OUr xe&en =chla$cht;G sin& sGezielle Sontagean#eis$ngen $n&
?rU)vorschri)ten von ?ar:er z$ *eachtenT

"ie Schlauchleitung muss leitfehig sein, um elektrostatische Auf-
ladungen ab%uleiten& "ie ?eitfehigkeit der Schlauchleitung muss
geme$ der Oarker-Spe%i3kation sichergestellt und nachgewiesen
werden 8;MMY-Orefung9&

F-=~ Katalog 4460-DE



,0401 @ Sittel&r$c:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-3=1Q
D12-z$gelassen

_ D Getriebsdrecke bis >N 70a

D Her+orragende chemische Gestendigkeit durch Oolyamid-Innenschicht
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit

I 7itteldruck-.arbsprit%anwendungen&

I | HH:HMFO<FON.  Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Firi@ BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit

RGS:HMF9<FIN. Oolyrethan
B>JT.. Schwar%

I -(\\OF bis P;MMOE

“8-<-In7&2tr,'

L © 00 = bu-l

,0401-0,200 > M= >= C* LM >NM NMLN MM =M>MM  >M
_------------
,0401-04200 ) ‘ >M [N =[M :L_"M M, NCOV

_----------OV

,0401-06200 ‘M L >C* N_ =M > M M=[ N'COV
_------------

,0401-30200 5 M NCr =>N =M>M  N',M :
_----- -- --

,0401-36200 =N - =NM ; MM NAMM  =>M M,

Br€$en -M>, -M[ und -M" auch in blau erheltlich, Artikelnummer endern in4
,0401-0.20,Q ,0401-0420, , b%w&0401-0620,

m F-= Katalog 4460-DE



Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
,-/01

,./01 @ "och&r$c:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-,=1

I D Gctricbsdrecke bis [,N 70a

D Her+orragende chemische Gestendigkeit durch Oolyamid-Innenschicht
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit

4 Hochdruck-.arbsprit%anwendungen&

I | H:HMFO<FON.  Qoly@mid
6JGF=NJPQ:J. Zwei 'ickellagen aus Stahldraht hoher Zugfestigkeit,
. %wei offene 'ickellagen Synthesefasern
RGS:HMF9<FON. Oolyxrethan
B>JT.. echwar%

I -[\|OF bis P;MMOE

__© 00 . ns-

,./01-04230 ;C[ LM MM

1

,./01-06230 _Noo>enr MM =[>M =M

_--------- v

HINWEISE Br€$en -M[ und -M" auch in blau erheltlich~ Artikelnummer endern in4
,./01-0420, , b%w&/01-0620,

m o .



.0.0F @ ?FOE-=chla$ch

I D Gctricbsdrecke bis =L,N 70a

D Her+orragende chemische Gestendigkeit
D Beeignet fer hohe Temperaturen

I 7itteldruck-.arbsprit%anwendungen

I | -H:HMFO<FON.  Ooly@etraJuorethylen

6JGF=NJPQ:J. Firfe¢ BeJechtslage aus Fdelstahldraht

RGS:HMF9<F9N. 2 O.
B>JT:. Q

I -\ \OE bis P;NMOE "auertemperatur

P=>MOE bei Getriebsdrecken bis = 70a

L © 00 wan

,0.0F0.2/0 -M> [L >C; LA =L,N > M,
_------------
,0.0F0P2/0 o - N =M,M - M,:L
_----------
,0.0F0R2/0 = 0 L A LMM >N M,=
_-----------

,0.0F-3,2/0 -= [NM [M,M N *"MM =MM

il =>N M
_------------

m -~ .

“8-<-In7&2tr,'



Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
,0..F

0..F @ ?FOE-=chla%$ch

I D = h\hte Dr$c:*estHn&ig:eit &$rch z#ei <agen E&elstahl&raht
D Beeignet fer hohe Temperaturen

D Her+orragende chemische Gestendigkeit

4 7itteldruck-.arbsprit%anwendungen

I . iH:HMFO<FON. Ooly@etraJuorethylen

6JGF=NJPQ:J. Zwei BeJechtslagen Fdelstahldraht

RGS:HMF9<F9N. 2 O.
B>JT:. Q

I -\ \OE bis P;NMOE "auertemperatur

P=>MOE bei Getriebsdrecken bis = 70a

0 00 = be

=
N
o
N~
=
1
v
o0

Ef

,0..F042/0 ) N> =L,N >
_----------/
,0..F062/0 ‘M L > :N,M M,M > MNM =M ov
_------------
,0..F-302/0 S =M M NCA =: N = N>N M,N>
_----------
,0..F362/0 -7 =N,M . > M M - T >\M =NM M,

HINWEISE 2
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
9llge(eine "in#eise

‘asschla$ch-9n#en&$ngen @ 9llge(eine "in#eise

I"#$*&"#* &2 A #S-GPr-t"'#n,2"#'-C*2'

Oarker Thermoplast-Schlsuche sind her+orragend fer den Finsat% mit technischen
Basen geeignet und haben sich seit +ielen Xahren in der Oralis bewshrt&

"rei #riterien sind bei der Schlauchauswahl fer technische Base besonders %u
beachten4

;& 5he(ische %estHn&ig:eit

Aufgrund ihrer hochwertigen Innenschicht sind die Thermoplast-Schleuche +on
Oarker bestendig gegen die meisten technischen Base, %& G& Acetylen, Oropan,
Gutan, 7ethan, Frdgas, ERB, #ohlendiolid, Stickstoff und Fdelgasen 8siehe
Gestendigkeitstabelle Seite A-;M9&

=&?er(eation
Oarker Thermoplast-Schlsuche haben eine +ergleichsweise geringe Oermeati-
onsrate, wodurch Bas+erluste minimiert werden& Getriebskosten werden dadurch
optimiert und potentielle Basanreicherungen in der Umgebung durch ?eitungs-
+erluste minimiert&

>&?er)oration
.sr Basanwendungen messen grundset%lich perforierte 8geprickte9 Schleuche
eingeset%t werden, um eine Glasenbildung der Au$enschicht %u +ermeiden&

‘eitere Informationen k€nnen Sie unserem Fngineering Standard
0."F-FSM; entnehmen, der auf Anfrage bei Oarker OolyJel erhelt-
lich ist&

m F->[ A
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen

9llge(eine "in#eise

Gei Basanwendungen sind Temperaturbeschrenkungen %u berecksichtigen& .er die
meisten Base sind die oben genannten Oarker-Schlauchtypen bei Temperaturen +on

bis %u NM OE geeignet& Im .alle +on Anwendungen mit h€heren Temperaturen set%en
Sie sich bitte mit Oarker OolyJel in /erbindung&

‘enn Schlauch fer Base eingeset%t werden soll, sind die geset%lichen Gestim-
mungen sowie die /orschriften der /ersicherungen %u beachten& "ie Angabe der
chemischen Gestendigkeit erset%t keinesfalls die Zulassung durch bestimmte
Geh€rden oder fer spe%i3sche Anwendungen&

"ie Auswahl der Schleuche, die 6berpresfung der Anwendung und der Umgebungs-
bedingungen sowie die .reigabe fer die (eweilige Anwendung liegen allein in der
lerantwortung des Anwenders&

Gitte beachten Sie bei der Schlauchauswahl au$erdem unsere Standards, Zulassun-
gen und Zerti3%ierungen 8siehe Seite A-;N9&

F-> Katalog 4460-DE
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IMschs;ste(e (it Kohlen&ioBi& -M, -MA, =M, ==, -9
Z5Y |

ABACESA-Zulassung gems$ NERB "N, F-[;

Er&gasQ 51"
ARSI [&=C;=&N=
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
,0401

,0401 @ =chla$ch )Ur 5Y -Oe$erlMschs;ste(e
(it '<-"$lass$ng

I » B?-Zulassung
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius

I - lerbindungen %wischen E: _-.laschen+entilen und /erteilern in

E: _-.euerl€schsystemen und mobilen sowie stationeren E:  _-.euerl€-
schern&

I - HMFO<FON.  Ooly@mid
6JGF=NJPQ:J. Fir@ BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit
RGS:HMF9<FON. Oolywwrethan, geprickt
B>JT:. echwar%o

I © |\ OF bis PM OE

0 00 = b.

,0401-0.200-7? N -M> [L >C; A M,;; N COV

,0401-0P200-7? : -MN A= NC; M,=; N'COV

=NM > = MM [ NMM
_------------

,0401-0R200-? = -Mr o =n ="M LLM ML>M M,=_ N'CoV

_

,0401-3,200-? =M = ;[ >C[

HINnwWEISE Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/1&

m E->A Katalog 4460-DE



,0401 @ =chla$ch )Ur 2or&r$c:gasleitdngen
in 'etrHn:ezaG)anlagen

I » S#-Zulassung
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius

I lordruckgasleitungen fer #ohlendiolid, Stickstoff und #ohlendiolid-Stick-
stoffgemische in Betrenke%apfanlagen&

I - MFO<FON. Ooly@mid, mit S#-.reigabe

6JGF=NJPQ:J. Firfe¢ BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit

RGS:HMF9<FON. Oolywrethan, geprickt

B>JT.. OM[MR-M[/L[4 schwar%, =M[MR-M[/L"4 grau
I 2\ OF bis P;MM OE

e nla

,0401-042/4-? L =N,M >= ;=[M ;L ™M

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erheltlich, siehe Seite V/I&

m ” .
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
P,6%9

P,6%9 @ Dr$c:1$)tZz9te(I1$)t[-1ach)Ullschla$ch
EntsGricht 5'9 '/T3-377/ p'ra&e E %reathing 9ir
=tan&ar&sq &er 50(Gresse& 'as 9ssociation

I D = ntsGricht 5'0 /T3-377/ p'ra&e E %reathing 9ir =tan&ar&sq
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D Bleicher Getriebsdruck +on [;,[ 70a fer alle Rennweiten

I » Atemluft-#ompressoren
D SEGA "ruckluftJaschen-Rachfellstationen
D 7obile Rachfellstationen
D #askaden-Systeme

D | HH:HMFO<FON.  Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Firi2 BeJechtslage hoch%ugfester Aramidfasern

RGS:HMF9<FON. Oolywrethan, geprickt
B>JT:. Qrau

-[MOE bis PA=OE

EEEAEEATS

P,6%09-. -M> [~ >C M TN,N - =[ MMM >N M,M”

P,6%9-6 M N > M =[ MMM L
NITES D #nickschut% empfohlen 8siehe Seite .-'9
D Auch als 7ehrfachschlauch erheltlich 8siehe Seite V/I9
D /akuumbetrieb4 N koa

D Gei der 7ontage der Armatur nur ‘asser oder ungiftiges Seifenwasser +erwenden, es derfen
auf keinen .all €lige Bleitmittel +erwendet werdenQ

DDieser =chla$ch &ar) nicht z#tischen Dr$c:regler $n& 9te((as:e ver#en&et #er&enT

D "er Schlauch ist nicht leitfehig~ daher darf er nicht mit elplosi+en Basen wie reinem Sauerstoff
und 'asserstoff eingeset%t werdenQ

D Schleuche und Schlauchleitungen nicht mit ?€sungsmittel 0&+& spelen& .alls ein Spelen not-
wendig ist, nur 'asser oder ?uft +erwenden&

D "ie ?uftWualitet hengt +on allen Systemkomponenten ab& Auch wenn die ein%elnen System-
komponenten entsprechen, kann es +orkommen, dass der System+erbund nicht die /orgaben
{Brade F| erfellt& "ies ist durch den Systemhersteller %u +eri3%ieren&

m F-[M Katalog 4460-DE



P51' @ Er&gasschla$ch
EntsGricht 10?9 P,Q 9'9 3-7. $n& 9'9W5'9Q
91=I-lor(en 4T,W3,TP,Q

ver)Ugt U*er 5=9- $n& E5E N330-"$lass$ng

I D ohe Jelibilitst, kompakter Aufbau
D 'iderstandsfehige Oolyurethan-Au$enschicht fer hohe /erschlei$festigkeit
D Getriebsdruck >[,N 70a
D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch +erfegbar
D#undenspe%i3scher, +orgeformter Schlauch erheltlich 8s& Gulletin N=MM-0Oreformed9
D Flektrisch leitfehig

I Getankungsschlauch fer Frdgas und andere Base

DStationere Anwendungen wie Getankungsschlauch fer Frdgastankstellen,
#ompressoren, Ehemiewerke oder Bas+erarbeitungsanlagen
D70obile Anwendungen in .ahr%eugen

I | HMFO<FON. FleKirisch leitfehiges Oolymer

6JGF=NJPQ:J. Zwei oder mehr BeJechtslagen hoch%ugfester
: Synthesefasern

RGS:HMF9<FON. Oolywrethan, geprickt

B>JT.. Jot, weitere auf Anfrage

I -(\\OF bis PA=OE

“8-<-In7&2tr,'

E-III

P51'-._ -M> [N >C M, [LN N MMM  >M =M MMM >N

P51'-6 . . > s [N NMMM  >"M =M MMM

P51'-3, = > - >N NMMM >M =M MMM "
_-----------

v4 Rur auf Anfrage erheltlich

HINwWEISE D Richt fer .arbsprit%anwendungen geeignet
D .er Getankungssysteme sind #nickschut% und ‘arnhinweisschild mit %u bestellen
D "oppelkonstruktionen fer )ecklauJeitungen erheltlich
D Rur als werkseitig +ormontierte Schlauchleitungen +erfegbar

m |:_[; Katalog 4460-DE
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Schleuche und Armaturen fer Hydraulik und industrielle Anwendungen
R<?'

R<?' @ =chla$ch )Ur 9$togas $né& Er&gas
“erti>ziert ge(H\ E5E N 6/ Klasse 3Q
ESE N330 $n& 9=W1'= 3R67

I #ompakte #onstruktion, hohe .lelibilitet
D Getriebsdruck >,M 70a
D 'iderstandsfehige Oolymer-Innenschicht
D Oolymer-Au$enschicht mit hoher Abnut%ungs- und /erschlei$-
bestendigkeit, witterungs-, U/- und 0%onbestendig
D#undenspe%i3scher, +orgeformter Schlauch erheltlich 8s& Gulletin N=MM-0reformed9

I >0 ERB-Anlagen fer 0#'s, ?#'s, Gusse und Babelstapler

I | HH:HMFO<FON.  Oolyamid

6JGF=NJPQ:J. Firi2 ?age hoch%ugfester Synthesefasern

RGS:HMF9<FIN. Ooly@2mid, geprickt~ optionald %us& Au$enschicht Typ)8v9
B>JT:. echwar%, weitere .arben auf Anfrage

-=NOE bis P;MM OE 8kur%fristig P;=NOE9

o H-III

R<?'-. -M> [N > M M M,M>> 0V-?0B

R<?'-P B -MN L, M,M'L 0V-?0B

1Ty

R<?'-4-ON : M,ML; 0OV-?0B
_------------
R<?'-6-ON_ "M N >Cn :N,> > M [>N ;N,M =L M,M_M 0V-?0B

vlerbesserter Schut% gegen mechanische und chemische Geanspruchung durch JammW|dr|ge =& Au$enschicht

HiNnwEISE DRur als werkseitig +ormontierte Schlauchleitungen +erfegbar
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Zubeh€r
Einleit$ng

Oarker bietet ein umfangreiches Sortiment an Zubeh€r fer das ein%igartige
Orogramm an Oarker-Schlauchprodukten& Finer der Schwerpunkte ist der
Schut% +on Schlauchleitungen <berall, wo dies erforderlich ist& "as Gendeln
mehrerer Schleuche ist ein %usst%licher /orteil& "afer bietet Oarker +iele +er-
schiedene :ptionen wie %&G& Spiral Buardj Scheuerschut%, #nickschut% aus
Fdelstahl und .euerschut%schlauch&

D Schet%t den Schlauch +or Abrieb, su$erer Geschedigung
oder .euer

D Schlauchbendelung

Anwendungsgebiete4
D Gaumaschinen
D .€rdertechnik
D Gergbau

D ?andwirtschaft

D Industriehydraulik, %&G&
2 'erk%eugmaschinen
2 Sprit%guss




D Gestendig gegen Abrieb und Geschedigung
D Schet%t gegen ZerWuetschen
D .leliblitet und 'iderstandsfehigkeit

D Auserordentlich glatte "eckschicht und
abgerundete Fcken

D Schet%t den Schlauch +or Abrieb und eu$erer
Geschedigung in rauer Umgebung

D .euerschut%

D /erhindert ein Hengenbleiben des Schlauchs
an rauen :berJechen oder #anten

Einleit$ng




WE&A#Lr

Zubeh€r
=Giral '$ar&w

=Giral '$ar&w

Ser:(ale+

D "er su$erst widerstandsfehige, elastische Spiral Buardj-Scheuerschut% schet%t Schlauch und
#abel und +erhindert sehr %u+erlsssig ein ZerWuetshen des Schlauchs&

D "ie au$erordentlich glatte "eckschicht sowie die abgerundeten Fcken +erhindern, dass der
Spiral Buardj an rauen :berJeschen hengenbleibt, wi e das bei Schut%schlauch oft der .all ist&

D #eine Geschedigung der Schlauchdecke durch Schni tte

D Aus hochdichtem Oolyethylen

D .er Schlauch-Au$endurchmesser +on ;= bis sber ;NM mm

D #ann %ur Umhellung +on Gendeln aus mehreren Schlsuchen eingeset%t werden

D Temperaturbereich -;MM OE bis P;MM OE

2arianten+

D 0SB4 Standard, %&G& 0SB-=M

D 0SB-.)AS4 7it 7SHA-Zulassung, Jammwidrig und anti  statisch, %&G& 0SB-.)AS-=M
D .luores%ierende /ersion4 auf Anfrage
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Zubeh€r
“$geschnittener =Gezial-Knic:sch$tz

“$geschnittener =Gezial-Knic:sch$tz
ZhartgezogenerQ galvanisierter =tahl&raht[

OUr &ie =chla$cht;Gen
,0401W,040"W,,4P1W,./01WP,6%9

OUr 51'-=chla$ch

PP="-4 LM =L M
PP="-P ;NN =L,M
PP="-6 iL,> =L,M
PP="-R = ;=L.M
PP="-3, =L,L LLA
p?="-4 ;M NAA
P?="-6 R N,
P?="-R ==, N,
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Zubeh€r
K$G)erring )Ur "ohlschra$*e ZOor( 9 DI1 /60.[

K$G)erring )Ur "ohlschra$*e ZOor( 9 DI1 /60.[
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‘erkstattausrestung
Einleit$ng

.sr #unden, die Schlauchleitungen selbst herstellen, bieten wir ein umfangreiches
Orogramm an ‘erkstattausrestung, die perfekt auf das Oarker-Schlauchpro-

gramm abgestimmt ist& "a%u geh€ren fest installierte und tragbare Schlauchpres-
sen, Oumpen, Trenn- und Oregewerk%euge, 7ontagemaschinen, Orefstende und
Zubeh€r&

D /erpressen +on Schlauch

D .ertigung +on Schlauchleitungen
D Trennen +on Schlauch

D 7arkieren +on Schlauch

D "ruckprefung +on Schlauch

P82t & 2rP2t&n/




D )obuste ‘erk%euge

D #ompakte und tragbare Schlauchpressen fer
den Finsat% +or :rt

D Hohe /erpressleistung

D Unser Angebot umfasst sowohl Oarkrimpj
als auch stufenlos einstellbare Schlauchpressen

D ?anglebig und %u-+erlessig
D Oerfekt auf das Oarker Schlauch- und
Armaturenprogramm abgestimmt

D Ideal geeignet fer stationere Anwendungen
mit hoher ?eistung oder als tragbares Berst
fer den Finsat% +or :rt

Einleit$ng

HI82t 1 &2rP2t&n/




+r82t* t*&2rP2t&n/

‘erkstattausrestung
F'R-.ROTE

"ochleist$ngs-=chla$chGresse F'R-.ROTE

"urch den Finsat% modernster, inno+ati+er Bleitlager ist dieses
Beret die perfekte Frgen%ung des bestehenden 7aschinenpro-
gramms +on Oarker 80arkrimp@System und Oolykrimp-Berste9&

"ie THN->"M&F ist eine Hochleistungs-Schlauchpresse %ur /erpres-
sung +on semtlichen Oarker-Schlauchtypen mit einem "rucktreger
+on [ oder " ‘ickellagen aus Stahldraht&

Oresskraft4
Steuerung4

Kffnen C Schlie$en4

Abmessungen4

Bewicht4
‘erk%euge4

&

Im ?ieferumfang4

:ptional erheltlich4

Orti:elnrT+

B-

>NM t

Flektronisch mit digitaler An%eige
Hochgeschwindigkeit bis => mmCs

?enge ;=MM mm 1 Greite 'MM mm 1 H€he

MM mm

LNM kg ohne Kl 8P[M | Hydraulik€l9

"iese 7aschine ist mit den bewehrten Oress-

backenset%en 0G =>= und 0G =>_ ausgestat-

tet&

"er Zwischenbackensat% =>=&=>_? wird als

Brundausstattung mitgeliefert&

Spiegelset SHS
.u$schalter .U
Arbeitsplat%leuchte ?US C ?U.
Schnellwechsel-System ]'S=>_E
1'S=>_&>

F'R-.ROTE
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‘erkstattausrestung
R75E-063

?"astiri(G ™ ?resse R75E-063

.er Oarker-Schleuche mit "rucktreger aus Teltil- und StahlgeJech-
ten sowie 'ickellagen aus Stahldraht bis %u "R >=& 7it Hydraulik-
pumpe und Brundrahmen, (edoch ohne Oressbacken&

.r hohen Oressdurchsat%&

OHastkrimp @ Oresse mit %wei Gackenringen 8silber und schwar%94
Orti:elnfT R75E-063

Fechnische Daten+

Spannungs+ersorgung4d [MM/C; A

Abmessungen4 HLLmm1GA mm1T;=_"mm
Bewicht4 =[_ kg

?arrn(G ™, ?resse R.5E-OR.

.or Oarker-Schleuche mit "rucktreger aus Teltil- und StahlgeJech-
ten sowie 'ickellagen aus Stahldraht bis %u "R NM& 7it Hydraulik-
pumpe und Brundrahmen, (edoch ohne Oressbacken&

#omplette 7aschine mit Spannung+ersorgungseinheit, (edoch ohne
Oressbacken& 7ontage auf ‘erkbank&

Fechnische Daten+
Spannungs+ersorgung4 >SMMC[=M/->M# - NMH%

Flektrischer Anschluss4 ;A
Abmessungen4d H;>Mmm1G[ Mmm1T"=Mmm
Bewicht4 mit /ferpackung4 > =Kkg

ohne /erpackung4 >[= kg
Orti:elnrT R.5E-OR.

Spannungs+ersorgungseinheit4
Orti:elnrT R.5E-.RO

m ” B
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‘erkstattausrestung
?arAeB ?ar:ri(G

?arAeB ?ar:iri(G ™ ?ress#er.ze$ge

"ie Oarkrimp @ Oresswerk%euge wurden spe%iell fer OarJel-Schlsu-
che entwickelt& "ie 'erk%eugsegmente sind miteinander +erbunden
und (edes 'erk%eug mit #enn%eichnungsrillen markiert %um sofor-
tigen Frkennen der Armaturenserie& Au$erdem sind sie farblich ge-
kenn%eichnet, um die Br€$e der Armatur %u spe%i3%ieren& Oarkfmp
Oresswerk%euge sind +erwendbar fer Oarkrimp@, #arry#rimp @ und
7ini#rimp @ Berete&

;ille _

=)illen
Oarkrimp @ silberner Gackenring
Orti:elnrT+ R05-N03
#arry#rimp @ silberner Gackenring
Orti:elnrT+ R,5-N0O3
+erwendbar fer alle OarJel-Schleuche

>)illen

HINWEISE OarJel Oresswerk%euge sind fer den Bebrauch mit dem silbernen Gackenring konstruiert&

.or die 'ahl der richtigen Artikelnummern der Oresswerk%euge siehe4
#HT?ar.erTco(W 5ri(Gso$rce &

m . B
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‘erkstattausrestung

=chla$ch(ontage(aschine =SS300

?rHgegerHt F'4-4

"as polyex  -Oregegeret TH[-[ ist fer die dauerhafte #enn%eich-
nung +on Schlauchleitungen b%w& der Oressfassung der (eweiligen
Schlaucharmatur geeignet& Zu der Standardausfehrung geh€ren4
Tischgeret mit Brundplatte, h€hen+erstellbares Handrad, 31ierbarer
Typenhaltetreger sowie eine Typenschatulle mit geherteten Stahl-
typen&

Artikelnummer4d  THI[-[
Oregegeret mit ;-reihigem Typenhalter und Set%-
kasten

%estelln$((er+ F"4-4

=chla$ch(ontage(aschine =SS300

"ie polyex  -Schlauchmontagemaschine S77;MM ist fer die
7ontage +on HE€chstdruck-Schlauchleitungen geeignet& Zu der
Standardausfehrung geh€ren4 Flektro-Anschlussfach, .u$schalter
und Sicherheitsdreibackenfutter& Finset%bar fer die 7ontage +on
Armaturen bis "R >=&

Artikelnummer4  S77;MM
Schlauchmontagemaschine mit "reibackenfutter
%estelln$((er+ 60

=chla$chGrU)stan& F" P-.

"er 'erkstatt-Orefstand eignet sich fer die statische "ruckprefung

+on einbaufertigen Schlauchleitungen mit einem Orefdruck +on ;=
bis %u ;[N 70a& Fs k€nnen fast alle markteblichen Standardarmatu-
ren angeschlossen werden&

Artikelnummer4  TH N->
Schlauchprefstand
%estelln$((er+ F" P-.

?rU)stHn&e )Ur hMhere DrUc:e a$) 9n)rage
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‘erkstattausrestung
lotizen
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Technische Informationen
Einleit$ng

Einleit$ng

"ieses #apitel beinhaltet ssmtliche ma$geblichen technischen Informationen,
lerpress- und 7ontageanweisungen sowie eine Anleitung %ur Auswahl +on
Schlauch und Armatur&

=chla$cht;G
Finteilige Zweiteilige
Armaturen4 Armaturen4
Serie N[, EB, N, Serie _V, FV, OE,
R, >R oV, RV, \V

N l

.rei einstellbare .rei einstellbare
Oressen Oressen

| | |

.or 7ontageanwei- "ie aktuellsten

Oarkrimp-System

.er 7ontageanwei-

[
-
O

L
o
©)
<
T
N
c
=+
(@)

(NA'n7&n/24'r'"#'

sungen, Oressma$e
und 'erk%euge
siehe4
#H#T ?2ar.erTco(W
5ri(Gso$rceT

sungen, Oressma$e
und 'erk%euge
siehe4
###T ?ar:.erTco(W
5ri(Gso$rceT

7ontageanweisungen
mit Oressmas$tabellen
sind auf Anfrage unter
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Technische Informationen
Sit 5ri(Gso$rce Ynline sin& =ie i((er a$) &e( <a$)en&en

Sit 5ri(Gso$rce Ynline sin& =ie i((er a$) &e( <a$)en&en

Erimpsource :nline ist genau das richtige 'erk%eug fer die schnelle,
einfache und pre%ise 7ontage +on Schlauchprodukten in Furopa&

"ie passende /erpress-Spe%i3kation gibt es auf #nopfdruck&
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Technische Informationen
=chla$ch(ontage $n& 2erGressen

Fre))en =ie Ihre Cahl

‘shlen Sie den Armaturentyp aus&

‘shlen Sie die Armaturengr€$e aus& #licken Sie nach der Auswahl der
‘erte aus (edem .eld auf die SchaltJeche {Suchen|&

HIR'FIS4 'enn die gewshlte ArmaturCBr€$e nicht ange%eigt wird,
bedeutet das, dass die entsprechende SerieCBr€$e fer diesen Schlauch
nicht +erfegbar ist&

f*erGrU)en =ie &ie Erge*nisse
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Technische Informationen

Sontageanleit$ng @ SiniKri(Gm

(r)*t&r'n-8ontro$$,'r'n

"#$*&"#-)ont,'r'n

CON1VY|

Schlauch mit einem OarJel OHE-Handschneider oder einem ande-
ren scharfen Schneidwerk%eug gerade ab- und auf die richtige ?enge
%uschneiden&

Geide Schlauchenden +isuell auf )echtwinkligkeit berprefen& F+entuelle
Brate an der Innenschicht mit einem scharfen 7esser entfernen&

6berprefen, ob die Armaturen-Artikelnummer8n9 mit dem Arbeitsauftrag
*bereinstimmen&

Sichtkontrolle der Armatur8en9 auf "urchgangsloch, Bewinde und e+en-
tuelle Geschedigungen&

Schlauchende mit der richtigen Finschubtiefe markieren&
8Finschubtiefe < Abmessung |AT minus |Gt geme$ den Armaturentabel-
len in #apitel G bis F9

%ei( Sontieren von 9r(at$ren a$) =chla$ch )Ur =a$ersto))-9n#en&$ngen

:ein =ch(ierMIQ son&ern hierz$ eine nicht-Mlhaltige =ei)enIMs$ng ver#en&en|
Cenn =ch(ierMI ver#en&et #ir&Q :ann &ies z$ EBGlosionen $n& ?ersonen-
schH&en *ei( Einsatz &es =chla$chs )UhrenT
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Technische Informationen

Sontageanleit$ng @ SiniKri(Gm

79NK9<I'l ™ OE9FVNE

Oressbackensat% auswehlené& .er OarJel-Gholyex -Schlauch siehe
Auswahltabelle Oresswerk%euge in diesem Handbuch&

"in#teis+ "ie Oressbackenset%e sind nach Br€$e farblich gekenn%eich-
net&

Fine denne Schicht Schmierfett auf 7olybden-"isul3d-Gasis auf die
Gackenaufnahme auftragen&
Gackensat% in die Gackenaufnahme einlegen&

Oassenden Gackenring auf den Gackensat% auJegen& Zur Auswahl des
Gackenrings siehe Auswahltabelle Oresswerk%euge in diesem Hand-
buch&

Oress-Stempel auf dem Schulterbol%en ausrichten&

Schlauch mit Armatur +on unten in die Oressbacken einschieben&

Armatur so ausrichten, dass die Helse auf dem Anschlag des Oress-
werk%eugs auJiegt&
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Technische Informationen
Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(Gm ,

Sontageanleitdng @ ?ar:ri(G ™,

(4)'22'n-&N7-W&2"#n',7'n-7'2-1"#$*&"#2

6berprefen, ob die Angaben %u Typ und Rennweite auf der Schlauch-
markierung mit dem Arbeitsauftrag ebereinstimmen&

"infteis

%ei &er Y%erechn$ng &er =chla$chlHnge ist eine event$elle &$rch Dr$c:*ea$)-

schlag$ng ver$rsachte {n&er$ng &er =chla$chlHnge Z9%s&ehn$ngW $sa(-

(enziehen[ z$ *erUc:sichtigenT

7it einem Jeliblen oder starren 7a$band die erforde rliche Schlauchlenge wie folgt

abmessen4

a& Frforderliche ?enge der fertigen Schlauchleitung inklusi+e Armaturen sberprsfen&

b& Zugabe fer die (eweiligen Armaturen +on der ?+nge der fertigen Schlauchleitung ab%iehen
8die entsprechenden Zugaben 3nden Sie in den Armatuentabellen9 < Abmessung |Gt

Y%eisGiel+

?enge der fertigen Schlauchleitung mit Armaturen < NMM mm
Zugabe fer Armatur 8;G=N"-"-"9 [; mm
Zugabe fer Armatur 8;M>N"-"-"-S79 >L mm
Zugabe gesamt LN mm
NMM mm 2 L mm < [F=mm
Frforderliche Schlauchlenge < [==mm

Schlauch in einer geeigneten Halterung 31lieren, um ihn gestreckt %u
halten&

Schlauch abmessen und markieren&

95"FV1|
=chla$ch nicht (it Frennschlei)er a*schnei&enT
Frennschlei)er *eschH&igen &ie InnenschichtT
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Technische Informationen
Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(Gm ,

"ie Innenseite des Schlauchendes mit einem SAF =M Schmier€l leicht
schmieren&

8.er den Finsat% des Schlauchs mit Sauerstoff eine nicht-€lhaltige
Seifenl€sung +erwenden9&

Schlauch bis %ur 7arkierung der Finschubtiefe in die Armatur einschie-
ben&

8Sollte sich die Armatur nur schwer auf den Schlauch schieben lassen,
nechsten Schritt durchfehren9&

Armatur wie folgt durch Aufklopfen auf dem Schlauch anbringen4
Oarker /GS- oder /G?-Schraubstockbacken +erwenden und Schlauch
mit Armatur dort in die richtige Kffnung einfehren& "ann Gacken mit
Schlauch und Armatur in einen auf einer ‘erkbank befestigten Schraub-
stock einset%en&

95"FV1'|

=icherstellenQ &ass &er =chla$ch n$r so #eit a$s &e( =chra$*stoc: hera$s-
ragtQ &ass &ie Sar:ier$ng &er Einsch$*tie)e sicht*ar istT 9nsonsten :ann &er
=chla$ch &$rch 9*:nic:en *eschH&igt #er&enT

7it einem Bummihammer die Armatur so lange leicht auf den Schlauch
aufklopfen, bis der untere )and der Helse mit der 7arkierung der Fins-
chubtiefe ebereinstimmt&

.alls erforderlich, Schritt L-;M am anderen Schlauchende durchfehren&

"I1CEl=

L Die )olgen&en =chritte gelten )Ur &ie Sontage (it &er ?ar:er ?arKri(Gm ,T
L Der =icher$ngssti)t &es =te(Gels *e>n&et sich i( Inneren &er =te(GelrUc:-
seiteT

95"FV1'|

"$( 2erGressen von ?arAeB-9r(at$ren &ar) a$) :einen Oall &er sch#arze 9*-
stan&sring ver#en&et #er&enT 9n&ern)alls ist eine )ehlerha)te =chla$chleit$ng
(it $nsachge(H\ verGressten 9r(at$ren &ie OolgeT
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Technische Informationen
Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(Gm ,

.eststellstift nach +orne %iehen und hintere Helfte des geteilten Gacken-
rings auf Gacken absenken&

"I1CEI=

%ei( 2erGressen von %ogenar(at$ren (Ussen &ie vor&ere "Hl)te &es geteil-
ten %ac:enrings so#ie &ie vor&ere "Hl)te &es %ac:ensatzes ent)ernt #er&enQ
$( %ogenar(at$ren einz$schie*en $n& hera$sz$neh(enT

lordere Helfte des geteilten Gackenrings einlegen und den Stift in der
hinteren Helfte mit dem ?och in der +orderen Helfte ausrichten&

95"FV1|

%ei( Einlegen &er 9r(at$r in &as ?ress#er.ze$g sicherstellenQ &ass &er
$ntere Nan& &er "Ulse vollstHn&ig a$) &e( 9nschlag &er ?ress*ac:en a$-
AiegtT Ist &ies nicht &er OallQ #ir& &ie 9r(at$r $nsachge(H\ verGresst o&er
*eschH&igtT

Schlauch und Armatur +on unten durch die Oressbacken einschieben&
Armatur so positionieren, dass der untere )and ihrer Helse auf dem
Anschlag der Oressbacken sit%t&

Zum Finschalten der Oumpe entsprechenden Schalter betstigen&

"I1CEI=

Der ?$(Gen&r$c: &ar) PO00 Gsi Z.P S?a[ nicht U*erschreitenT ?ar:er "anni>n
U*erni((t #e&er eine "a)t$ng )Ur &en %etrie* noch eine ‘arantie )Ur eine
=chla$chGresseQ &ie (it eine( an&eren 9ntrie* als &e( von ?ar:er "anni>n
eigens )Ur &eren %etrie* vorgesehenen gelie)ert #ir&T
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Technische Informationen

Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(Gm ,

F'rt,/'-I"#$*&"#3$' t&n/-)'22'n-&Nn7-8ontro$$,'r'n

Schlauchleitung messen und prefen, ob deren ?enge dem Arbeitsauftrag
entspricht&

7arkierung der Finschubtiefe an den Armaturen sberprefen& "ie 7arkie-
rung muss sichtbar sein und darf malimal > mm +om unteren )and der
Armaturenhelse entfernt sein&

Oressdurchmesser an (eder Armatur oben, in der 7itte und unten an der
Helse nachmessen& An mindestens drei Stellen des Umfangs der Helse
messen& Orefen, ob das Oressma$ innerhalb der Toleran%en liegt& 8.er
das korrekte Oressma$ siehe Tabelle Oressma$e und 'erk%eugauswahl
in diesem #apitel des #atalogs9&

.alls erforderlich, an der fertigen Schlauchleitung eine "ruckprefung
durchfehren&
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Technische Informationen
Frennen von DoGGel- $n& Sehr)achschla$chleit$ngen

Frennen von DoGGel- $n& Sehr)achschla$chleit$ngen

Or'nn'n

"ie "oppel- oder 7ehrfach-Schlauchleitung so auf der ArbeitsJeche
plat%ieren, dass sie Jach auJiegt und sich nicht +erwinden oder drehen
kann&

7essen und 7arkieren der ?enge, bis %u der die Schleuche getrennt
werden sollen&

"en Gereich %wischen den %u trennenden Schleuchen leicht mit Kl
schmieren& "as Kl dient da%u die )eibung der 7esserklinge %u redu-
%ieren&

7ehrfachschlauchleitung fest und Jach auf die ArbeitsJeche drecken,

damit sie sich nicht bewegen kann& 7esser mit gleichme$ig leichtem
bis mittelstarkem "ruck fehren& "iesen /organg so oft wiederholen, bis
die Schlsuche getrennt sind&

"ie aufgetrennte ?enge muss lang genug sein, damit beim /erpressen
der Armaturen ein Abknicken der Schleuche +ermieden wird&

Xe nach Installationsanforderung sollten im Fndbereich der aufgetrenn-
ten Schleuche die losen Schlauchenden mit Rylon- oder #lebeband
%usammengehalten werden, um die Au$enschicht der Schlsuche gegen
Aufrei$en %u schet%en&

"I1CEI=

%ei( Frennen ist $n*e&ingt &ara$) z$ achtenQ &ass &ie Sesser:linge sen:-
recht z$( =chla$ch ge)Uhrt #ir&Q &a(it sie a$sschliellich &as Saterial &$rch-
schnei&etQ &as &ie =chlH$che ver*in&etT

E= SV== SIF {V==EN=FEN 2YN=I5"F 2YN'E'91'E1 CENDE1Q VS EI1
DVN5"=5"1EIDE1 DEN 9V==E1=5"I5"F V1D =YSIF EI1 ONEI<E'E1 DE=
DNV5KFN{'EN= "V 2ENSEIDE1T
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Technische Informationen
9%s#ahlQ Ein*a$ $n& Cart$ng

9%s#ahlQ Ein*a$ $n& Cart$ng von polyex  W?arAeB
=chlH$chen $n& =chla$chleit$ngen

Schlauch und Armaturen sind nicht unbegren%t haltbar und ihre
?ebensdauer kann sich durch +iele .aktoren +erker%ené& "ie hier
gegebenen Fmpfehlungen fer die Oralis sind fer #onstrukteure und
Anwender +on Schleuchen gedacht und sollen sie bei der Auswahl
des richtigen Schlauchs unterstet%en& "iese )ichtlinien sind %war
nicht ersch€pfend, aber helfen dem Anwender bei der ‘artung
seiner Hydraulik- und Oneumatikanlagen&

%IFFE <E=E1 =IE DIE 'E=9SFEL1 |1 DIE=ES K9FO<Y"' E1F
"O<FE1EL1 =I5"EN"EIF=NI5"F<I1IE1|

0,$-\-;-(&2A*#$-7'2-1"#$*&"#2

L Dr$c: - "er malimale Getriebsdruck des Schlauchs muss gr €$er als
der oder gleich dem Systemdruck sein& "ruckst€$e od er "ruckspit-
%en im System, die *ber den malimalen Getriebsdruck hinausgehen,
+erker%en die ?ebensdauer des Schlauchs und sind %uermeiden&

L Fe(Gerat$r - "ie %ulessige HEchsttemperatur des SchlauchsCder
Armaturen darf nicht durch die Umgebungstemperatur und die Tem-
peratur des gef€rderten 7ediums sberschritten werde n& Au$erdem
darf die %ulessige Umgebungstemperatur des 7ediums im Schlauch
nicht berschritten werden& "er Schlauch sollte nic ht in der Rehe +on
Juellen hoher Temperatur +erlegt oder entsprechend abgeschirmt
werden&

L 'rM\e - Schlauch und Armatur sind ausreichend %u bemessen, um
eine Geschedigung des Schlauchs durch sberme$ige Tu rbulen%en
oder 'srmestau %u +erhindern und einen einwandfreie n "urchJuss
und "ruck %u gewshrleisten 8siehe hier%u Romogrammfour "urch-
Jussgeschwindigkeit9&

L Se&ien*estHn&ig:eit - Siehe hier%u den in diesem #atalog ent-
haltenen ?eitfaden %ur chemischen Gestendigkeit for den Finsat%
+on 7edien mit +erschiedenen ‘erkstoffen& .alls Sie  sich bei einer
Anwendung nicht sicher sind, wenden Sie sich an Oar ker polyex &

L V(ge*$ng - :%on, U/-?icht, aggressi+e Ehemikalien, Sal%was-
ser sowie andere Schadstoffe in der Umgebungsluft k €nnen den
Schlauch %erset%en und dessen ?ebensdauer +erker%é&n

L <Hnge - "ie ?enge des Schlauchs endert sich in Abhengigk eit +om
"ruck& "ies ist %ousammen mit der Gewegung der Anlage bei der
Auslegung des Systems %u berecksichtigen&

L 'eeignete K$GGI$ngen - "ie Spe%i3kationen des Herstellers sind
stets %u beachten& #eine #omponenten +erschiedeneHersteller
gleich%eitig einset%en&

L Sechanische %eansGr$ch$ng - Zug- und Juerbeanspruchung,
/ibration, *berme$iges Giegen und /erdrehen +erring ern die
?ebensdauer des Schlauchs& Um ein /erdrehen des Schlauchs %u
+erhindern, sind drehbare Armaturen und Adapter %u+erwenden& Gei
potentiell problematischen oder uneblichen Anwendun gen ist der
Schlauch %unechst %u prefen&
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Technische Informationen
Ein*a$richtlinien

Ein*a$richtlinien

K,nA',2'->&)-N,n4*&-Qon-!"#$%&"#'n

Schlauchgr€$e 81&"&9 und Schlauchtyp ermitteln anhand +on "urch-
Jussmenge 8ICmin9, "ruck+erlust und chemischer Gestendigkeit
gegen das Jessige oder gasf€rmige 7ediumé& .or die Auswahl und
den Finbau des Schlauchs sind au$erdem die folgenden entschei-
denden .aktoren %u berecksichtigen4

6'r2t7r&"8-&n7-6'tr,'427r&"8

6'tr,'42t") 1'r*t&r

Mr&"8*&2A,r8&n/'n

6,/'r7,&2

"er fer (eden Schlauchtyp spe%i3%ierte Gerstdruck sowie die
Rennweite 8dash si%e9 gelten fer nicht gealterte Schlsuche, die bei
normaler ?abortemperatur geme$ den Spe%i3kationen der SAF
X>[> fer normalen Getrieb und unter technisch idealen Finbaubedin-
gungen gepreft wurden& "er malimale empfohlene Getriebsdruck
betregt ;C[ des 7indest-Rennberstdrucks, au$er wenn in den ent-
sprechenden Oroduktspe%i3kationen ausdrecklich anders angege-
ben& .er hertere Getriebsbedingungen muss e+entuell ein Schlauch
mit h€herem Rennbetriebsdruck gewshlt werden&

"er Temperaturbereich fer %ufriedenstellenden Getrieb 8malimale
?ebensdauer des Schlauchs9 hengt sehr stark +om in der Schlauch-
leitung gef€rderten 7edium abé& 'ird der Schlauch <ber der ange-
gebenen malimalen Renntemperatur eingeset%t, +erker%t sich seine
?ebensdauer& Au$erdem k€nnen dadurch u&aé& :lidation, chemische
Zerset%ung und #ompressions+erlust innerhalb der #upplung auf-
treten&

"ruckst€$e und "ruckspit%en sind in Hydrauliksystem nichts
Ungew€hnliches& "er normale "esign-.aktor +on ;4[ sollte diesen
kur%%eitigen Spit%en )echnung tragen& ‘enn diese "ruckst€$e und
-spit%en (edoch als schwerwiegend oder gar gefshrlich angesehen
werden, sollte der "esign-.aktor erh€ht werden&

‘enn ein Schlauch unter "ruck steht, kann sich seine ?enge um bis
%u P=C -[Y endern& Geim Finbau sollte daher eine /erker%ung durch
entsprechenden Spielraum ausgeglichen und fer eine ?engung
ausreichend Olat% +orgesehen werden&

"ie in diesem #atalog aufgefehrten 7indestbiegeradien gelten fer
den Rennbetriebsdruck und die angegebenen Getriebstemperatu-
ren& "ie ?ebensdauer eines Schlauchs kann sich +erker%en, wenn
der 7indestbiegeradius unterschritten und der Schlauch im Getrieb
stendig auf Giegung beansprucht wird&
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Technische Informationen

Ein*a$hin#eise

Ein*a$hin#eise

)alsch

)alsch

richtig

)alsch

)alsch

)alsch

richtig

0"#n,2"#'-InGor)*t,on'n

richtig

richtig

richtig

)alsch

richtig

"er Schlauch wird geschwecht, wenn er +erdreht eingebaut wird&
Au$erdem k€nnen "ruckimpulse in +erdrehtem Schlauch %ur Fr-
medung des "rahtes und %ur ?ockerung der Armaturen+erbindung
fehren& "ie 7aschine sollte so ausgelegt werden, dass der Schlauch
durch ihre Gewegungen eher gebogen als +erdreht wird&

"er Schlauch sollte gerade und nicht seitwerts aus der #upplung
herausgefehrt werden& "er 7indestbiegeradius darf nicht unter-
schritten werden, um ein Abknicken des Schlauchs und eine Gehin-
derung des "urchJusses %u +ermeiden&

‘enn eine Schlauchleitung in einer Anwendung mit Giegebean-
spruchung eingeset%t wird, ist %u beachten, dass die metallischen
Schlaucharmaturen nicht %um Jeliblen Teil geh€ren&

'0 n€tig, sind Gogenarmaturen oder Adapter %u +erwenden, um
*berme$ige Schlauchlengen %u +ermeiden und um fer einen <ber-
sichtlicheren Finbau und unkompli%ierte ‘artung %u sorgen&

Schlauch%ugabe4

Unter "ruck kann sich die ?enge des Schlauchs um bis %u =Y
endern& Geim Zuschneiden des Schlauchs auf die passende ?<nge
ist dies %u berecksichtigen&

"er Finbau +on Schlauchleitungen in der Rehe +on ‘srmeWuel-
len ist %u +ermeiden& Sollte dies (edoch erforderlich sein, ist der
Schlauch entsprechend %u isolieren&
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Technische Informationen
?ar:er =icherheitsrichtlinien

"#$A%YNEEME'(ESA()E™*+(&E(

1.1 Geltungsbereich: Diese Sicherheitsrichtlinien geben Anweisun-
gen fer die Auswahl und Verwendung (einschliellich Montage, Ein-
bau und Wartung) der Produkte. Aus praktischen Grenden werden
alle Produkte aus Gummi bzw. Thermoplast, die gew€hnlich als
1Schlauch® oder Kunststoffschlauch® bezeichnet werden, in diesen
Sicherheitsrichtlinien 1Schlauch® genannt. Metallrohr wird als *Rohr?
bezeichnet. Alle mit Schlauch hergestellten Leitungen werden als
1Schlauchleitungen? bezeichnet. Alle mit Rohr hergestellten Leitungen
werden als Rohrleitungen? bezeichnet. Alle Produkte, die gew€hn
lich als tArmaturen?, tAnschlesse? oder tAdapter? bezeichnet werden,
werden *Armaturen? genannt. Ventile sind Komponern im Medien-
transportsystem, die den Durch uss des Mediums steuern. Zubeh€r
beinhaltet Hilfsgerete, die die Leistung verbessern oder *berwachen.
Dazu geh€ren Maschinen zum Verpressen, B€rdeln, Flanschen, Vor-
einstellen, Biegen, Stanzen, Entgraten, Gesenkschmieden sowie
Sensoren, Schilder, Sperrhebel, Federschutz und entsprechendes
Werkzeug. Diese Sicherheitsrichtlinien ist eine Ergenzung zu den
spezi®schen Publikationen von Parker und ist in Verbindung mit den
jeweiligen Parker-Publikationen zu den jeweiligen zum Einsatz vorge
sehenen Schlsuchen, Armaturen und zu dem entsprechenden Zube-
h€r zu verwenden. Die Parker-Publikationen sind erheltlich unter www.
parker.com. Die Normen SAE J1273 (www.sae.org) und ISO 17165 2
(www.ansi.org) geben ebenfalls Empfehlungen zum richtigen Umgang
mit Hydraulikschlauchleitungen.

1.2 Ausfallsicherheit: Schleuche, Schlauchleitungen, Rohre, Rohr-
leitungen und Armaturen k€nnen jederzeit ohne Vorwarnung aus
den verschiedensten Grenden ausfallen. Legen Sie alle Systeme und
Anlagen betriebssicher aus, damit ein Ausfall des Schlauches, der
Schlauchleitung, des Rohrs, der Rohrleitung oder der Armatur nicht
zu Personen- oder Sachscheden fehren kann.

1.3 Verteiler: Jeder, der fer die Auswahl oder den Einsatz von Schled

chen, Rohren und Armaturen verantwortlich ist, sollte ein Exemplar
dieser Sicherheitsrichtlinien erhalten. Wehlen oder benutzen Sie
niemals Schleuche, Rohre oder Armaturen von Parker, ohne diese
Sicherheitsrichtlinien grendlich gelesen und verstanden zu haben.
Dies gilt genauso fer die produktspezi®sche Dokumentation von Par-
ker fer die in Frage kommenden oder bereits ausgewehlten Produkte.

1.4 Verantwortlichkeit des Anwenders: Aufgrund der vielfeltigen
Betriebsbedingungen und Einsatzgebiete fer Schleuche, Rohre und
Armaturen garantiert Parker nicht, dass ein bestimmter Schlauch oder
eine bestimmte Armatur fer ein bestimmtes Endanwendungssystem
geeignet ist. Diese Sicherheitsrichtlinien geht nicht auf alle technischen
Parameter ein, die bei der Auswahl eines Produktes zu beachten sind.
Daher ist der Anwender durch seine eigenen Analysen und Tests allein
verantwortlich fer:

- die endgeltige Auswahl der Produkte
- die Sicherstellung, dass die Anforderungen des Anwenders erfellt

H-

werden und dass der Einsatz keine Gefehrdung der Gesundheit
oder Sicherheit darstellt

- Befolgen des Sicherheitsrichtlinien fer entsprechendes Zubeh€r und
Schulung zum Betrieb des entsprechenden Zubeh€rs

- das Anbringen aller notwendigen Gesundheits- oder Sicherheitshin-
weise an der Anlage, in der die Produkte eingesetzt werden.

- die Sicherstellung, dass alle geltenden gesetzlichen und industriellen
Standards erfellt werden

1.5 Weitere Fragen: Falls Sie Fragen haben oder weitere Informa-
tionen ben€tigen, setzen Sie sich mit dem zustendigen technischen
Dienst bei Parker in Verbindung. Ziehen Sie die entsprechende Parker-
Dokumentation fer das in Frage kommende oder bereits verwendete
Produkt heran oder rufen Sie an unter 1-800-CPARKER oder gehen
Sie auf www.parker.com, wenn Sie die Telefonnummer der zustendi
gen technischen Serviceabteilung suchen.

HSBA(YE'-+(&$.+/$/'01-' &E($A+*)AL1%$23($
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2.1 Elektrische Leitflhigkeit: Bestimmte Anwendungen erfordern ei
nen nichtleitfehigen Schlauch, um das Flieden elektrischen Stroms zu
verhindern. Bei anderen Anwendungen messen Schlauch und Arma-
tur und die Schnittstelle Schlauch/Armatur ausreichend leitfehig sein,
um statische Elektrizitet abzuleiten. Bei der Auswahl von Schlauch,
Rohr und Armatur fer diese und alle anderen Anwendungen, bei de
nen elektrische Leitfehigkeit oder Nichtleitfehigkeit eine Rolle spielt, ist
mit euQerster Sorgfalt vorzugehen. Die elektrische Leitfehigkeit oder
Nichtleitfehigkeit von Schlauch, Rohr und Armatur hengt von vielen
Faktoren ab und kann sich endern. Zu diesen Faktoren geh€ren ins
besondere die verschiedenen bei der Herstellung von Schlauch und
Armatur verwendeten Materialien, die Ober echenbehandlung der
Armatur (einige Ober schen sind elektrisch leitfehig, wehrend andere
nicht leitfehig sind), die Herstellungsverfahren (einschliedlich Feuchte
regelung), wie die Armatur an den Schlauch angeschlossen ist, Alter,
Grad der Verschlechterung oder Beschedigung sowie andere Veren-
derungen, der Feuchtigkeitsgehalt des Schlauchs zu einem bestimm-
ten Zeitpunkt und andere Faktoren. Die nachfolgenden !berlegungen
gelten fer elektrisch nicht leitfehigen und leitfehigen Schlauch. Zur rich-
tigen Auswahl fer andere Anwendungen ziehen Sie hi¢ die entspre-
chenden Katalogseiten zu Rate und halten Sie sich an die jeweiligen
Industriestandards oder Vorschriften.

2.1.1 Elektrisch nicht leitfthiger Schlauch:  Bestimmte Anwendun-

gen erfordern den Einsatz eines nicht leitenden Schlauches, damit
kein Strom “ieQien kann oder um die elektrische Isolierung aufrecht zu
erhalten. Bei solchen Anwendungen mit der Erfordernis eines nichtlei
tenden Schlauches, zu denen insbesondere Bereiche in der Nehe von
Hochspannungsleitungen geh€ren, darf nur spezieller nicht leitfehiger
Schlauch verwendet werden. Der Hersteller der Anlagen, in denen
nicht leitfehige Schleuche zu verwenden sind, muss befragt werden,

—A
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2.N Verlegen des Schlauches: Auf optimale Verlegung ist unbedingt
zu achten, um charakteristische Probleme zu minimieren (Abkni-
cken, Durch ussbehinderung aufgrund eines zusammengedreckten
Schlauches, Verdrehen des Schlauches, N+he zu heilien Gegensten-

2.1M Strahlungsw!r$e: Der Schlauch kann sich so sehr aufhei

zen, dass er zerst€rt wird, ohne dass er dabei mit nahegelegenen
Teilen wie heillen Abgassammlern oder Metallschmelze in Bershrung
kommen muss. Dieselbe Werme%uelle kann dann einen Brand ver

den oder Werme%uellen). Weitere Verlegungsempfehlungen ®nden Sieursachen. Dies kann selbst dann vorkommen, wenn Schlauch und

in der SAE J1273 und der ISO 17165-2. Schlauchleitungen haben
eine begrenzte Lebensdauer und sollten m€glichst so eingebaut wer
den, dass sie sich leicht berprsfen und austauschen lassen. Wegen
seiner relativ kurzen Lebensdauer sollte Schlauch nicht in Wohn- und
Gescheftsgebeuden innerhalb von unzugenglichen Wenden oder
Decken eingesetzt werden, es sei denn dies in der Produktdoku
mentation ausdrecklich zugelassen. Ziehen Sie fer die sachgeme(e
Installation und Verlegung stets die in der entsprechenden Produktdo-
kumentation enthaltenen Anweisungen heran.

2.0 9%gebungsbedingungen: Es muss sichergestellt werden, dass

der Schlauch, das Rohr und die Armaturen sich entweder mit den

Umgebungsbedingungen vertragen oder vor der Umgebungsbedin-

gungen geschetzt werden, unter denen sie betrieben werden. Umge-

bungsbedingungen wie insbesondere ultraviolette Strahlung, Sonnen-
licht, Werme, Ozon, Feuchtigkeit, Wasser, Salzwasser, Chemikalien
und Luftverunreinigungen k€nnen zu Verschlechterung und vorzeiti-
gem Ausfall fehren.

2.1J =echanische Beans*ruchung: Von aulien wirkende Krefte
k€nnen die Lebensdauer des Schlauchs, Rohrs oder Armatur be-
trechtlich verringern oder zu deren Ausfalle fehren. Die folgenden Ar-
ten mechanischer Beanspruchung sind zu berecksichtigen werden:
*bermeQiges Biegen, Verdrehen, Knicken, horizontale oder vertikale
Zugbelastung, Biegeradius und Vibration. Der Einsatz von Drehar
maturen oder Adaptern kann erforderlich, um ein Verdrehen des
Schlauchs zu verhindern. Eventuell sind auch geeignete Schlauch-
oder Rohrschellen zur Verringerung suGerer mechanischer Belastung
erforderlich. Bei ungew€hnlichen Anwendungen messen eventuell vor
der Schlauchwahl Tests durchgefehrt werden.

2.11 OhPsische Besch!digung: Es muss darauf geachtet werden,
dass der Schlauch vor euerem VerschleiQ, Abschleifen, Abknicken,
Biegen unterhalb des Mindestbiegeradius oder Schnitten geschetzt
ist, da dies zu frehzeitigem Ausfall fehren kann. Geknickter Schlauch
oder unter den Biegeradius gebogener Schlauch und Schlauch mit
Schnitten oder Rissen oder anderweitiger Beschedigung ist zu entfer
nen und zu entsorgen. Armaturen mit Beschedigungen wie Kratzern
auf der Dicht eche oder Verformungen sind auszutauschen.

2.12 Geeignete Ar$aturen: Siehe Anweisungen unter 3.2 bis 3.5.
Diese Empfehlungen k€nnen durch Tests nach Industriestandards
wie SAEJ517 fer Hydraulikanwendungen oder MIL-A-5070, AS133&
oder AS3517 fer Parker Strato ex Schlauchprodukte fer die Luft- und
Raumfahrt abgesichert werden.

2.13 Llnge: Bei der Ermittlung der geeigneten Schlauch- oder
Rohrlenge einer Schlauchleitung messen die Lengenenderung des
Schlauchs durch Druck, die Lengenenderung des Rohrs durch thermi
sche Ausdehnung oder Kontraktion, sowie die Maschinentoleranzen
von Schlauch und Rohr und die Bewegungsaufnahme berscksichtigt
werden. Bei der Verlegung kurzer Schlauchleitungen ist es empfeh
lenswert, immer die freie Mindestlenge des Schlauchs zu verwenden.
Um die entsprechende freie Mindestlenge des Schlauchs zu erfahren,
wenden Sie sich bitte an den Hersteller. Schlauchleitungen sind so zu
installieren, dass semtliche Bewegungen oder Biegungen in derselben
Ebene statt®nden.

2.14 S*e8iQkationen und Standards: Bei der Auswahl des Schlau
ches, des Rohrs und der Armaturen messen beh€rdlice Spezi®kati-
onen, Spezi®kationen der Industrie und der Firma Parker sowie deren
Empfehlungen entsprechend gepreft und befolgt werden.

2.15 Sauberkeit des Schlauchs: Der Sauberkeitsgrad von Schlauch-

und Rohrkomponenten kann unterschiedlich sein. Es ist jedoch darauf
zu achten, dass die gewehlte Schlauch- oder Rohrleitung einen der
Anwendung angemessenen Sauberkeitsgrad hat.

2.1K Feuerhe$$ende =edien:  Einige feuerhemmende Medien, die
durch einen Schlauch oder ein Rohr gef€rdert werden sollen, verlan
gen denselben Schlauch- oder Rohrtyp wie Medien auf Erd€lbasis. Bei
einigen Medien messen spezielle Schleuche, Rohre Armaturen und
Dichtungen verwendet werden, wehrend bei einigen wenigen Medien
*berhaupt kein Schlauch verwendet werden kann. Siehe dazu die An
weisungen unter 2.5 und 1.5. Ein ungeeigneter Schlauch-, Rohr-, Ar-
maturen- oder Dichtungstyp kann schon nach sehr kurzer Betriebszeit
ausfallen. Aulerdem k€nnen alle Flessigmedien auler Wasser unter
bestimmten Bedingungen heftig brennen, und selbst das Austreten
von reinem Wasser kann gefehrlich sein.

H->M

Dichtung von kehler Luft umgeben sind. Die Leistung des Rohrs und
der Armatur, die derartigen Werme%uellen ausgesetzt sind, kann sich
verschlechtern.

2.1N Schwei%en und L,ten: Wenn in unmittelbarer Nehe von Hy
draulikleitungen Schweilibrenner oder Lichtbogenschweilapparate
verwendet werden, sollten die hydraulischen Leitungen entfernt oder
durch entsprechende feuerbestendige Materialien geschetzt werden.
Offenes Feuer oder Schweilspritzer k€nnen sich durch den Schlauch
oder die Dichtung brennen, das ausstrf€mende Medium me€glicher
weise entzenden und damit einen katastrophalen Ausfall verursachen.
Durch die Erwermung galvanisch behandelter Teile einschliedlich der
Schlaucharmaturen und Adapter auf sber #50' F/232' C beim L€ten
oder Schweillen k€nnen sich t€dliche Gase entwickeln. Elastomer
dichtungen an Armaturen sind vor dem Schweilen oder L€ten zu ent-
fernen und metallische Ober «chen nach dem SchweiGen oder L€ten
nach Bedarf zu schetzen. Das Schweilgut oder Hartlot muss fer die
zu verbindenden Schleuche und Armaturen geeignet sein.

2.10 (adioakti&e Strahlung: Radioaktive Strahlung beeintrechtigt
semtliche in Schlauch- und Rohrleitungen verwendeten Materiali
en. Da die Langzeitauswirkungen eventuell unbekannt sind, sollten
Schlauch- und Rohrleitungen auf keinen Fall radioaktiver Strahlung
ausgesetzt werden. Fer Anwendungen mit Radioaktivitet sind eventu
ell spezielle Schlsuche und Armaturen erforderlich.

2.2) Anwendungen in der Luft; und (au$fahrt: Fer Luft- und
Raumfahrtanwendungen im Flugbetrieb derfen ausschliedlich Schleu-
che, Rohre und Armaturen der Parker Strato ex Products Division
verwendet werden. Fer solche Anwendungen derfen keine anderen
Schleuche und Armaturen eingesetzt werden. Verwenden Sie nur
Schleuche oder Armaturen der Parker Strato ex Products Division
mit anderen Schlsuchen oder Armaturen, wenn dies der Technikleiter
oder leitende Ingenieur der Strato ex Products Division ausdrecklich
schriftlich zugelassen hat und dies durch eigene Test- und Prefver
fahren des Anwenders nach den Standards der Luft- und Raumfahrt
nachgepreft wurde.

2.21 L,sen &on Verbindungen: Verbindungen mit Kugelsperren oder
andere Verbindungen mit Schnellentkopplung k€nnen sich unbeab-
sichtigt [€sen, wenn sie *ber Hindernisse gezogen werden oder wenn
die Helse oder ein anderes Teil so oft aufschlegt oder bewegt wird,

dass sich die Verbindung dadurch [€st. Sollte unbeabsichtigtes L€sen
im Bereich des M€glichen liegen, sollten Gewindeanschlesse in Be

tracht gezogen werden.

6"#SM3(-AKE7$+(5$E'(8A+1'()E*E$9:/$*01%4+01E$
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3.1 Rber*r)fung der Co$*onenten: Vor dem Einbau sind Schlauch
und Armaturen sorgfeltig zu eberprefen. Alle Komponenten sind
auf passende Serie und Typ, Gr€Qe, Katalognummer und Lenge zu
prefen. Der Schlauch muss auf Sauberkeit, eventuelle Verstopfung,
Blasenbildung, gelockerte Aulienschicht, Knicke, Risse, Schnitte und
andere sichtbare Scheden untersucht werden. !berprefen Sie die Ar-
matur und die Dicht schen auf Grate, Kerben, Korrosion oder andere
Defekte. Verwenden Sie keine Komponenten, bei denen Zeichen von
Nichtebereinstimmung zu erkennen sind.

3.2 =ontage &on Schlauch und Ar$atur:  Es darf keine Parker-Ar-
matur auf einen Parker-Schlauch montiert werden, der nicht speziell
von Parker fer diese Armatur angegeben ist, es sei denn, es liegt eine
schriftiche Genehmigung des Technikleiters oder leitenden Ingenieurs
der zustendigen Abteilung bei Parker vor. Es darf keine Parker-Arma
tur auf den Schlauch eines anderen Herstellers oder die Armatur eines
anderen Herstellers auf einen Parker-Schlauch montiert werden, es sei
denn, dass 1. der Technikleiter oder leitende Ingenieur der zustendi
gen Abteilung bei Parker diese Montage schriftlich genehmigt hat oder
diese Kombination in der entsprechenden Parker-Dokumentation fer
dieses spezielle Produkt ausdrecklich zugelassen ist und 2. der An
wender die Schlauchleitung und Applikation durch Analysen und Tests
sberpreft. Bei Parker-Schlauch, der keine Parker-Armatur vorschreibt,
ist allein der Anwender fer die Auswahl der richtigen Armatur und das
Montageverfahren der Schlauchleitung verantwortlich. Siehe hierzu
Anweisung 1.#.

Um eventuelle Probleme wie Undichtigkeiten an der Armatur oder
Verschmutzung des Systems zu verhindern, ist es unbedingt erfor
derlich, vor Montage der Armaturen semtliche 'berreste des Schnei-
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- Verschiebung der Armatur auf dem Schlauch

- Beschedigung, Risse, Schnitte oder Abrieb der Aulenschicht
(Drucktreger ist freigelegt)

- Harter, steifer, verschmorter Schlauch oder Schlauch mit Werme-
rissen

- Rissige, beschedigte oder stark korrodierte Armaturen

- Undichte Stellen am Schlauch oder an der Armatur

- Geknickter, zer%uetschter, “achgedreckter oder verdrehter Schlauch
- Blasige, weiche, abgenutzte oder lockere Aulienschicht

5.3 Sichtkontrolle aller anderen Faktoren: Die folgenden Teile mes
sen je nach Erfordernis angezogen, repariert, korrigiert oder ausge-
tauscht werden:

- Lecks an den Verbindungsstellen

- IbermeQige Ansammlung von Schmutz

- Abgenutzte Schellen, Schutzvorrichtungen oder Schilde
- Flessigkeitsstand im System, Medientyp, Lufteinschlesse

5.4 Funktionstest: Das System ist mit maximalem Betriebsdruck zu
betreiben und auf eventuelle Fehlfunktionen und Lecks zu sberprefen.
Wehrend des Testbetriebs und der Anwendung muss sich das Perso-
nal auGerhalb des Gefahrenbereiches aufhalten. Siehe Abschnitt 2.2.

5.5 Austauschinter&alle: Schlauchleitungen und die in Armatu-
ren und Adaptern verwendeten Elastomerdichtungen altern mit der
Zeit, werden hart, nutzen sich ab und ihre Eigenschaften verschlech-
tern sich unter Temperaturwechselbeanspruchung und Stauchung.
Schlauchleitungen und Elastomerdichtungen sollten daher in be-
stimmten Zeitabstenden <berpreft und ausgetauscht werden, und
zwar je nach vorheriger Lebensdauer, Richtlinien der Regierung oder
Industrie oder wenn Ausfelle zu unzumutbarem Stillstand, Scheden
oder Verletzungsrisiko fehren k€nnten. Siehe Abschnitt 1.2. Schlauch
und Armaturen sind eventuell auch innerem mechanischen bzw. che
mischen Verschliel durch das bef€rderte Medium ausgesetzt und
k€nnen ohne vorherige Anzeichen pl€tzlich ausfallen. Der Anwender
muss die Lebensdauer des Produkts unter solchen Umstenden durch
entsprechende Tests ermitteln. Siehe dazu auch Abschnitt 2.5.

5.K Schlauch*r)fung und; ausfall:  Hydraulische Kraft wird erreicht
durch die Anwendung von unter hohem Druck stehenden Flessig
keiten, um Kraft zu ebertragen und Arbeit zu verrichten. Schlsuche,
Armaturen und Schlauchleitungen sind an diesem Prozess beteiligt,
indem sie die Flessigkeiten unter hohem Druck f€rdern. Unter Druck
stehende Flessigkeiten k€nnen gefshrlich sein und sogar zum Tod
fehren. Deshalb ist sullerste Vorsicht geboten beim Umgang mit un
ter Druck stehenden Flessigkeiten und den Schleuchen, die diese
transportieren. Von Zeit zu Zeit fallen Schlauchleitungen aus, wenn sie
nicht in den jeweils erforderlichen Abstenden ausgetauscht werden.
Ausfelle sind gew€hnlich auf falschen Gebrauch, Missbrauch, Ver
schleil oder unsachgemes(e Wartung zureckzufshren. Wenn Schleu-
che ausfallen, treten gew€hnlich die unter hohem Druck stehenden
Flessigkeiten als feor den Anwender sichtbarer oder unsichtbarer Strahl
aus. Daher sollte der Anwender unter keinen Umstenden versuchen,
das Leck durch *Fehlen mit den Henden oder anderen K€rperteilen
zu ®nden. Unter hohem Druck stehende Flessigkeiten durchdringen
die Haut und verursachen schwere Gewebsverletzungen oder sogar
den Verlust von Gliedmaden. Auch scheinbar unbedeutende, klei
nere Verletzungen durch das Eindringen hydraulischer Flessigkeiten
messen von einem Arzt behandelt werden, der sich mit den gewe-
beschedigenden Eigenschaften hydraulischer Flsssigkeiten auskennt.
Bei Ausfall eines Schlauches muss die Anlage sofort abgeschaltet
und der Arbeitsbereich verlassen werden, bis die Schlauchleitung
vollkommen drucklos ist. Das alleinige Abschalten der Hydraulikpum
pe kann die Schlauchleitung eventuell nicht ganz drucklos machen.
Oft werden Reckschlagventile usw. in einem System eingesetzt, was
dazu fehren kann, dass der Druck auf einer Schlauchleitung bestehen
bleibt, auch wenn die Pumpen oder die Anlage nicht in Betrieb sind.
Durch winzige, *blicherweise als *Nadelstiche? bezeichnete L€cher im
Schlauch k€nnen kleine, gefehrlich starke, aber schwer zu erkennen
de Strahlen hydraulischer Flessigkeiten austreten. Es kann Minuten
oder sogar Stunden dauern, bis der Druck so weit abgelassen ist,
dass die Schlauchleitung gefahrlos untersucht werden kann. Sobald
der Druck auf Null gesunken ist, kann die Schlauchleitung aus der
Anlage ausgebaut und <berpreft werden. Bei Ausfellen muss sie im
mer ausgetauscht werden. Es sollte unter keinen Umstenden versucht
werden, einen ausgefallenen Schlauch zu “icken oder zu reparieren.
Fer Informationen zum Austausch der Schlauchleitung wenden Sie
sich bitte an die Parker Vertriebsstelle in lhrer Nehe oder an die zu

H-
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stendige Abteilung bei Parker. Eine ausgefallene Schlauchleitung darf
unter keinen Umstenden berehrt oder untersucht werden, bevor ganz
sicher ist, dass der Schlauch keine unter Druck stehende Flessigkeit
mehr enthelt. Die Hochdruck sssigkeit ist suCierst gefehrlich und kann
zu schweren, ja sogar t€dlichen Verletzungen fshren.

5.M Elasto$erdichtungen: Elastomerdichtungen altern mit der Zeit,
werden hart, nutzen sich ab und ihre Eigenschaften verschlechtern
sich unter Temperaturwechselbeanspruchung und Stauchung. Elas
tomerdichtungen sollten daher <berpreft und ausgetauscht werden.

5.N C)hlgas: Beim Umgang mit Keltesystemen ist besondere Vorsicht
geboten. Das pl€tzliche Austreten von Kehlgasen kann bei Kontakt
mit den Augen zur Erblindung und bei Kontakt mit anderen K€rpertei-
len zu Erfrierungen oder anderen schweren Verletzungen fehren.

5.0 #ruckerdgas -HIG7: Parker-Schlauchleitungen fer CNG sollten
nach dem Einbau und vor dem Betrieb gepreft werden und dann min-
destens einmal pro Monat geme(i den Anweisungen auf dem Schild
der Schlauchleitung. Es wird empfohlen, den Schlauch unter Druck zu
setzen und dann auf undichte Stellen zu prefen, auch eine Sichtkont
rolle auf eventuelle Beschedigung sowie eine Prefung des elektrischen
Widerstands. Vorsicht: Streichh€lzer, Kerzen, offenes Feuer und an-
dere Zend%uellen derfen fer die Schlauchkontrolle nicht verwendet
werden. L€sungen zur Feststellung von Lecks sollten nach Gebrauch
abgespelt werden.

K.J LAGE(9IG VXI SHQLA9H@

K.1 Controlle des Alters: Schlauch und Schlauchleitungen messen
so gelagert werden, dass die Kontrolle ihres Alters und der Umschlag
des Lagerbestands nach dem FIFO-Prinzip geme0 Herstellungsdatum
des Schlauchs und der Schlauchleitungen problemlos m€glich sind.
Falls vom Hersteller nicht anders angegeben oder durch lokale Geset
ze und Bestimmungen anderweitig festgelegt, gilt Folgendes:

K.1.1 Die Haltbarkeit von Gummischlauch als Meterware oder von
Schlauch aus zwei oder mehreren Materialien betregt 28 +uartale (7
Jahre) ab Herstellungsdatum. Die Haltbarkeit verlengert sich um 12
+uartale (3 Jahre), wenn der Schlauch gem+0 ISO 2230 gelagert wird.

K.1.2 Die Lagerfehigkeit von Thermoplast- und PTFE-Schlauch gilt als
praktisch unbegrenzt

K.1.3 Schlauchleitungen, die die Sichtkontrolle bestanden haben, der
fen nicht lenger als 2 Jahre gelagert werden.

K.1.4 Lagerung: Gelagerte Schleuche und Schlauchleitungen derfen
keine Scheden erleiden, die ihre erwartete Lebensdauer verringern.
Sie sind daher an einem kehlen, dunklen und trockenen Ort zu lagern
und die Enden mit Schutzkappen zu verschlieGen. Bei der Lagerung
messen Schlauch und Schlauchleitungen vor extremen Temperatu
ren, Ozon, 4len, korrosiven Flessigkeiten oder Dempfen, L€sungs-
mitteln, hoher Feuchtigkeit, Nagetieren, Insekten, ultraviolettem Licht,
elektromagnetischen Feldern oder radioaktiven Materialien geschetzt
werden.
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