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"in#eise z$r %en$tz$ng &es Katalogs

'esa(ta$)*a$ &es Katalogs+

Allgemeine Hinweise

0rodukte

"etaillierte technische Informationen
Inde1

Schlauchdaten sind immer blau hinterlegt

"in#eise z$r %en$tz$ng &es Katalogs
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Auswahl nach #apitel
       wenn Sie wissen, welches #apitel Sie suchen 2 

so 3nden Sie es am schnellsten

Auswahl nach #ategorie
       "urch •bergeordnete 

#apitel der schnellste 
'eg, 0roduktgruppen 
%u 3nden

Auf den Armaturenseiten4  
unterst•t%te Schlauchtypen 
    welcher Schlauch passt %u welcher Armatur5

Auswah
  "ur

#ap
'eg
%u3

unterst•t%te Schlauchtypen
    welcher Schlauch passt %u we

Armaturendaten sind immer gelb hinterlegt

.•r allgemeine Hinweise %iehen 
Sie bitte auch die 6ber sichts-

seiten am Anfang der (eweiligen 
#apitel %u )ate&
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&
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-
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"in#eise z$r %en$tz$ng &es Katalogs
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Artikelnummer /olumetrische F1pansion

Schlauchinnendurch-
messer

Bewicht

Schlauchau$endurch-
messer

Getriebsdruck

Gerstdruck

7indest-Giegeradius

=;(*ol De>nition De>nition=;(*ol

Bewindegr€$e

Schl•sselweite
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?ar:er "anni>n @ ?ol;AeB Division

0arker Hanni3n bietet ein umfassendes 0rogramm +on Systemen und #omponenten 
in der .luidtechnik& 0arker ist in /erkaufsniederlassungen und  produ%ierende Be-
sch•ftsbereiche untergliedert& So k€nnen wir uns (eder%eit optimal auf die Ged•rfnis-
se unserer #unden und die Anforderungen des 7arktes kon%entrieren& 

"er Besch•ftsbereich 0olyJe1 mit Hauptsit% in H•ttenfeld, "eutschland, fertigt 
und liefert Schl•uche und )ohre aus Thermoplasten& "iese werden in +ielen unter-
schiedlichen Anwendungsgebieten eingeset%t, die +on der Standard-Hydraulik •ber 
H€chstdruckanwendungen bis hin %ur Kl- und Basindustrie reichen& Als 7arktf•hrer 
in +ielen Gereichen und mit einem einmaligen Sortiment stehen wir Ihnen gerne bei 
allen .ragen %ur Seite&

"er +orliegende #atalog beinhaltet Schl•uche und Armaturen in einem "ruckbe-
reich +on bis %u LM 70a& "ie angegebenen Armaturen sind immer auf den (eweiligen 
Schlauch abgestimmt und bieten optimale ?eistung&

Katalog 4462-DE

Catalogue 4465-UK

?ar:er "anni>n @ ?ol;AeB Division



In
tr

o

Thermoplast-Schl•uche, Armaturen und Zubeh€r f•r Hydraulik- und Industrieanwendungen
 

!

/II

0')1'r*t&r4'r',"#

5#'),2"#'-6'2t%n7,/8',t

D  Getriebstemperaturbereich +on  
-NMOE bis %u P=>MOE 

D  "ie erste 'ahl f•r Anwendungen mit  
dynamischem "ruck auch bei sehr  
niedrigen Temperaturen  

D  /oller Getriebsdruck auch bei e1tremen 
Temperaturen

Car$( Fher(oGlastschlH$che von ?ar:erJ

Thermoplastschlauch +on 0arker ist die richtige ?€sung f•r +iele technische Heraus-
forderungen& 7it seinen einmaligen Figenschaften und ?eistungsmerkmalen •bertrifft 
der Thermoplastschlauch selbst bew•hrte Alternati+en& :b es um e1trem hohe Tem-
peraturen oder "r•cke geht, um 'iderstandsf•higkeit oder eine kundenspe%i3sche 
#onstruktion, diese Schl•uche werden Sie •ber%eugenQ

Rachstehend 3nden Sie die 7erkmale unseres Schlauchprogramms 2 im /ergleich %u 
anderen Standard-Schlauchtypen4

D  Gest•ndig gegen Ehemikalien, keine  
'echselwirkung mit den 7edien

D  Gest•ndig gegen fast alle S•uren und 
?augen

D

D

D

D

D

Einleit$ng $n& allge(eine "in#eise
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(4r,'4

6'2t%n7,/8',t-/'/'n-9:;!tr*#$&n/-<-=>on-?-@''rA*22'r

.o)1*8t'r-(&B'n7&r"#)'22'r

D F1trem +erschlei$feste Au$enschichten  

D  6berlegene Gest•ndigkeit und l•ngere 
?ebensdauer

D  .•r raue Umgebungen und e1ponierten 
Finbau konstruiert 

D  Beringe Auswirkung +on UmwelteinJ•ssen 
auf die ?ebensdauer des Schlauchs

D  0lat%sparend dank sehr kleiner  
"urchmesser 

D  :ptimierte /erlegung und #on3guration 
auch bei sehr engen 0lat%+erh•ltnissen 

D  /erhindert die /erwendung  
•berdimensionierter Schl•uche

D

D

D

D

D

D

D

Car$( Fher(oGlastschlH$che von ?ar:erJ
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.$',n'r-Inn'n7&r"#)'22'r

C'r,n/'2-C'A,"#t

D,"#t$',t'n7

D  Rur Thermoplastschlauch erm€glicht kleine 
Innendurchmesser bis unter = mm 

D 0lat%sparend

D  Gietet +erbesserte technische ?€sungen  
bei engen 0lat%+erh•ltnissen

D Frhebliche Bewichtseinsparungen 

D  Fnergiesparend, da weniger 7asse bewegt 
werden muss

D  :bligatorisches Sicherheitsmerkmal f•r 
Anwendungen mit hoher Spannung und 
hoher .reWuen% 

D Flektrisch nichtleitend gem•$ SAF XN;L

D

D

D

D

D

D

D

Car$( Fher(oGlastschlH$che von ?ar:erJ
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.&n7'n21'>,E2"#'-F'rt,/&n/

:or/'Gor)t

!*&4'r8',t

D /iele +erschiedene .arben 

D "oppel- oder 7ehrfachschlauch 

D Schlauchb•ndel 

D #undenspe%i3sche Fntwicklung

D  /ereint die /orteile eines geformten 7etall-
rohres mit der .le1ibilit•t eines Schlauchs 

D  Beringeres Bewicht, weniger Ber•usch-
entwicklung und /ibration im /ergleich %u 
geformtem 7etallrohr 

D  /orgeformter Schlauch beh•lt %u ;MMY 
seine technischen Figenschaften

D  'eniger Abrieb und /erschmut%ung im 
Inneren des Schlauchs 

D Beringere Ablagerung +on )•ckst•nden 

D  ?•ngere ?ebensdauer +on .iltern, /entilen 
und Hydraulikanlagen

D

D

D

D

D

D

D

D

D

D

Car$( Fher(oGlastschlH$che von ?ar:erJ



In
tr

o

Thermoplast-Schl•uche, Armaturen und Zubeh€r f•r Hydraulik- und Industrieanwendungen
 

!

VI

H'r)'*t,on24'2t%n7,/8',t

CroB'-J%n/'

KL"#2t'r-Mr&"8

D  Beringe Baspermeation 

D  Beringeres Findringen +on au$en +errin-
gert das )isiko einer /erschmut%ung des 
7ediums

D  Gis %u NMMM m und mehr durchg•ngige 
?•nge 

D 'eniger Schnitt+erlust bei 7eterware 

D  Schneller Finsat% gro$er ?•ngen durch 
leichtes Aufwinden und einfache Handha-
bung

D Getriebsdruck bis %u [MMM bar 

D  H€chste technische Standards und 0roduk-
tionskontrollen sorgen f•r Sicherheit 

D

D

D

D

D

D

D

Car$( Fher(oGlastschlH$che von ?ar:erJ
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:,'$G%$t,/'-N,n2*t>)L/$,"#8',t'n

D Standardhydraulik

D  Industriehydraulik, %&G&  
2 alternati+e Fnergien  
2 'erk%eugmaschinen  
2 Sprit%guss

D  7obile Hydraulik %&G&  
2 .€rdertechnik  
2 Hoch- und Tiefbau  
2 ?andwirtschaft

D Automobilindustrie 80#' und ?#'9

D 7inihydraulik

D Ehemische Industrie

D /erfahrenstechnik

D Technische Base

D Alternati+e #raftstoffe

D Goote und \achten

D 0neumatik

D Giowissenschaften

D 7edientransport

D

D

D

D

D

Car$( Fher(oGlastschlH$che von ?ar:erJ
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Technische Vorteile vorgeformter Thermoplast-Schlauchleitungen von Polyßex

L  'eringer ?latz*e&ar)+  
"ie Schlauchleitungen sind sehr kompakt und k€nnen dort 
eingebaut oder montiert werden, wo sie am wenigsten 
st€ren und wo der #onstrukteur sie ben€tigt&

L  Ein*a$ a$ch an sch#er z$gHnglichen =tellen (Mglich+  
"ie Schlauchleitungen k€nnen in fast (ede .orm +orgeformt 
werden und bleiben trot%dem Je1ibel&

L  Ne&$zier$ng (Mglicher <ec:agen+  
In +ielen .•llen k€nnen Je1ible Schlauchleitungen eine 
#ombination aus Schlauch und starrem )ohr erset%en& "as 
bedeutet weniger Armaturen und weniger Schraub+erbin-
dungen&

L  9$sgleich von Oertig$ngstoleranzen+  
"ank der .le1ibilit•t der ?eitungen k€nnen bei deren Finbau 
problemlos .ertigungstoleran%en %wischen den +erschiede-
nen #omponenten ausgeglichen werden&

L  'eringere 'erH$schent#ic:l$ng+  
"as gute Schwingungs+erhalten redu%iert den durch /ibra-
tion +erursachten /erschlei$ und senkt den Ber•uschpegel&

L  'eringeres 'e#icht+  
Im /ergleich %u Stahlrohren aber auch %u herk€mmlichen 
Bummi-Schlauchleitungen sind die +orgeformten Schlauch-
leitungen +on 0olyJe1 e1trem leicht&

2orge)or(ter =chla$ch

2orge)or(ter =chla$ch
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 /om Hochdruckschlauch bis %um Thermoplastrohr 2 +ereint die 
/orteile eines kundenspe%i3sch +orgeformten Stahlrohrs mit der 
.le1ibilit•t eines Schlauchs&

"ie /orteile f•r Sie4  D /erbesserte ?eistung 
  D )edu%ierte #osten  
  D /erbesserte ]ualit•t

.•r indi+iduelle ?€sungen set%en Sie sich bitte mit uns in /erbindung&

=chla$chsGiralen
.•r Anwendungen, bei denen die 
Schlauchleitung sich •ber gro$e  
Strecken +or und %ur•ck bewegen 
k€nnen muss, sind Schlauchspiralen 
die ideale ?€sung&

Schlauchspiralen sind aus den  
folgenden Schlauchtypen lieferbar4

P401 -.Q-4Q-PQ-6Q-R 
P,01 -.Q-4Q-P

'eitere Schlauchtypen auf Anfrage& 

2orge)or(ter =chla$ch
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1ichtleiten&er =chla$ch

 Richtleitender Schlauch ist in +ielen Gereichen gefordert4

  D  f•r eine nichtleitende /erbindung %ur /erhinderung elektrostatischer 
Fntladung 

  D  in Umgebungen mit starken 7agnetfeldern oder HochfreWuen%fel-
dern

 6bliche Finsat%bereiche dieser 0rodukte sind

  D Arbeiten an Hochspannungsleitungen 

  D  #•hlsysteme +on Hochleistungs-Schaltanlagen oder anderen  
elektrischen Anlagen 

  D  7etall+erarbeitung, %&G& Aluminiumh•ttenwerke 8#rustenbrecher9, 
Aluminiumschmel%€fen 

  D Richtleitende, mit deionisiertem 'asser betriebene #•hlanlagen

  "ie Thermoplastschl•uche +on 0arker sind elektrisch nichtleitend 
gem•$ SAF XN;L 8weniger als NM 7ikroampere und =NM&MMM /olt pro 
7eter9

1ichtleiten&er =chla$ch
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(nA'n7&n/24'r',"#'
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6',21,'$'

 "oppel- und 7ehrfachschlauchleitungen sorgen f•r einen 
einfachen Finbau und bilden insbesondere bei Babelstap-
lern, Hubarbeitsb•hnen und Hydraulikkr•nen eine kompakte 
Finheit& Auf Anfrage k€nnen "oppel- und 7ehrfachschlauch-
leitungen aus +erschiedenen Schlauchgr€$en und -typen 
kombiniert werden

"ie f•r das Trennen +on 7ehrfachschlauchleitungen geeigne-
ten 'erk%euge 3nden Sie auf Seite H-==&

9llge(eine "in#eise+

Alle Schl•uche mit 0olyurethan-Au$enschicht sind als 
"oppel-oder 7ehrfachschlauch lieferbar&

"ie folgenden Schlauchtypen sind als 
"oppel- oder 7ehrfachschlauchleitun-
gen +erf•gbar4

 N[MR  =M[MH

 NNMH  N=MR

 N>"7   N^MR

 NN?T   =>LMR

 N_MTX   N`MTX

 NERB

DoGGel-$n& Sehr)achschla$chleit$ngen

9rti:eln$((er 9rti:elnrT )Ur DoGGelschla$ch

,040"-04230 ,040"-04-04230230
,040"-0P230 ,040"-0P-0P230230
,040"-06230 ,040"-06-06230230
,040"-0R230 ,040"-0R-0R230230

9rti:eln$((er 9rti:elnrT )Ur DoGGelschla$ch

PP0"-4 PP0"-4-4
PP0"-P PP0"-P-P
PP0"-6 PP0"-6-6
PP0"-R PP0"-R-R

DoGGel-$n& Sehr)achschla$chleit$ngen
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=chla$ch*Un&el

   Gei den 0arker-Schlauchb•ndeln werden mehrere Schl•uche %u einer 
kompakten Finheit kombiniert& Fs k€nnen Schl•uche mit unterschied-
lichem Renndruck und +erschiedenen Br€$en kombiniert werden&

 :ptionen4 
  D 7it integriertem Flektrokabel 
  D  7it Zugentlastung 8+erhindert sch•dliche Zugbeanspruchung des 

Schlauchs9
  D  7it in der Schlauchdecke integriertem Schut% gegen "urchschneiden

 /orteile4 
  D *u$erst kompakte und plat%sparende Finheit 
  D #ein Abrieb %wischen den ein%elnen Schl•uchen 
  D  ?•ngenausgleich der Schl•uche durch gegeneinander +erdrehte 

Anordnung

=chla$ch*Un&el
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H'rG'8t-*&G',n*n7'r-*4/'2t,))t

F*r4$,"#-/'8'nn>',"#n't'-Hr'22A'r8>'&/'-Qon-H*r8'r

0arkrimp ist gleichbedeutend mit der optimalen ?€sung f•r die 7onta-
ge +on Hydraulik- und •hnlichem Schlauch und Armaturen - sowohl im 
Hinblick auf die Technik als auch auf die .ertigungQ 

6ber die gesamte, schrittweise #ompression des Thermoplastmaterials 
und des 7etalls w•hrend des 7ontage+organgs bleibt der "rucktr•-
ger stets intakt& "ie •u$erst pr•%ise Fntwicklung sowie die sorgf•ltige 
0r•fung und .ertigung der mit 0arkrimp +erarbeitbaren Schl•uche 
und einteiligen Armaturen sorgt in /erbindung mit den %ugelassenen 
0ressma$en f•r eine ausge%eichnete mechanische /erbindung %wischen 
Schlauch und Armatur& "iese absolut leckagefreie /erbindung sorgt f•r 
eine lange ?ebensdauer selbst bei den sehr hohen "r•cken, denen die 
meisten mit einteiligen Armaturen +ersehenen Thermoplastschl•uche bis 
LMM bar ausgeset%t sind&

"ie intelligente und bew•hrte #onstruktion der 0arkrimp-7ontageger•te 
in /erbindung mit dem 7ontage-#now-How +on 0arker erm€glicht einen 
•u$erst sicheren, ef3%ienten und fehlerfreien 7ontagepro%ess& 7it den 
0arkrimp-Ber•ten spart der 7onteur Zeit und Beld und der Fndanwen-
der kann sich darauf +erlassen, dass er ein fehlerfreies, %u+erl•ssiges und 
haltbares 0rodukt bekommt&

D  Zum /erpressen einteiliger 0arkrimp-Armaturen  
8nicht geeignet f•r %weiteilige und Schraubarmaturen9 

D  Finfach und schnell4 #eine Finstellungen an der 0resse erforderlich 

D Tragbare Ber•te %ur )eparatur direkt +or :rt 

D Frf•llt die Sicherheits+orschriften gem•$ FR 

D  Auf demselben Ber•t k€nnen sowohl Thermoplast- als auch 
Bummischl•uche +erpresst werden 8es sind lediglich +erschiedene 
Gackenringe erforderlich9

D "as komplette System aus einer Hand 

D  Thermoplastschlauch, abgestimmte einteilige Armaturen und 
Schlauchpressen 

D 'eltweite Barantie und /erf•gbarkeit

D  #eine losen Teile, die +erwechselt werden oder +erloren 
gehen k€nnen 

D 7iteinander +erkettete 0ressbacken 

D  )undum gleichm•$ige wirkende 0resskraft f•r ein ideales 
0ressergebnis

Das ?ar:ri(G-=;ste(

Das ?ar:ri(G-=;ste(
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0arker 0olyJe1 und die /erkaufsniederlassungen +on 0arker bieten 
Ihnen einen 7ehrwert-Ser+ice, der unsere 0roduktionsleistung und unser 
0roduktportfolio ideal erg•n%t& 7it diesen "ienstleistungen tragen wir der 
steigenden Rachfrage nach kundenspe%i3schen 0rodukten und steigen-
den Anforderungen an Systemkriterien )echnung, die unsere #unden +on 
einem 'eltklasse-Anbieter erwarten& "ie unten im Fin%elnen aufgef•hrten 
wertsch€pfenden ?eistungen sind charakteristisch f•r die 0rodukte und 
die damit +erbundenen "ienstleistungen, die wir unseren #unden bieten& 
Sollten Sie Gedarf an weiteren, unten nicht aufgef•hrten ?eistungen ha-
ben, set%en Sie sich bitte mit uns in /erbindung& 'ir beraten Sie gerne im 
Hinblick auf s•mtliche m€glichen ?€sungen f•r Ihren Gedarf&

Vnser =ervice scha))t (ehr Cert

H*r8'r!tor'R

 'ir bei 0arker Hanni3n sind stets bestrebt, noch mehr  
0rodukte noch ef3%ienter %u liefern&

  "urch das Ret%werk des Blobal 0arkerStorej 
kann 0arker Ihnen folgende ?eistungen bieten4 

 D  0rompten, ef3%ienten, professionellen Ser+ice 
direkt im ?aden, w•hrend Sie darauf warten 

 D  .achm•nnischen Ser+ice und Unterst•t%ung 
+or :rt  

 D  Fine sichere und kundenfreundliche Fin-
kaufsumgebung 

 D  Fin breiteres Spektrum an #omponenten-
:ptionen, damit Sie genau das bekommen, 
was Sie suchen&

  #unden +ertrauen auf die 0arkerStores, denn 
sie erm€glichen #unden aus dem Gereich :F7 
und 7): direkten Zugang %u4

 D  nach #unden+orgaben gefertigten Hydraulik-
schlauchleitungen und erg•n%enden  0roduk-
ten %ur Unterst•t%ung ihrer Anwendung und 
)edu%ierung ihrer Stillstands%eiten 

 D  fachm•nnischer technischer Unterst•t%ung 

 D  professionellem, pers€nlichem Ser+ice, auch 
rund um die Uhr 

 D  den Annehmlichkeiten eines "ienstleisters in 
ihrer R•he

Vnser =ervice scha))t (ehr Cert
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M,'-H*r8'r-K=!N-M=50=S!

M'r-H*r8'r-!tor'-5ont*,n'r-!'rQ,"'

M*2-H*r8'r T -0r*"8,n/-!O2t')-UH0!V

sind ein Ret%werk eigenst•ndiger, mobiler Ser+icetechniker, deren 
Ziel es ist, bei ihren #unden Schlauchleitungen %u erkennen und bei 
Gedarf +or :rt aus%utauschen& "abei wird auf k•r%este )eaktions%ei-
ten 'ert gelegt& "ie H:SF ":ET:)S@ sind eine Frweiterung des 
weltweiten 0arker-/ertriebsnet%es und sie +erbinden ihre ?eidenschaft 
f•r guten Ser+ice mit 0arker-0rodukten, d&h& mit den hochwertigsten 
Schl•uchen und Armaturen, die es heute auf dem 7arkt gibt& 
0arker Store Eontainer-Ser+ice

stellt Ihnen eine mobile 'erkstatt %ur /ef•gung& Gei gro$en Gau-
pro(ekten wie Stra$en, Tunneln, Bleisbau und unterirdischen Anla-
gen k€nnen damit die 'artung und 0roduktunterst•t%ung, %&G& der 
Austausch +on 0rodukten, Frsat% +on Schlauchleitungen etc& direkt 
+or :rt gew•hrleistet werden& 7it diesem Ser+ice auf Ihrer Gaustelle 
halten Sie Ausfall%eiten kur% und stellen sicher, dass Ihr 0ro(ekt weder 
den Zeit- noch den #ostenrahmen sprengtQ

ist daf•r kon%ipiert, Ausfall%eiten +on Rut%fahr%eugen oder Anlagen des 
#unden durch schnellere Frledigung, bessere %eitliche Abstimmung und 
erh€hte Benauigkeit der notwendigen )eparaturen %u +erk•r%en& "as 
0TS bietet einen un+erwechselbaren ^-stelligen #enn %eichnungs- und 
Strichcode, der bei (eder Schlauchleitung auf einem haltbaren Ftikett 
aufgedruckt ist& "ie 0TS-Ftiketten wurden spe%iell entwickelt und sind da-
durch gegen aggressi+e Ehemikalien, starke Temperaturbeanspruchung, 
U/-Strahlung und andere harte Gedingungen best•ndig &
 D  "as 0TS erfasst un+erwechselbare Informationen %ur Schlauch-

leitung, %eichnet diese auf und ruft sie wieder ab 2 (eder%eit und 
bei Gedarf

 D  "as 0TS sorgt f•r eine schnelle und genaue Iden ti3kation des 
0rodukts und beschleunigt somit den Austausch 2 es spielt kei-
ne )olle, wo die urspr•ngliche Schlauchleitung gefe rtigt wurde& 

 D  "ie Frsat%schlauchleitung kann einfach •ber den ^-stelligen 
0TS-EodeCStrichcode nachbestellt werden& Fin Ausbau der 
alten Schlauchleitung ist da%u nicht mehr erforderlich& "ies 
+erl•ngert wert+olle Getriebs%eit und sorgt au$erdem f•r besser 
planbare )eparaturen& 

 D  Zum 0TS geh€ren %us•t%liche Gerichtswerk%euge, die bei 7a$-
nahmen %ur st•ndigen /erbesserung und %ur +orbeugenden 
'artung als Unterst•t%ung dienen&

Vnser =ervice scha))t (ehr Cert
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.,tt,n/

Fs werden +erschiedene #omponenten unter einer ein%igen 
Artikelnummer geliefert 
 D )edu%ierte An%ahl der ?ieferanten 
 D Beringere ?agerbest•nde und keine +eralteten Teile 
 D :ptimierte /erwaltung 8?agerbest•nde und /orr•te9 
 D /ereinfachte und optimierte Abwicklung der Gestellung 
 D )edu%ierte 7ontagekosten 
 D Frh€hte 0rodukti+it•t

6r'*7)*n

Fine schlanke ?ogistik und Auslieferung der 0arker-0rodukte 
und #its direkt an die .ertigungsstra$e, Arbeitsstationen oder 
ins ?ager des #unden
 D  "ie ;MMYige /erf•gbarkeit der Teile minimiert Ausfall-

%eiten, steigert die 0rodukti+it•t und redu%iert #osten 
 D  #eine #ontrolle +on ?agerbest•nden mehr notwendig 

2 spart 0ersonalkosten und h•lt den 0roduktionsstand 
aufrecht 

 D  "ie t•gliche Anlieferung redu%iert ?agerbest•nde und 
laufende #osten 

 D  "ie elektronische Abwicklung der Gestellung redu%iert 
/erwaltungsaufwand und -kosten

0'"#n,2"#'r-!'rQ,"'

:ptimiert die ?eistung Ihrer Hydraulik- und 0neumatikkreise 
 D  7it der Unterst•t%ung +on 0arker Tech Ser+ices sind 

Ihre 0rodukte schneller marktreif und das spart Fnt-
wicklungskosten

 D  "ie >-(•hrige "ichtheitsgarantie wirkt sich positi+ auf 
Ihren )uf und Ihre Bew•hrleistungskosten aus

 D  Fin %u+erl•ssigerer Getrieb senkt die Getriebskosten 
Ihres #unden 

 D  "ie h€here ?eistungsf•higkeit und die "ichtheitsgaran-
tie tragen %um Umweltschut% bei 

 D  "urch die weltweite 0r•sen% +on 0arker k€nnen Sie 
•berall diesen Ser+ice nut%en und #osten sparen

Vnser =ervice scha))t (ehr Cert
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Schlauch- und Armaturenauswahl
 

=chla$cha$s#ahl TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT9-,

 Schlauchauswahl nach Anwendungsbereich &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& A-[
 Schlauchauswahl nach Getriebsdruck und Innendurchmesser && A-`
 Schlauchauswahl nach 7edien+ertr•glichkeitCchemisch er Gest•ndigkeit &&&A-^
 Schlauchauswahl nach Rormen und Zulassungen &&&&&&&&&&&&&&&&&&& A-;N
 Gestimmung der Schlauchgr€$e &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& A-;`
 "ruck+erlust &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& A-;L
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 Armaturen•bersicht &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& A-;_
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   In dieser 6bersicht sind einige Anwendungsbereiche %usammen mit 
den Schl•uchen beschrieben, die sich als f•r diese Anwendungen 
besonders geeignet erwiesen haben& Gitte beachten Sie, dass hier 
nur die wichtigsten Anwendungen aufgef•hrt werden k€nnen& Au-
$erdem muss gepr•ft werden, ob der gew•nschte Schlauch f•r die 
(eweiligen Umgebungsbedingungen geeignet ist&

   'enn Ihnen Getriebsdruck und Innendurchmesser bekannt sind, 
k€nnen Sie anhand dieser Tabelle Schlauchtypen ausw•hlen, die f•r 
den gew•nschten "ruckbereich in .rage kommen&

   /iele Anwendungen erfordern aufgrund aggressi+er 7edien 'erk-
stoffe mit sehr guter chemischer Gest•ndigkeit& In dieser Tabelle 
ist aufgef•hrt, welche Schlauchwerkstoffe f•r welche Ehemikalien 
geeignet sind&

   In dieser 6bersicht sind Schlauchtypen nach internationalen Ror-
men, Zulassungen und Zerti3%ierungen aufgef•hrt&

=chla$cha$s#ahl

Gei der Auswahl des optimalen Schlauchs f•r Ihre Anwendung sind +erschiedene 
#riterien %u ber•cksichtigen& Abh•ngig +on der (eweiligen Anwendung ist in der )egel 
mindestens eines dieser 7erkmale f•r die Auswahl entscheidend& In diesem #apitel 
3nden Sie die wichtigsten #riterien und die f•r die Auswahl ma$geblichen )ichtlinien&

!"#$*&"#*&2A*#$-n*"#-@'7,'nQ'rtr%/$,"#8',t<"#'),2"# 'r-6'2t%n7,/8',t

!"#$*&"#*&2A*#$-n*"#-Dor)'n-&n7-W&$*22&n/'n
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'enn Sie nicht genau wissen, welche Schlauchgr€$e f•r 
Ihre Anwendung geeignet ist, helfen Ihnen das "urch-
Jussnomogramm und das "ruck+erlustdiagramm bei der 
Auswahl der richtigen Schlauchgr€$e weiter&

"ie Umgebungs- und 7edientemperaturen d•rfen die Re nn-
werte des SchlauchsCder Armaturen nicht •berschreiten& Au-
$erdem darf die Rennumgebungstemperatur des 7ediums  im 
Inneren des Schlauchs nicht •berschritten werden& Achten Sie 
immer darauf, dass der Schlauch nicht in der R•he + on starken 
'•rmeWuellen +erlegt oder ggf& dagegen abgeschirmt wird&

Umgebungsbedingungen wie :%on, U/-?icht, andere 
Schadstoffe in der ?uft sowie aggressi+e Ehemikalien und 
Sal%wasser k€nnen den Schlauch %erset%en und seine 
?ebensdauer +erk•r%en&

Gefolgen Sie stets die Spe%i3kationen des Herstellers und 
+erwenden Sie nicht gleich%eitig #omponenten +erschie-
dener Hersteller&

'enn die Anschlussformen +orgegeben sind, halten Sie 
sich immer an die Spe%i3kationen des Herstellers und 
+erwenden Sie keinesfalls gleich%eitig #omponenten 
+erschiedener Hersteller& 

Getriebsbedingungen wie Zugbeanspruchung und 
]uerbelastung, /ibrationen, •berm•$iges Giegen und 
/erdrehen +erk•r%en die ?ebensdauer des Schlauchs& 
/erwenden Sie Armaturen mit 6berwurfmutter und 
Adapter, um ein /erdrehen des Schlauchs %u +erhindern& 
0r•fen Sie den Schlauch, falls die Anwendung m€glicher-
weise problematisch oder ungew€hnlich ist&

9 - 36
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D1   "# $ % # & ' () ( (&  )  # $ %) #) serie
size *)( *)(& *) *) # *)$ *)% *)# *)& *)' *() *( *(& * ) * % *$ 
((_  ")  "% $" %") %"' &"% +", ,"# ( "+ (#", (,")  #"% $("' $'"( #)"'
`oll #-&% $-$ (-' #-$ $-(& (-% #-(& $-' (- #-' $-% ( (.(-% (.(-  

<ush-E'k F -Schlauch

R.0S ("& ("& ("& ("& ("& ' /*%

R.RS ("& ("& ("& ("& ("& ' /*#

<:*#-/*#<-Schlauch

,0.0F  +"#  %")  )") (+"# (#") ( "# ()") '") 01 2*%

,0.0F-XX5Y1 (+" (#"# ($"' ()"$ '"$ &", %"& $"% 32 2*#

,0.0F%-XX5Y1 (+" (#"# ($"' ()"$ '"$ &", %"& $"% 32 2*&

,0..F  +"#  #")   "#  )") (+"# (#") ((") 31-01 2*+

737  (")  (") (+"# (%") ()"$ '"$ &", ,(4 2*'

737V  (") (+"# (%") '"$ &", ,(4 2*,

7,7W7,7%  (") (+"# (%") '"% '"' ,(4 2*()

7.7W7.7% ()"$ ,"# &", +"# &", &", #") ("+ ,$4 2*((

,.R0O % "# $+"# $#") $ "# $)")  +"#   "# 41 2*( 

,,46O %("# $+"# $%") $ "# $)")  &"#  (") 41 2*($

Schlauch fŸr alternati>e 6raftst'ffe

P51' $%"# $%"# $%"# $%"# $%"# $%"# 25 6*%

R<?' $") $") $") $") 31*735 6*&

Minimess-Schlauch / Minihydraulik-Schlauch

,030"  (") 81 8*#

,0,01 Z2.0[ %+"# %)") %)") %%") 81 8*&

,0,01 Z2P0[ &$") 81 8*&

Mitteldruckschlauch

P3P" (#") (%") ( ") ()") #% 8*'

PP0"   "#  (") (+"# (#"# (%") ()") '"# +") #& 8*,

P401  (")  (") (,") (+"# (#"# (%") '"# #& 8*()

P60F^  #")   "%  )"& (,") (+" ($"+ ( ") #& 8*((

P309  (") (,") (#"# (%") #& 8*( 

P3R5 (+"#   "#  )"+ (+"# (#"# (#"# ()"# '"# +") #& 8*($

P.DS  )"+  )"+  )"+ #& 8*(%

PP<F  (")   "#  (") (+"# (#"# (%") #& 8*(#
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D1   "# $ % # & ' () ( (&  )  # $ %) #) serie
size *)( *)(& *) *) # *)$ *)% *)# *)& *)' *() *( *(& * ) * % *$ 
((_  ")  "% $" %") %"' &"% +", ,"# ( "+ (#", (,")  #"% $("' $'"( #)"'
`oll #-&% $-$ (-' #-$ $-(& (-% #-(& $-' (- #-' $-% ( (.(-% (.(-  

H'chdruckschlauch

,0401 Z200[ $#") $%") $(")  #")  %") ('"# (%") ( "# ()") #&-31 8*(+

,040" $%") $(")  #")  %") ('"# (%") ( "# ()") #&-31 8*('

P,01 $%"# $%"# $(")  +"#  %") #& 8*(,

P,R1 $%"# $%"# $(")  +"#  %") #& 8* )

PR01  %"# (,") (#"# (%") #& 8* (

PRR1  %"# (,") (#"# (%") #& 8*  

P70F^ $%"#  +"&  %"( (+" ($"' %$-%'-#& 8* $

P/P8 $%"# $%"# $%"# $%"# $%"# $%"# 25 8* %

,./01 %&"# %%") % ") $#") ,1-41 8* #

,,4P1 %#") %)") $+"# $#") $$") $)")  +"# ,1-41 8* &

*ar+s,rit.schlauch

,0401 $#") $%") $(")  #")  %") ('"# (%") ( "# ()") #&-31 8* ,

,./01 %&"# %%") % ") $#") ,1-41 8*$)

,0.0F  +"#  %")  )") (+"# (#") ( "# ()") '") 01 8*$(

,0..F  +"#  #")   "#  )") (+"# (#") ((") 31-01 8*$ 

1asschlauch

,0401 Z200[ $%") $(")  #")  %") ('"# (%") ( "# ()") #&-31 8*$'

,0401 Z2/b[  #") 31 8*$,

P,6%9 %("% %("% %("% 25 8*%)

P51' $%"# $%"# $%"# $%"# $%"# $%"# 25 8*%(

R<?' $") $") $") $") 31*735 8*% 
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Schlauchauswahl nach MedienvertrŠglichkeit/
chemischer BestŠndigkeit

Einstufungscode
 G :  Gut bis sehr gut. Keine oder nur geringe Volumenzunahme, Zug- 

oder Ober¯"chenver"nderung. 
Bevorzugte Wahl.

 L :  Geringf#gige oder bedingte Beeintr"chtigung. Deutlich sichtbare 
Effekte, die jedoch nicht unbedingt mangelnde Betriebssicher-
heit bedeuten. F#r spezielle Anwendungen werden weitere Tests 
empfohlen.

 P :  Schlecht oder nicht zufriedenstellend. Ohne umfangreiche Tests 
unter realistischen Bedingungen nicht zu empfehlen.

 ± :  Gibt an, dass hierzu keine Tests vorliegen.
 * :  Bio$le m#ssen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset-

zung im Einzelfall gepr#ft werden.

Materialcodes fŸr Schlauch-Innenschicht poly¯ex  / Parßex Artikelnummern

 H Polyester-Elastomer 2040H, 515H, 518C, 550H, 55LT, 560TJ, 590TJ, 53DM

 N Polyamid 2020N, 2040N, 2245N, 2370N, 520N, 528N, 540N, 
575X, 580N, 588N, 8LPG, SCR

 NC Nylon-Copolymer 510A, 5CNG

 FEP Fluorethylenpropylen 2380F, 2246F

 TFE Polytetra¯uorethylen (PTFE) 2030T (V70, CON), 2033T,  
929/929B, 939/939B, 919U

 EPDM Ethylen-Propylen-Dien SCR

Materialcodes fŸr Schlauch-Au§enschicht

 U Polyurethan 2010N, 2040N (V00), 2040H, 2245N, 2370N, 510, 830, 
838, 515H, 510A, 540N, 550H, 560TJ, 520N, 528N, 
580N, 588N, 590TJ, 919U, 5CNG

 HF Spezial-Elastomer 55LT, 53DM

 PFX Spezial-Elastomer 518C

 N Polyamid 2010N, 2020N, 2245N, 8LPG

Materialcode fŸr Dichtkomponenten

 V FKM
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(n)'r8&n/'n->&-7'n-6'2t%n7,/8',t2t*4'$$'n
 8;9  "ie Gest•ndigkeitstabellen sind +ereinfachte Aufstellungen und 

basieren auf  Tauchpr•fungen bei =[ OE& Gei h€heren Tempera-
turen k€nnen sich die 'erte +erschlechtern& "a die endg•ltige 
Auswahl +on Getriebsdruck, 7edium und Umgebungstem-
peratur sowie +on anderen .aktoren abh•ngt, die 0arker nicht 
bekannt sind, wird durch die Tabellen keine direkte oder indirekte 
?eistungsgarantie gegeben& "ie Angaben impli%ieren keine Fin-
haltung +on Rormen oder )egelwerken und be%iehen sich nicht 
auf m€gliche .arb-, Beruchs- oder Beschmacks+er•nderungen& 
.•r ?ebensmittel und Trinkwasser sind eigens daf•r %ugelassene 
'erkstoffe %u +erwenden& Sollten Sie hier nicht  angegebene 7e-
dien einset%en wollen oder eine Geratung hinsichtlich spe%ieller 
Anwendungen w•nschen, wenden Sie sich bitte an 0arker Han-
ni3n 7anufacturing Bermany BmbH q Eo& #B, poly¯ex  "i+ision 
in H•ttenfeld, "eutschland&

 8=9  Geim Finsat% +on Schlauch mit diesen 7edien sind die geset%li-
chen Gestimmungen sowie die /orschriften der /ersicherungen 
%u beachten& "ie hier angegebene chemische Gest•ndigkeit 
bedeutet keine direkte oder indirekte Zulassung durch bestimmte 
Institutionen&

 8>9  Zufriedenstellend bei bestimmten #on%entration und Tempera-
turen, nicht %ufriedenstellend bei anderen #on%entrationen und 
Temperaturen&

 8[9  .•r Basanwendungen sollte die Au$enschicht geprickt sein& Fs 
darf au$erdem keine schnelle "ruckentlastung statt3nden& Zur 
/ermeidung +on Sach- oder 0ersonensch•den bei einem Ausfall 
des Schlauchs ist spe%ielles Sicherheits%ubeh€r %u +erwenden&

 8N9  "ie chemische Gest•ndigkeit impli%iert keine geringen 0ermea-
tionsraten& Gitte kontaktieren Sie die 0arker Hanni3n BmbH f•r 
eine Fmpfehlung in Ihrem spe%iellen Anwendungsfall&

 8`9  "ie Angabe der chemischen Gest•ndigkeit impli%iert keine spe-
%ielle ?ebensmittel+ertr•glichkeit, sondern be%ieht sich nur auf 
die chemische Gest•ndigkeit des 7aterials&

 8L9  "ie Angabe der chemischen Gest•ndigkeit bedeutet nicht, dass 
der Schlauch f•r Hochdruckfarbsprit%anwendungen geeignet 
ist& .•r diesen Anwendungsbereich ist ein spe%ieller, elektrisch 
leitf•higer Schlauch erforderlich&
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B 4  But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJ•chen+er•nderung& Ge+or%ugte 'ahl&
? 4  Beringf•gige oder bedingte Geeintr•chtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .•r 

spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&
0 4  Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne umfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&
2 4  Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&
v 4  Gio€le m•ssen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset%ung im Fin%elfall gepr•ft werden&
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"#etal$e%&$ ' ( ( ( ) * ( ' '
"+e,.e/.0u1e 3 ) ) ) ) ' ) ) ' '
"++o/,a7a/%&$1,$ ) ) ) ) ) ) ) * )
"++o/,u+#%lo1,$ ' ) ' ' ' ) ' ( '
"++o/,u+%&$1o8&$ ( ' ) ) ( * ) ' '
"/,l,/ ) ) ) ) ) ) ) ' '
"1o+at,.#%e Ko%le/9a..e1.to::e ( ' ( ( ) ' ( * '
".;%alt ' ' ' ' ' ' ' ( '
"<eto/ ( ' ) ) ) ' ) ' '
"<et&le/ * * * * * * * * *
=a&go/ >?/.e7t,<,$@ ( ' ) ) * * ) * '
=e/<,/ >Atto71a:t.to::@ ' ' * * ) ' * ' '
=e/<ol ( ' ( ( ) ( ( ' '
=,e1 ' ' ' ' ' * ' ' '
=,oBl F F F F F F F F F
=1e+.GH..,g7e,t >DAI JL@ * ' ) ) ) * ) * '
=uta/ >2@ >4@ ' ' ( ( ( ) ( * *
=utte1 >6@ ' ' ' ' ' * ' * '
C%lo1M ga.:B1+,gM t1o#7e/ ) ) ) ) ' ) ) * *
C%lo1$a/e >?/.e7t,<,$@ ( ' ) ) * * ) * *
C%lo1,e1te (B.u/g.+,ttel ) * ) ) ( * ) * '
C%lo1,e1te. E1$Bl ' ' ( ( * ( ( * *
C%lo17o%le/9a..e1.to::-=a.,.+e$,e/ ( ' ( ( ) * ( * '
C%lo1o:o1+ ) ) ) ) ) ) ) ' '
C%1o+.0u1e ) * ) ) ' ) ) ( '
C&#lo%e8a/ >2@ ' ' ' ' * * ' ' '
C&go/ >?/.e7t,<,$@ ( ' ) ) * * ) * *
Da+;: ) ) ) ) ) ) ) ' '
D,a<,o/ >?/.e7t,<,$@ ( ' ) ) * * ) * *
D,e.el71a:t.to:: >2@ ' ' ' ' ( ' ' * '
D,.t,#7.to::o8,$ * ( * * ' * ' * *
E1$ga. >4@ * * * * * * * * *
E1$Ble ' ' ' ' ' ' ' * '
E..,g >6@ ( ' ( ( ' ' ( ' '
E..,g.0u1eM 9a..e1:1e, >E,.e..,g@ ( ( ( ( ' ) ( ( '
E.te1Ble ( ' ) ) ) * ) * '
Et%a/ol >6@ ' ' ( ( ( ( ( * '
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B 4  But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJ•chen+er•nderung& Ge+or%ugte 'ahl&
? 4  Beringf•gige oder bedingte Geeintr•chtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .•r 

spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&
0 4  Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne umfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&
2 4  Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&
v 4  Gio€le m•ssen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset%ung im Fin%elfall gepr•ft werden&
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Et%e1 ( ' ) ) ( ' ) ' '
Et%&le/gl&#ol ' ' ( ( ' ' ( ' '
Et%&le/o8,$ ' ' ( ( ) * ( * *
Na1Oe >au: PlOa.,.@ >Q@ ' ' ' ' ) * ' * '
Na1OlB.e+,ttel >au: PlOa.,.@ ( ' ( ( ) * ( * '
Nett.0u1e/ ' ' * * ' ' * ' '
N,1/,. ' ' ' ' ) ' ' * '
Nluo19a..e1.to::.0u1e ) ) ) ) ( ) ) ' '
NlH..,gga. * * * * * * * * *
No1+al$e%&$ ( ( ) ) ( ( ) ' '
N1eo/ R2 >5@ ) ' ( ( ' ' ( * *
N1eo/ 22 >5@ ) ' ( ( ' ' ( * *
N1u#%t.0:te ' ' ' ' ' * ' * '
'a. >Pl@ >2@ ' ' ' ' ' ' ' * '
'et1,eOeGH..,g7e,t ' ' ' ' ) ' ' * '
'l&7ole >O,. 6S TC@ ' ' ( ( ' ' ( ' '
'l&<e1,/ ' ' ( ( ' ' ( ' '
Ve,<Bl >2@ ' ' ( ( ( ' ( ' '
Ve;ta#%lo1 >?/.e7t,<,$@ ( ' ) ( ( * ) * '
Ve8a/ >2@ ' ' ' ( ( ' ' ' '
Vol<Ble ' ' ( ( ' ' ' * '
Voug%to Wa:e-We1,e RSSS >)%o.;%ate.te1@ ( ' ) ) ' ' ) * '
Voug%to Wa:e-We1,e 6SS >V&$1aul,7GH..,g7e,t@ ' ' ( ( ' ' ( * '
V&$1aul,7GH..,g7e,t >au: E1$BlOa.,.@ ' ' ' ' ' ' ' ( '
V&$1aul,7GH..,g7e,t >au: )%o.;%ate.te1Oa.,.@ ( ' ( ( ( ' ) * '
V&$1aul,7GH..,g7e,t >au: Xa..e1-'l&7ol-=a.,.@ ' ' ' ' ( ' ' * '
V&$1aul,7GH..,g7e,t AW 45 I&; L >W,l,7ate.te1@ ( ' ( ( ) * ( * *
V&$1aul,7Bl >au: E1$BlOa.,.@ ' ' ' ' ' ' ' ( '
V&$1oluOe >V&$1aul,7GH..,g7e,tYXa..e1-'l&7ol-=a.,.@ ' ' ( ( ' ' ( * '
?ZUW [S2 >V&$1aul,7GH..,g7e,tYXa..e1-Pl-E+ul.,o/@ ' ' ' ' ' ' ' * '
?.o#&a/ate >2@ ( ( ( ( ) * ( * '
?.oo7ta/ >2@ ' ' ' ' ( ' ( ' '
?.o;1o;&lal7o%ol ' ' ( ( ( ' ( ' '
Kal,u+%&$1o8,$M 5S\ ) ) ) ) ( * ) ' '
Kal7 >Kal<,u+o8,$@ ' ' ' ' ' * ' ' '
Kal<,u+#%lo1,$ ' * ' ' ( * ' ' '
Ke1o.,/ >2@ ' ' ( ( ( ' ) ' '
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B 4  But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJ•chen+er•nderung& Ge+or%ugte 'ahl&
? 4  Beringf•gige oder bedingte Geeintr•chtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .•r 

spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&
0 4  Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne umfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&
2 4  Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&
v 4  Gio€le m•ssen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset%ung im Fin%elfall gepr•ft werden&
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Keto/e ( ' ) ) ) ' ) ' '
KleO.to:: * * * * * * * * *
Ko#%.al<lB.u/ge/ ' ' ' ' ' * ' ' '
Ko%le/$,o8,$ >4@ ' ' ' ' ' ' ' * *
Ko%le/+o/o8,$ >4@ ' * ' ' ' * ' * *
(a#7e ' ' ' ' ( * ' * '
(a#7lB.e+,ttel ( ' ) ) ) * ) ( '
(e,#%tOe/<,/e ) * ( ( ) * ( * '
(e,/Bl ' ' ' ' ( ' ' ' '
(,/$ol >V&$1aul,7GH..,g7e,tY)%o.;%ate.te1@ ( ' ) ) * * ) * '
(u:t >4@ ' ' ' ' ' ' ' ' '
]ag/e.,u+%&$1o8,$ ( ' ( ( ' * ( ' '
]ag/e.,u+.al<e * ' ' ' ' * ' * '
]alat%,o/ >?/.e7t,<,$@ ( ' ) ) * * ) * '
]e1o;aBl >au: W#%9e:elOa.,.@ ' ' * * * * * * '
]et%a/ * * * * * * * * *
]et%a/ol ' ' ) ) ) ' ) * '
]et%o8&#%lo1 >?/.e7t,<,$@ ( ' ) ) * * ) * '
]et%&lal7o%ol >6@ ' ' ) ) ) ' ) ' '
]et%&le/#%lo1,$ ) ( ) ) ( ) ) ' '
]et%&let%&l7eto/ >]EK@ ( ' ) ) ) ' ) ' '
]et%&let%&l7eto/;e1o8,$ >]EK)@ * ( ) ) * * ) * '
]et%&l,.oOut&l7eto/ >]?=K@ ( ' ) ) ) ' ) ' '
],l#% >6@ ' ' ' ' ' * ' ' '
],l#%.0u1e ) ' ) ) ' ' ) ' '
],/e1alBl ' ' ' ' ' ' ' ' '
]oto1Ble ' ' ' ' ' ' ' ' '
^a;%ta ( ' ) ) ) ' ) ' '
^at1,u+%&$1o8,$M 5S\ ( ) ) ) ( ) ) ' '
^at1,u+%&;o#%lo1,$ ( ) ) ) ( * ) ' '
^at1,u+7a1Oo/at * * * * * * * * *
^at1,u+tet1aOo1at ' ' ' ' ' ' ' ' '
^,t1oOe/<ol ) ' ) ) ) ' ) ' '
Pl >W"E@ ' ' ' ' ' ' ' * '
Ale,/.0u1e ' ' ' ' ( ' ' ' '
A<o/ ( ) ( ( ' ) ) ' '
)e/ta/ >2@ ' ' ( ( ( * ( ' '
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B 4  But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJ•chen+er•nderung& Ge+or%ugte 'ahl&
? 4  Beringf•gige oder bedingte Geeintr•chtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .•r 

spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&
0 4  Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne umfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&
2 4  Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&
v 4  Gio€le m•ssen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset%ung im Fin%elfall gepr•ft werden&
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)e1#%lo1et%&le/ ) ) ) ) ( ) ) * '
)e1#%lo1.0u1e ) ) ) ) ( ) ) ( '
)et1olet%e1 * * * * ) * * * *
)%e/ole ) ) ) ) ( ) ) * '
)%o.;%ate.te1 >O,. 6S TC@ ' ' ) ) ) ' ) * '
)%o.;%ate.te1 >HOe1 6S TC@ ) ' ) ) ) * ) * '
)ol&ole.te1 ( ' ) ) ) * ) * '
)1o;a/ >4@ >5@ * * * * * * * * *
)1o;&le/gl&7ol * * ' ' ' * * ' '
)&$1aul LR2CM 625 >O,. 6S TC@ ) ' ) ) ) ' ) * '
)&$1aul N-[M R5SM R6S >O,. 6S TC@ ' ' ) ) ) ' ) * '
_ue#7.,lOe1 ' ' ' ' ' ' ' ' '
_u,/toluO1,# `22 Nlu,$ * ' ' ' * * * * '
Ze,/e W&/t%et,7Ble >)%o.;%ate.te1@ ( ' ) ) ) ' ) * '
Z,<,/u.Bl ' ( ( ( ' ( ( * '
Zo%Bl ' ' ' ' ' ' ' * '
Wal;ete1.0u1e ) ) ) ) ( ) ) ( '
Wal<.0u1e ) ( ) ) ( ) ) ' '
Wal<9a..e1 * * ' * * * * ' '
W#%+,e1:ett >au: E1$BlOa.,.@ ' ' ' ( ' ' ' * '
W#%+,e1Ble >au: D,e.te1Oa.,.@ ( ' ) ) * ' ) * '
W#%+,e1Ble >au: E1$BlOa.,.@ ' ' ' ' ' ' ' ' '
W#%9e:el ' ' ' ) ' * ' ' '
W#%9e:el$,o8,$ ) ( ( ( ( * ( ' '
W#%9e:el%e8aGuo1,$ga. >4@ >5@ ' ' ' ' ' * ' * '
W#%9e:el.0u1e ) ) ) ) * ) ) * '
We,:e/lB.u/ge/ ' ' ' ' ' ' ' ' '
Web,/ >?/.e7t,<,$ ,/ Xa..e1@ ' ' ' ' * * ' * '
W,l,7o/:ette ' ' ' ' ' ' ' * '
W,l,7o/Ble ' ' ' ' ' ' ' * '
W7&$1ol 5SS c QSSS ( ' ) ) ) ' ) ' '
Wo$a9a..e1 ' ' ' ' ' ' ' * '
Wt,#7.to::M ga.:B1+,g >4@ >5@ ' ' ' ' ' ' ' ' '
Wto$$a1$.olbe/t ) ' ) ) ( ' ) ' '
Ie1;e/t,/ ' ' ( ( ( ' ) ' '
Ie1;e/t,/Bl ' ' ) ) ' ' ) * '
Iet1a#%lo17o%le/.to:: ( ' ) ) ( ' ) ' '
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B 4  But bis sehr gut& #eine oder nur geringe /olumen%unahme, Zug- oder :berJ•chen+er•nderung& Ge+or%ugte 'ahl&
? 4  Beringf•gige oder bedingte Geeintr•chtigung& " eutlich sichtbare Fffekte, die (edoch nicht unbedin gt mangelnde Getriebssicherheit bedeuten& .•r 

spe%ielle Anwendungen werden weitere Tests empfohlen&
0 4  Schlecht oder nicht %ufriedenstellend& :hne umfangreiche Tests unter realistischen Gedingungen nicht %u empfehlen&
2 4  Bibt an, dass hier%u keine Tests +orliegen&
v 4  Gio€le m•ssen aufgrund ihrer unterschiedlichen Zusammenset%ung im Fin%elfall gepr•ft werden&
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X%,.7e&M Xe,/e >6@ ' ' ( ( ' ' ' ' '
d&lol ( ' ) ) ) ' ) ' '
f,/7#%lo1,$ ' ' ' ' ' ) ' ' '
f,t1o/e/.0u1elB.u/ge/ ' ' ( ( ' ' ( ' '
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=chla$cha$s#ahl nach 1or(en $n& `$lass$ngen

1or(enQ `$lass$ngen
$n& `erti>:ate

poly¯ex W?arAeB=chlH$che ZKatalogseite[ 
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na

le
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Dr$c:#erte )Ur &en h;&ra$lischen %etrie*+
SAF ;MM); P60F^ 8F-;;9
SAF ;MM)= P70F^ 8F-=>9
SAF ;MM)> P3P"  8F-^9
SAF ;MM)L PP0"  8F-_9, P401 8F-;M9, P309 8F-;=9, P3R5 8F-;>9, PP<F 8F-;N9
SAF ;MM)^ P,01  8F-;_9, P,R1  8F-=M9, PR01 8F-=;9, PRR1 8F-==9
SAF ;MM)_ ,,4P1  8F-=`9
SAF ;MM);[ 737 8E-^9
SAF ;MM);^ P.DS  8F-;[9
IS: >_[_ Typ )L PP0"  8F-_9, P401 8F-;M9, P309 8F-;=9, P3R5 8F-;>9, PP<F 8F-;N9
IS: >_[_ Typ )^ P,01  8F-;_9, P,R1  8F-=M9, PR01 8F-=;9, PRR1 8F-==9
IS: >_[_ Typ );^ P.DS  8F-;[9
"IR FR ^N>-;SR P60F^ 8F-;;9, ,0401  8F-;L9, ,040"  8F-;^9
"IR FR ^N>-=SR ,./01  8F-=N9
"IR FR ^NN Typ )L PP0"  8F-_9, P401 8F-;M9, P309 8F-;=9, P3R5 8F-;>9, PP<F 8F-;N9
"IR FR ^NN Typ )^ P,01  8F-;_9, P,R1  8F-=M9, PR01 8F-=;9, PRR1 8F-==9

Ele:trische 1ichtleit)Hhig:eit+

SAF XN;L P3R5 8F-;>9, P,R1  8F-=M9, PRR1 8F-==9, R.RS  8G-N9

Ola((#i&rig:eit+

USEB, [` E.) P,01Q P401Q PP0"Q 737 8mit .euermanschette9
SAF X;_[= 737 8mit .euermanschette9
"IR N[^>L P,R1-4  8F-=M9 mit .euerschut%schlauch O=-=-33 8.-N9
ASCRZS ;^`_ R<?'-.-ONQ R<?'-4-ON  mit %us•t%licher, Jammhemmender :ber-

decke Typ -ON 8"-L9
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D12 ZDet 1ors:e 2eritas[+

7arinestahlschiffe, mobile und fest-
stehende :ffshore-Gohreinheiten 

P401 8F-;M9, P60F^ 8F-;;9, P,01  8F-=M9, 
PR01 8F-=;9, PRR1 8F-==9, P70F^ 8F-=>9, P/P8  8F-=[9
,0,01  8F-`9, ,0401  8F-;L9, ,040"  8F-;^9
,,4P1  8F-=`9 

Cer:sto))e (it OD9-`$lass$ng+

."A =; E.) ;LL&;NNM 8Ger•hrung
mit trockenen ?ebensmitteln9

,0.0F  8E-[9, 737 8E-^9, ,0.0F-XX5Y1  8E-N9, ,0.0F%-XX5Y1  8E-`9, 
,0..F  8E-L9, ,,46O  8E-;>9, ,.R0O  8E-;=9, 737V 8E-_9, 7,7  8E-;M9, 
7.7  8E-;;9

'er(anischer <lo;&+

_=N_M-_LHH ,0401  f•r E: =-Anwendungen 8F->_9

5=9+

ARSICIAS RB/[&=-ESA ;=&N= P51'  8"-[9

E5E+

FEF );;M P51'-.  q P51'-R  8"-[9
FEF )`L R<?'-.Q R<?'-4Q R<?'-PQ R<?'-6  8"-L9
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M&r"#X&22)'n/'n-4',-')1Go#$'n'r-M&r"#X&22/'2"#A,n7,/8',t
"as nachstehende "iagramm dient als Hilfestellung b ei der Gestimmung der richtigen Schlauchgr€$e&
Geispiel4
'as ist bei [N l pro 7inute die korrekte Schlauchgr€$e, damit die 7ediengeschwindigkeit innerhalb 
des empfohlenen Gereichs f•r "ruckleitungen liegt5
  Suchen Sie auf der linken Skala [N ?iter pro 7inute und auf der 

rechten Skala L,` 7eter pro Sekunde 8die empfohlene 7a1imalge-
schwindigkeit f•r "ruckleitungen9& 

  /erbinden Sie diese beiden 0unkte mit einer geraden ?inie& "er 
Schnittpunkt 8Innendurchmesser9 auf der mittleren Skala liegt •ber 
-`, also ist si%e -^ 8;C=x b%w& ;=,L mm9 %u +erwenden&

  'enden Sie bei Saugleitungen das gleiche /erfahren an, +erwenden 
Sie dabei aber auf der rechten Skala den empfohlenen 'ert f•r Sau-
gleitungen, wobei4

    ] < "urchJuss in Ballonen pro 7inute 8galCmin q lCmin9  
    / < Beschwindigkeit in .u$ pro Sekunde 8fCs q mCs9
    d < Innendurchmesser des Schlauchs 8mm q xdash si%ex9

2ol$(enstro( d 
ZlW(in[       'alW(in_

EF9?>GF9<HH:HIGJF9;K..I
     ((             size =trM($ngsgesch#T v

Z(Ws[      )eetWs

Fmpfohlene 7a1i-
malgeschwindigkeit 
f•r Saugleitungen

Fmpfohlene 7a1i-
malgeschwindigkeit 
f•r )•cklauJei-
tungen

Fmpfohlene 7a1i-
malgeschwindigkeit 
f•r "ruckleitungen

v Ballonen sind britische Ballonen
Umrechnungsfakt&4  galCmin 1 [,N[` < lCmin
 .u$Cs 1 M,>_[^ < mCsx

v  "ie empfohlenen Beschwindigkeiten be%iehen sich auf HydraulikJ•ssigkeiten mit einer ma1imalen /iskosit•t +on >;N S&S&U& bei >^ OE  
Getriebstemperatur und Umgebungstemperaturen %wischen ;^ OE und `^ OE&
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  Gei der Auslegung +on Hydrauliksystemen m•ssen interne "ruck-
+erluste ber•cksichtigt werden& "iese "ruck+erluste resultieren aus 
)eibungs+erlusten der durchJie$enden HydraulikJ•ssigkeit& 
 
.•r die Frmittlung des "ruck+erlusts in einer geraden ?eitung kann 
das folgende "ruck+erlustdiagramm +erwendet werden, wenn die 
"urchJussmenge ] und die Rennweite gegeben sind& 
 
"er resultierende "ruck+erlust zp gilt pro 7eter ?eitung&

M,M;

M,;

�ä
�óp

"RN "R` "R^ "R;M "R;= "R;` "R=M

"R=N

"R>=

"R[M

M,MMM;

M,MM;

MM;M;;
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-+'$"#'-(r)*t&r'n2'r,'-,2t-GPr-7'n-*&2/'A%#$t'n-!"#$*&"#-
Gr',/'/'4'nY-

  .•r (eden Schlauchtyp ist mindestens eine Armaturenserie freigege-
ben&  
Aus der in (eder Schlauchbeschreibung enthaltenen Tabelle kann 
entnommen werden, welche Armaturenserie f•r den gew•nschten 
Schlauchtyp +erf•gbar ist&

-+'$"#'-,2t-7,'-r,"#t,/'-(r)*t&r-),t-7')-4'nLt,/t'n-(n2"#$&22-
GPr-7,'-Z'A',$,/'-!"#$*&"#$',t&n/Y

  Xede Anschlussform in diesem #atalog hat ihren eigenen alpha-
numerischen Eode& So ist %&G& {E.| der alphanumerische Eode 
f•r einen "#:?-Anschluss mit _MO Gogen& Auf den Seiten A-;_ bis 
A-=[ 3nden Sie eine komplette 6bersicht •ber alle Anschlussformen 
und die da%ugeh€rigen Eodes& 
 
.alls Sie die gew•nschte Armatur nicht 3nden k€nnen, set%en Sie 
sich bitte mit dem f•r Sie %ust•ndigen H•ndler in /erbindung& 
 

 

9r(at$rena$s#ahl

.•r Reuentwicklungen gem•$ aktuellen Industrienormen werden )ohrstut%en 
nicht mehr empfohlen&
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9r(at$renU*ersicht

Setrische DI1 9r(at$ren

$* $+

EntsGrech$ngen von 9rti:eln$(-
(er &er 9r(at$r $n& Darstell$ng
&er 9r(at$r in &ieser f*ersicht

%eisGiel+  

3  5P  P6  -  30  -  06

$" $E $&

$,

$-

$. /$ 0$

Siehe Armaturenta-
belle auf Seite F-N=&

+$ -$ 1$

.$.#

Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it 
f*er#$r)($tter

?eichte )eihe 2
6berwurfmutter metrisch

Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it
f*er#$r)($tter

[NO Gogen 2 ?eichte )eihe 2
6berwurfmutter metrisch

Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it
f*er#$r)($tter

_MO Gogen 2 ?eichte )eihe 2
6berwurfmutter metrisch

Vni-Dicht:oG) Z,4jW60[ (it 
f*er#$r)($tter

Schwere )eihe 2
6berwurfmutter metrisch

,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($t-
ter $n& Y-Ning

?eichte )eihe 2
6berwurfmutter metrisch 2
IS: ;=;N;-=

,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($t-
ter $n& Y-Ning

[NO Gogen 2 ?eichte )eihe 2
6berwurfmutter metrisch 2
IS: ;=;N;-=

,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($t-
ter $n& Y-Ning

_MO Gogen 2 ?eichte )eihe 2
6berwurfmutter metrisch 2
IS: ;=;N;-=

,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($t-
ter $n& Y-Ning

Schwere )eihe 2
6berwurfmutter metrisch 2
IS: ;=;N;-=

,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($t-
ter $n& Y-Ning

[NO Gogen 2 Schwere )eihe 2
6berwurfmutter metrisch 2
IS: ;=;N;-=

,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($t-
ter $n& Y-Ning

_MO Gogen 2 Schwere )eihe 2
6berwurfmutter metrisch 2
IS: ;=;N;-=

Dicht:oG) )Ur 60j-Kon$s Dicht:oG) )Ur 60j-Kon$s

[NO Gogen 

Dicht:oG) )Ur 60j-Kon$s

_MO Gogen

Dicht:oG) (it f*er#$r)($tter

_MO Gogen 2 ?eichte )eihe

Dicht:oG) (it f*er#$r)($tter

[NO Gogen 2 ?eichte )eihe

P4 & & & & & & & & & & F-[[
P6 & & & & & & & & & & F-N;
731 & & & & & & & & E-;[
78 & & & & & & & & & & F-``
18 & & & & & & & & & & F-LL
?5 & & & & & & & & & E->;
?8 & & & & & & & & & & F-^>
?8-<?' & & & & & & "-L
k8 & & & & & & & & & E-[=
R, & & & & & & & & & & & G-_

P6 & & & & & & & & & & F-N=
R, & & & & & & & & & & G-;M

P4 & & & & & & & & & & F-[[
P6 & & & & & & & & & & F-N=
R, & & & & & & & & & & G-;;

P4 & & & & & & & & & & F-[N
P6 & & & & & & & & & & F-[_
E8 & & & & & & & & & & F-LM
?5 & & & & & & & & & E->;
?8 & & & & & & & & & & F-^[
k8 & & & & & & & & & E-[>
R, & & & & & & & & & & & G-`

P4 & & & & & & & & & & F-[N
P6 & & & & & & & & & & F-NM
?5 & & & & & & & & & E->=
?8 & & & & & & & & & & F-^`
R, & & & & & & & & & & & G-L

P4 & & & & & & & & & & F-[`
P6 & & & & & & & & & & F-NM
?5 & & & & & & & & & E->>
?8 & & & & & & & & & & F-^L
R, & & & & & & & & & & & G-L

P6 & & & & & & & & & & F-NN
18 & & & & & & & & & & F-LL

P6 & & & & & & & & & & F-N[
78 & & & & & & & & & & F-`L
E8 & & & & & & & & & & F-L>
18 & & & & & & & & & & F-^;
?5 & & & & & & & & & E->N
?8 & & & & & & & & & & F-_;
k8 & & & & & & & & & E-[L

P6 & & & & & & & & & & F-N>
78 & & & & & & & & & & F-`L
18 & & & & & & & & & & F-L^
?5 & & & & & & & & & E->>
?8 & & & & & & & & & & F-^`

P6 & & & & & & & & & & F-N[
78 & & & & & & & & & & F-`L
18 & & & & & & & & & & F-L_
?5 & & & & & & & & & E->[
?8 & & & & & & & & & & F-^L

R, & & & & & & & & & & G-=[ R, & & & & & & & & & & G-=N R, & & & & & & & & & & G-=N

R, & & & & & & & & & & G-;> R, & & & & & & & & & & G-;>
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Setrische DI1 9r(at$ren

.0

.2 #0 #2

#*

#3

4/

%."&

0%

%/

,%

%2

*.

3  .D  9%  -  R  -  04

Nohrst$tzen (etrisch

?eichte )eihe

,4j 'e#in&ezaG)en

?eichte )eihe 2
IS: ;=;N;-=

Nohrst$tzen (etrisch

Schwere )eihe

,4j 'e#in&ezaG)en

Schwere )eihe 2
IS: ;=;N;-=

Ninganschl$ss (etrisch

"IR L`[=

%=?-Einschra$*zaG)en 
:egelig

60j Dicht:egel (it %=?-
f*er#$r)($tter

60j Dicht:egel (it %=?-
f*er#$r)($tter

[NO Gogen

60j Dicht:egel (it %=?-
f*er#$r)($tter

_MO Gogen

60j Dicht:egel (it %=?-
f*er#$r)($tter

_MO Gogen 2 kompakt

%=?-Innenge#in&e

.eststehend

Vni-Dicht:oG)

GS0-6berwurfmutter

%=?-Einschra$*zaG)en
z;lin&risch

"IR >^N= 2
.orm A

%=?-Einschra$*zaG)en
z;lin&risch

:-)ing-"ichtung

EntsGrech$ngen von 9rti:eln$(-
(er &er 9r(at$r $n& Darstell$ng
&er 9r(at$r in &ieser f*ersicht

%eisGiel+  

Siehe Armaturenta-
belle auf Seite F-L;&

P4 & & & & & & & & & & F-[L
P6 & & & & & & & & & & F-N`
731 & & & & & & & & E-;^
78 & & & & & & & & & & F-`^
E8 & & & & & & & & & & F-L=
18 & & & & & & & & & & F-^M
?5 & & & & & & & & & E->`
?8 & & & & & & & & & & F-_M
k8 & & & & & & & & & E-[N
R, & & & & & & & & & & G-;[

P4 & & & & & & & & & & F-[L
P6 & & & & & & & & & & F-N`
?5 & & & & & & & & & E->`
?8 & & & & & & & & & & F-_M
k8 & & & & & & & & & E-[`
R, & & & & & & & & & & G-;[

P4 & & & & & & & & & & F-[^
P6 & & & & & & & & & & F-NL
?5 & & & & & & & & & E->L
?8 & & & & & & & & & & F-_;
k8 & & & & & & & & & E-[`
R, & & & & & & & & & & G-;N

P6 & & & & & & & & & & F-NL
?8 & & & & & & & & & & F-_;
k8 & & & & & & & & & E-[L

18 & & & & & & & & & & F-^M
?5 & & & & & & & & & E->L
?8 & & & & & & & & & & F-_=
?8-<?' & & & & & & "-^
k8 & & & & & & & & & E-[L

P6 & & & & & & & & & & F-N^
731 & & & & & & & & E-;^
E8 & & & & & & & & & & F-L=
?5 & & & & & & & & & E->^
?8 & & & & & & & & & & F-_>
k8 & & & & & & & & & E-[^
R, & & & & & & & & & & G-;N

R, & & & & & & & & & & G-=>

?8 & & & & & & & & & & F-_[
R, & & & & & & & & & & G-;`

E8 & & & & & & & & & & F-L>

P6 & & & & & & & & & & F-N;
731 & & & & & & & & E-;N
?5 & & & & & & & & & E->[
?8 & & & & & & & & & & F-^^
k8 & & & & & & & & & E-[[
R, & & & & & & & & & & & G-^

P4 & & & & & & & & & & F-[`
731 & & & & & & & & E-;`
E8 & & & & & & & & & & F-L;
?5 & & & & & & & & & E->N
?8 & & & & & & & & & & F-^_
?8-<?' & & & & & "-;M
k8 & & & & & & & & & E-[N

P6 & & & & & & & & & & F-NN
E8 & & & & & & & & & & F-LN
?8-<?' & & & & & & "-L
R, & & & & & & & & & & G-;=

P6 & & & & & & & & & & F-N[
78 & & & & & & & & & & F-`^
18 & & & & & & & & & & F-L_
?5 & & & & & & & & & E->N
?8 & & & & & & & & & & F-^^
k8 & & & & & & & & & E-[[

731 & & & & & & & & E-;L
E8 & & & & & & & & & & F-L;
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25

=9E $n& ^I5 9r(at$ren
/0 /2 /,

/1

.eststehend

1?FO-Einschra$*zaG)en 1?FO-Innenge#in&e Einschra$*zaG)en =9E Z^I5[ ./j

=9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it
f*er#$r)($tter

UR.-6berwurfmutter

=9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it 
f*er#$r)($tter

[NO Gogen 2 
UR.-6berwurfmutter

=9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it 
f*er#$r)($tter

_MO Gogen 2 
UR.-6berwurfmutter

60j Dicht:egel (it 1?=S-
f*er#$r)($tter

=9E Z^I5[ 4Pj Dicht:on$s (it
f*er#$r)($tter

UR.-6berwurfmutter

=9E Z^I5[ 4Pj Dicht:on$s (it
f*er#$r)schra$*e

"rehbar 2 [NO Gogen 2 
UR.-6berwurfschraube

=9E Z^I5[ 4Pj Dicht:on$s (it
f*er#$r)schra$*e

"rehbar 2 _MO Gogen 2 
UR.-6berwurfschraube

=9E Z^I5[ 4Pj Dicht:on$s (it 
f*er#$r)($tter

[NO Gogen 2
UR.-6berwurfmutter

=9E Z^I5[ 4Pj Dicht:on$s (it 
f*er#$r)($tter

_MO Gogen 2
UR.-6berwurfmutter

=9E Z^I5[ 4Pj Dicht:on$s (it
f*er#$r)schra$*e

"rehbar 2
UR.-6berwurfschraube

R, & & & & & & & & & & G-;^

P6 & & & & & & & & & & F-N_
P/ & & & & & & & & & & F-`N
731 & & & & & & & & E-=M
7.1 & & & & & & & & E-=^
78 & & & & & & & & & & F-`_
E8 & & & & & & & & & & F-L[
18 & & & & & & & & & & F-^=
?5 & & & & & & & & & E->_
?8 & & & & & & & & & & F-_N
k8 & & & & & & & & & E-NM
R, & & & & & & & & & & G-;_

P6 & & & & & & & & & & F-`M
731 & & & & & & & & E-=;
?5 & & & & & & & & & E-[M
?8 & & & & & & & & & & F-_`
k8 & & & & & & & & & E-N;
R, & & & & & & & & & & G-=M

731 & & & & & & & & E-=M
18 & & & & & & & & & & F-^=
?5 & & & & & & & & & E-[M
?8 & & & & & & & & & & F-_`
k8 & & & & & & & & & E-NM

731 & & & & & & & & E-==
?8-<?' & & & & & & "-_
R, & & & & & & & & & & G-=M

731 & & & & & & & & E-== 731 & & & & & & & & E-=>

?8-<?' & & & & & "-;M

P6 & & & & & & & & & & F-N^
731 & & & & & & & & E-;_
7.1 & & & & & & & & E-=^
5' & & & & & "-;=CF-`_
E8 & & & & & & & & & & F-LN
18 & & & & & & & & & & F-^>
?5 & & & & & & & & & E->^
?8 & & & & & & & & & & F-_`
k8 & & & & & & & & & E-[_
R, & & & & & & & & & & G-;L

P6 & & & & & & & & & & F-N_
18 & & & & & & & & & & F-^>
?5 & & & & & & & & & E->_
?8 & & & & & & & & & & F-_L
k8 & & & & & & & & & E-[_
R, & & & & & & & & & & G-;^

P6 & & & & & & & & & & F-`M
731 & & & & & & & & E-=;
5' & & & & & "-;>CF-LM
?5 & & & & & & & & & E-[;
?8 & & & & & & & & & & F-__
k8 & & & & & & & & & E-N;
R, & & & & & & & & & & G-=;
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(&
2A

*#
$

A-==

6061 6.

6$ 67

686/

3  ^7  731  -  30  -  30

YNO= 9r(at$ren

Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter 

_MO Gogen 2 ?anger Gogen 2
UR.-6berwurfmutter 2
IS: ;=;N;-;

Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter

[NO Gogen 2
UR.-6berwurfmutter 2
IS: ;=;N;-;

Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter 

_MO Gogen 2
UR.-6berwurfmutter 2
IS: ;=;N;-;

Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter 

#ur%e /ersion 2
UR.-6berwurfmutter 2
IS: ;=;N;-;

Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter 

?ange /ersion 2
UR.-6berwurfmutter 2
IS: ;=;N;-;

Y-<o: m YNO=-Einschra$*zaG)en

IS: ;=;N;-;

Y-<o: m YNO=-Einschra$*zaG)en

IS: ;=;N;-;

EntsGrech$ngen von 9rti:eln$(-
(er &er 9r(at$r $n& Darstell$ng
&er 9r(at$r in &ieser f*ersicht

%eisGiel+  

Siehe Armaturenta-
belle auf Seite E-=[&

?8 & & & & & & & & & & F-_^

P6 & & & & & & & & & & F-`=

731 & & & & & & & & E-=N

P6 & & & & & & & & & & F-`;
731 & & & & & & & & E-=>
7.1 & & & & & & & & E-=_
5' & & & & & "-;>CF-LM
E8 & & & & & & & & & & F-L`
?8 & & & & & & & & & & F-__
R, & & & & & & & & & & G-==

P6 & & & & & & & & & & F-`;
731 & & & & & & & & E-=[
7.1 & & & & & & & & E-=_
5' & & & & & "-;[CF-L;
?8 & & & & & & & & & F-;MM

P6 & & & & & & & & & & F-`=
731 & & & & & & & & E-=[
7.1 & & & & & & & & E->M
5' & & & & & "-;[CF-L;
?8 & & & & & & & & & F-;M;
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(&
2A

*#
$

A-=>

"

90

":

'"

,* 1" 52

E; E4 E<

&& 3-

3( =5

=onstige

pVltra =ealq-9nschl$ss

UR.-6berwurfmutter

9-<o: m-9nschl$ss (it 
Kle((ring

Innenge#in&e

Nohrst$tzen zMllig <?'-Dicht:oG) .0j (it f*er-
#$r)schra$*e

?$sh<o: m-2er*in&er

Vniversal ?$sh to 5onnect Vniversal ?$sh to 5onnect Vniversal ?$sh to 5onnect

_MO Gogen[NO Gogen

gem•$ RF7 ;L`

Setr$-<o: Dicht:oG) 5?I m-9nschl$ss (it 
f*er#$r)($tter 
$n& Kle((ring

<?'-=tec:anschl$ss =tec:anschl$ss (it f*er#$r)-
($tter (etrisch

Ber•ndelt

?8 & & & & & & & & & & F-__

731 & & & & & & & & E-=`

731 & & & & & & & & E-=N

R, & & & & & & & & & & G-;` ?8-<?' & & & & & & "-^ R, & & & & & & & & & & G-=[

P6 & & & & & & & & & & F-`> P6 & & & & & & & & & & F-`[ P6 & & & & & & & & & & F-`>

R, & & & & & & & & & & G-=> 731 & & & & & & & & E-=`

?8-<?' & & & & & "-;; E8 & & & & & & & & & & F-LN
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(&
2A

*#
$

A-=[

<4 >?

>3 >=

3  kN  E8  -  30  -  03,

=onstige
Nohrst$tzen 9-<o: m zMllig Nohrst$tzen 9-<o: m (etrisch

=tec:anschl$ss (it 
"altegri))

=tec:anschl$ss (it f*er#$r)-
($tter (etrisch

EntsGrech$ngen von 9rti:eln$(-
(er &er 9r(at$r $n& Darstell$ng
&er 9r(at$r in &ieser f*ersicht

%eisGiel+  

Siehe Armaturenta-
belle auf Seite F-L`&

731 & & & & & & & & E-=L 731 & & & & & & & & E-=L

E8 & & & & & & & & & & F-L` E8 & & & & & & & & & & F-L`
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6a,itel G

<ush-E'k F -SchlŠuche und Armaturen
 

?$sh-<o: m-=chlH$che

Einleit$ng TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTT%-,
R.0S  2 0ush-?ok @ Steck-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-[
R.RS  2 0ush-?ok @ Steck-Schlauch, elektrisch nichtleitend &&&&&&&&&&&& G-N

9r(at$ren )Ur ?$sh-<o: m-=chlH$che

Serie ^=  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
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o8
T

G-=

(nA'n7&n/24'r',"#'

   "as 0ush-?ok@-Schlauchprogramm ist f•r +iele +erschiede-
ne Finsat%bereiche und 7edien geeignet, wie %&G&

     D "ruckluftsysteme

     D Hydraulikanwendungen

     D  Anwendungen f•r ?uft, 'asser, Schmier€le und .rost-
schut%mittel in den 'erken der Automobilindustrie

     D  Richtleitende, mit deionisiertem 'asser betriebene 
 #•hlanlagen

     D Fnergieketten

   Fin%elheiten %ur 7edien+ertr•glichkeit 3nden Sie in #apitel A 
{Schlauchauswahl nach 7edien+ertr•glichkeitCchemischer 
Gest•ndigkeit|

 

Einleit$ng

0arker 0ush-?ok @ 2 "as umfassende 0rogramm hochwertiger Riederdruckschl•uche 
und -armaturen&

0ush-?ok @ ist ein eingetragenes 'aren%eichen +on 0arker& "as 0ush-?ok @-0rogramm 
wird f•r Riederdruckanwendungen mit Getriebsdr•cken +on bis %u ;,` 70a mit allen 
Br€$en +on 0arker-Thermoplastschlauch eingeset%t& 0ush-?ok@-Schl•uche und -Ar-
maturen bilden ein aufeinander abgestimmtes System mit einem "esign-.aktor +on 
[4; 8Gerstdruck } `[ bar9& "ank der {werk%euglosen| 7ontage der 0arker 0ush-?ok @-
Armaturen emp3ehlt sich dieses System f•r +iele +erschiedene Anwendungen&

   

  

  

  

  

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
Einleit$ng
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G->

@'r8)*$'

:ort',$'

 D Hohe Abriebfestigkeit

 D Flektrisch nicht leitend

 D  .rei +on lackbenet%ungsst€renden Substan%en 
8labs-frei, erf•llt die Anforderungen der Automo-
bilindustrie9

 D Fnger Giegeradius

 D Her+orragende U/- und :%onbest•ndigkeit

 D Temperaturbereich +on -[MOE bis P^MOE

 D Schnelle und einfache 7ontage 

 D #eine Schlauchklemmen erforderlich 

 D /erschiedene .arben

 D ?ange ?ebensdauer

 D 'eniger Ausfall%eit bei der Anwendung

 D  Beringerer 'artungsaufwand im /ergleich %u 
anderen ?€sungen 

 D Beeignet f•r Anlagen in der Automobilindustrie 

 D  ?eichte Frkennbarkeit der Schlauchfunktion an 
der Schlauchfarbe

 D Sichere und schnelle Schlauchleitungsmontage 

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
Einleit$ng
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G-[

R.0S  

R.0S @ ?$sh-<o: m =tec:-=chla$ch
)rei von lac:*enetzen&en =$*stanzen Zpla*s )reeq[

.arbcode 811194  G?# < schwar%
  G?U < blau 
  B)R < gr•n 
  B)\ < grau 
  )F" < rot   Geispiel4 ^>M7-`-B)R-)?

L =ehr g$te 9*rie*s)estig:eit 
D  Orei von lac:*enetz$ngsstMren&en =$*stanzen Zla*s )rei[ 

Zer)Ullt &ie 9n)or&er$ngen &er 9$to(o*il-In&$strie[ 
D .arb+ielfalt 
D  7ontage mit 0arker 0ush-?ok @-Armaturen 8keine Schlauchklemmen erforderlich9 
L "ervorragen&e V2- $n& Yzon-%estHn&ig:eit

"ruckluftsysteme~ eine /iel%ahl +on hydraulischen Anwendungen 87edien-
best•ndigkeit gem•$ Seite A-^ ff&9~ Anwendungen im Automobilbereich f•r 
?uft, 'asser, Schmier€le und .rostschut%mittel&
Richt empfohlen f•r Anwendungen mit e1tremer Impulsbeanspruchung& 

0olyurethan 
Fine ?age hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyurethan 
schwar%, rot, gr•n, blau, grau

-[MOE bis P^MOE&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

R.0S-4-BBB-N< ` -M[ `,> ;C[ ;;,= ;,` =>= `,[ _=^ >M M,;M ^=
R.0S-6-BBB-N< ;M -M` _,N >C^ ;N,M ;,` =>= `,[ _=^ NM M,;[ ^=
R.0S-R-BBB-N< ;= -M^ ;=,L ;C= ;_,; ;,` =>= `,[ _=^ LM M,;^ ^=
R.0S-30-BBB-N< ;` -;M ;` NC^ =>,M ;,` =>= `,[ _=^ LN M,=[ ^=
R.0S-3,-BBB-N< =M -;= ;_ >C[ =`,M ;,` =>= `,[ _=^ ;;M M,=^ ^=

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
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G-N

#

R.RS  

R.RS @ ?$sh-<o: m =tec:-=chla$ch
ele:trisch nichtleiten&W
)rei von lac:*enetzen&en =$*stanzen Zpla*s )reeq[

Flektrisch nichtleitend gem•$ SAF XN;L 8unter NM ‚A ?eckstrom bei =NM&MMM / pro 7eter9&

L Ele:trisch nichtleiten& 
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit 
D  .rei +on lackbenet%ungsst€renden Substan%en 8labs frei9 

8erf•llt die Anforderungen der Automobilindustrie9
D  7ontage mit 0arker 0ush-?ok @-Armaturen 8keine Schlauchklemmen erforderlich9 
D Her+orragende U/- und :Z:R-Gest•ndigkeit

Spe%iell f•r Anwendungsbereiche, in denen ein nichtleitender Schlauch be-
n€tigt wird 87inimum N 7ƒCm9, %&G& Fh;ristoren-KUhl$ngen ~ "ruckluftsys-
teme~ eine /iel%ahl +on hydraulischen Anwendungen 87edienbest•ndigkeit 
gem•$ Seite A-^ ff&9&
Richt empfohlen f•r Anwendungen mit e1tremer Impulsbeanspruchung& 

0olyurethan 
Fine ?age hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyurethan 
schwar%, rot, gr•n, blau, grau

-[MOE bis P^MOE&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

R.RS-4-N< ` -M[ `,> ;C[ ;;,= ;,` =>= `,[ _=^ >M M,;M ^=
R.RS-6-N< ;M -M` _,N >C^ ;N,M ;,` =>= `,[ _=^ NM M,;[ ^=
R.RS-R-N< ;= -M^ ;=,L ;C= ;_,; ;,` =>= `,[ _=^ LM M,;^ ^=
R.RS-30-N< ;` -;M ;` NC^ =>,M ;,` =>= `,[ _=^ LN M,=[ ^=
R.RS-3,-N< =M -;= ;_ >C[ =`,M ;,` =>= `,[ _=^ ;;M M,=^ ^=
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Katalog 4460-DE

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
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59  

59 @  Dicht:egel (it f*er#$r)($tter  
$n& Y-Ning @ leichte Neihe

 I=Y 3,3P3-,-=C=-< @ DKY<
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing~  Armaturen mit Standard-:-)ingen k€nnen +erwendet 
werden f•r Finsat%temperaturen +on 2>M OE bis P;MN OE&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
C

((
C?
S?a

.59R,-6-4% ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` [M =; ;[ ;,`

.59R,-6-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` [M =; ;[ ;,`

.59R,-R-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >` ;L ;L ;,`

.59R,-R-4% ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >` ;L ;L ;,`

.59R,-30-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M >` ;L ;_ ;,`

.59R,-30-6 ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [M ;L ;_ ;,`

.59R,-30-6% ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M >_ ;L ;_ ;,`

.59R,-3,-6 ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [M ;L == ;,`

.59R,-3,-6% ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= >_ ;L == ;,`

.59R,-3P-R ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [[ ;^ =L ;,`

.59R,-3P-R% ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [[ ;L =L ;,`

.59R,-3P-30% ;` -;M ;N,_ NC^ 7==1;,N ;N `M => =L ;,`

.59R,-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ N` ;_ >= ;,`

.59R,-,,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == N^ =; >` ;,`

.59R,-,,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == N^ =; >` ;,`

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
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5E @ 5O 

5E @  Dicht:egel (it f*er#$r)($tter  
$n& Y-Ning @ leichte Neihe @ 4Pj %ogen

 I=Y 3,3P3-,-=CE 4Pj-< @ DKY< 4Pj

5O @  Dicht:egel (it f*er#$r)($tter  
$n& Y-Ning @ leichte Neihe @ 70j %ogen

 I=Y 3,3P3-,-=CE-< @ DKY< 70j

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
Armaturen mit Standard-:-)ingen k€nnen +erwendet 
werden f•r Finsat%temperaturen +on 2>M OE bis P;MN OE&

WERKST!FF Stecknippel 7essing, 6berwurfmutter Stahl +er%inkt 
G4 7essing~ Armaturen mit Standard-:-)ingen k€nnen +erwendet
werden f•r Finsat%temperaturen +on 2>M OE bis P;MN OE&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
C

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
C

((
C?
S?a

.5ER,-6-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` N` >L =; ;[ ;,`

.5ER,-R-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N; >; ;` ;L ;,`

.5ER,-30-6 ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M N_ >L ;_ ;_ ;,`

.5ER,-3,-6 ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= `M >L ;_ == ;,`

.5ER,-3P-R ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N `_ [> =; =L ;,`

.5ER,-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ ^> [` => >= ;,`

.5ER,-,,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == _L `M =` >` ;,`

.5OR,-6-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` [= => >` ;[ ;,`

.5OR,-R-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ [; => =_ ;L ;,`

.5OR,-30-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M [= => >; ;_ ;,`

.5OR,-30-6 ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [_ =L >N ;_ ;,`

.5OR,-30-6% ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [_ =L >N ;_ ;,`

.5OR,-3,-6% ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [_ =L >N == ;,`

.5OR,-3,-6 ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [_ =L >N == ;,`

.5OR,-3P-R% ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N `M >[ [; =L ;,`

.5OR,-3P-R ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N `M >[ [; =L ;,`

.5OR,-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ L[ >L [N >= ;,`

.5OR,-,,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == ^^ N= NN >` ;,`
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D0 @  'e#in&ezaG)en 
leichte Neihe

 I=Y 3,3P3-,-=-< @ 5E< 
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
C

((
C?
S?a

.D0R,-6-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` >N ;` ;= ;,`

.D0R,-R-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >` ;L ;[ ;,`

.D0R,-30-6% ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [; ;^ ;L ;,`

.D0R,-30-6 ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [; ;^ ;L ;,`

.D0R,-3,-6% ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [; ;^ ;_ ;,`

.D0R,-3,-6 ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [; ;^ ;_ ;,`

.D0R,-3P-R%K ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [_ == == ;,`

.D0R,-3P-R% ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [_ == == ;,`

.D0R,-3P-R ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [_ => == ;,`

.D0R,-3R-R ;= -^ ;=,L ;C= 7=`1;,N ;^ [^ =; =L ;,`

.D0R,-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ N^ =; =L ;,`

.D0R,-,,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == `> =L >M ;,`

.D0R,-,,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == `> =L >M ;,`

.D0R,-,,-3,%K ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == `> =L >M ;,`
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5. @  Dicht:oG) (it f*er#$r)($tter 
leichte Neihe

 DK<
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
C

((
C?
S?a

.5.R,-6-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` >> ;[ ;[ ;,`

.5.R,-6-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` >> ;[ ;[ ;,`

.5.R,-6-4% ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` >> ;[ ;[ ;,`

.5.R,-R-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >> ;[ ;L ;,`

.5.R,-R-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >` ;L ;_ ;,`

.5.R,-R-4% ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >` ;L ;_ ;,`

.5.R,-30-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M >[ ;N ;_ ;,`

.5.R,-30-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M >[ ;N ;_ ;,`

.5.R,-30-6 ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M >L ;N ;_ ;,`

.5.R,-30-6%K ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [M ;L ;_ ;,`

.5.R,-30-6% ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [M ;L ;_ ;,`

.5.R,-3,-6%K ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [M ;L == ;,`

.5.R,-3,-6 ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= >^ ;` == ;,`

.5.R,-3P-R ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [= ;N =L ;,`

.5.R,-3P-R% ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [` ;_ =L ;,`

.5.R,-3P-R%K ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [` ;_ =L ;,`

.5.R,-3P-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7==1;,N ;N N` ;_ =L ;,`

.5.R,-3R-30% ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ N^ == >= ;,`

.5.R,-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ N> ;L >= ;,`

.5.R,-3R-30%K ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ N^ == >= ;,`

.5.R,-,,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == N^ == >` ;,`

.5.R,-,,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == N> ;L >` ;,`

.5.R,-,,-3,%K ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == N^ == >` ;,`

.5.R,-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ N^ == [; ;,`

.5.R,-,R-36-K =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ N^ == [; ;,`

.5.R,-,R-36%K =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ N^ == [; ;,`

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
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54 @  Dicht:oG) (it f*er#$r)($tter 
leichte Neihe @ 4Pj %ogen

 DK< 4Pj
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
C

((
C?
S?a

.54R,-6-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` N; >= ;` ;[ ;,`

.54R,-6-4% ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` N; >= ;` ;[ ;,`

.54R,-R-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N; >= ;` ;L ;,`

.54R,-R-4% ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N; >= ;` ;L ;,`

.54R,-30-6 ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M N^ >N ;^ ;_ ;,`

.54R,-30-6% ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M N^ >N ;L ;_ ;,`

.54R,-3,-6 ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= N_ >` ;^ == ;,`

.54R,-3,-6% ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= N^ >` ;^ == ;,`

.54R,-3P-R% ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N `L [; ;_ =L ;,`

.54R,-3P-R ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N `^ [; ;_ =L ;,`

.54R,-3P-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7==1;,N ;N ^= [N =; =L ;,`

.54R,-3P-30% ;` -;M ;N,_ NC^ 7==1;,N ;N ^= [N =; =L ;,`

.54R,-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ ^; [N =; >= ;,`

.54R,-3R-30% ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ ^; [N =; >= ;,`

.54R,-3R-3, ;_ -;= ;_,; >C[ 7=`1;,N ;^ _` `M =` >= ;,`

.54R,-,,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == ^^ N= => >` ;,`

.54R,-,,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == ^^ N= => >` ;,`

.54R,-,R-36-K =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ ;;M L> >; [; ;,`

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
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5P @  Dicht:oG) (it f*er#$r)($tter 
leichte Neihe @ 70j %ogen

 DK< 70j

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
C

((
C?
S?a

.5PR,-6-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` [= => =_ ;[ ;,`

.5PR,-R-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ [= => =_ ;L ;,`

.5PR,-R-4% ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ [; => =_ ;L ;,`

.5PR,-30-4 ` -[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M [= => =_ ;_ ;,`

.5PR,-30-6 ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [_ =L >> ;_ ;,`

.5PR,-3,-6% ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [_ =L >[ == ;,`

.5PR,-3,-6 ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [_ =L >[ == ;,`

.5PR,-3P-R ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N `N >^ >_ =L ;,`

.5PR,-3P-R% ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N `N >^ >_ =L ;,`

.5PR,-3R-30% ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ L[ >L [> >= ;,`

.5PR,-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ L[ >L [> >= ;,`

.5PR,-,,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == ^^ N= NM >` ;,`

.5PR,-,,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ 7>M1= == ^^ N; NM >` ;,`

.5PR,-,R-36% =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ ;M; `[ `` [; ;,`

.5PR,-,R-36-K =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ __ `; LM [; ;,`
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47 @  Ningst$tzen (etrisch
 DI1 /64, 

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
9

((
%

((
D

((

SaBT
C?
S?a

.47R,-R-4 ` -[ `,[ ;C[ >` ;L ^ ;,`

.47R,-30-4 ` -[ `,[ ;C[ >^ ;_ ;M ;,`

.47R,-3,-4 ` -[ `,[ ;C[ [M =; ;= ;,`

.47R,-34-4 ` -[ `,[ ;C[ [= => ;[ ;,`

.47R,-30-6 ;M -` _,N >C^ [= ;_ ;M ;,`

.47R,-3,-6 ;M -` _,N >C^ [[ =; ;= ;,`

.47R,-34-6 ;M -` _,N >C^ [L =[ ;[ ;,`

.47R,-36-6 ;M -` _,N >C^ [_ =` ;` ;,`

.47R,-3/-6 ;M -` _,N >C^ [_ =` ;L ;,`

.47R,-34-R ;= -^ ;=,L ;C= N; =N ;[ ;,`

.47R,-3R-R ;= -^ ;=,L ;C= NN =^ ;^ ;,`

.47R,-,,-R ;= -^ ;=,L ;C= NL >; == ;,`

.47R,-,,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ `^ >= == ;,`

.47R,-,6-3, ;_ -;= ;_,; >C[ L[ >^ =` ;,`
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7% @ 75 

7% @  Dicht:oG) (it f*er#$r)($tter 
leichte Neihe @ 4Pj %ogen

75 @  Dicht:oG) (it f*er#$r)($tter 
leichte Neihe @ 70j %ogen

WERKST!FF G4 7essing~  Standardausf•hrung ohne #unststoffring& 
Gei Gestellung mit #unststoffring Artikelnummer ohne {#|&

WERKST!FF G4 7essing~  Standardausf•hrung ohne #unststoffring& 
Gei Gestellung mit #unststoffring Artikelnummer ohne {#|&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
C

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
C

((
C?
S?a

.7%R,-6-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` [[ =N ;` ;[ ;,`

.7%R,-R-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ [> =[ ;N ;_ ;,`

.7%R,-30-6%K ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [^ =N ;` ;_ ;,`

.7%R,-3,-6%K ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= NM =L ;L == ;,`

.7%R,-3P-R%K ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N N[ =^ ;^ =L ;,`

.75R,-6-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` >M ;; == ;[ ;,`

.75R,-R-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >M ;; == ;_ ;,`

.75R,-30-6%K ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N ;M >[ ;= =N ;_ ;,`

.75R,-3,-6%K ;M -` _,N >C^ 7;^1;,N ;= >[ ;; =N == ;,`

.75R,-3P-R%K ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [= ;` >= =L ;,`
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%3 @  Dicht:oG) (it %=?-f*er#$r)($tter 
4Pj %ogen

 %= P,00-D @ DKN 4Pj  
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&

7, @  Dicht:oG) (it %=?-f*er#$r)($tter
 %=P,00-9 @ DKN

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
G4 7essing

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
C

((

SaBT
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
C

((

SaBT
C?
S?a

.%3R,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ B;C[1;_ N; >= ;` ;L ;,`

.%3R,-6-6 ;M -` _,N >C^ B>C^1;_ N^ >N ;L ;_ ;,`

.%3R,-6-6% ;M -` _,N >C^ B>C^1;_ N^ >N ;L ;_ ;,`

.%3R,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ `L [; ;_ =L ;,`

.%3R,-R-R ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ `^ [; ;_ =L ;,`

.%3R,-30-30 ;` -;M ;N,_ NC^ BNC^1;[ ^; [N =; >M ;,`

.%3R,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ B>C[1;[ _= NN =L >= ;,`

.%3R,-36-36-K =N -;` =N,[ ; B;1;; ;ML LM >> [; ;,`

.7,R,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ B;C[1;_ >> ;[ ;L ;,`

.7,R,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ B;C[1;_ >` ;` ;L ;,`

.7,R,-6-4% ` -[ `,[ ;C[ B>C^1;_ >L ;^ == ;,`

.7,R,-6-6 ;M -` _,N >C^ B>C^1;_ >L ;[ ;_ ;,`

.7,R,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ [` ;_ =L ;,`

.7,R,-R-R ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ [= ;N =L ;,`

.7,R,-30-30 ;` -;M ;N,_ NC^ BNC^1;[ N> ;` >M ;,`

.7,R,-30-30% ;` -;M ;N,_ NC^ BNC^1;[ NN ;^ >M ;,`

.7,R,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ B>C[1;[ N^ =; >= ;,`

.7,R,-36-36% =N -;` =N,[ ; B;1;; NL =; [; ;,`
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%, @  Dicht:oG) (it %=?-f*er#$r)($tter 
70j %ogen

 %=P,00-% @ DKN 70j
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&

D7 @  %=?-Einschra$*zaG)en  
z;lin&risch

 %=P,00 @ 9'N
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
C

((

SaBT
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT
C?
S?a

.%,R,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ B;C[1;_ [= => =_ ;L ;,`

.%,R,-6-6 ;M -` _,N >C^ B>C^1;_ [_ =` >> ;_ ;,`

.%,R,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ `M >[ >_ =L ;,`

.%,R,-R-R ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ `M >[ >_ =L ;,`

.%,R,-30-R ;= -^ ;=,L ;C= BNC^1;[ N^ >= [M >M ;,`

.%,R,-30-30 ;` -;M ;N,_ NC^ BNC^1;[ L[ >L [> >M ;,`

.%,R,-30-30% ;` -;M ;N,_ NC^ BNC^1;[ L[ >L [[ >M ;,`

.%,R,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ B>C[1;[ ^> [` N> >= ;,`

.%,R,-3,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ B>C[1;[ ^> [` N> >= ;,`

.%,R,-36-36-K =N -;` =N,[ ; B;1;; __ `; `^ [; ;,`

.D7R,-,-4 ` -[ `,[ ;C[ B;C^1=^ >` ;L ;[ ;,`

.D7R,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ B;C[1;_ [; => ;_ ;,`

.D7R,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ B;C[1;_ [; => ;_ ;,`

.D7R,-4-6% ;M -` _,N >C^ B;C[1;_ [[ =; ;_ ;,`

.D7R,-4-6 ;M -` _,N >C^ B;C[1;_ [[ =; ;_ ;,`

.D7R,-6-6 ;M -` _,N >C^ B>C^1;_ [N => == ;,`

.D7R,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ N> =L =L ;,`

.D7R,-R-R ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ N> =L =L ;,`

.D7R,-R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B;C=1;[ `= =N =L ;,`

.D7R,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ B>C[1;[ `N =^ >= ;,`
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73 @  %=?-Einschra$*zaG)en 
:egelig

 %=P,00 @ 9'N-K
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing

.4 @  Nohrst$tzen @ zMllig

WERKST!FF G4 7essing

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
9

((
%

((
D

((

SaBT
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT
C?
S?a

.73R,-,-4% ` -[ `,[ ;C[ B;C^1=^ >L ;^ ;= ;,`

.73R,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ B;C[1;_ [M =; ;[ ;,`

.73R,-4-6% ;M -` _,N >C^ B;C[1;_ [[ =; ;[ ;,`

.73R,-6-6% ;M -` _,N >C^ B>C^1;_ [N == ;_ ;,`

.73R,-6-R% ;= -^ ;=,L ;C= B>C^1;_ [_ == ;_ ;,`

.73R,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ NN =_ == ;,`

.73R,-R-30% ;` -;M ;N,_ NC^ B;C=1;[ `N =^ == ;,`

.73R,-3,-30% ;` -;M ;N,_ NC^ B>C[1;[ `_ >= >M ;,`

.73R,-3,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ B>C[1;[ `_ >= >M ;,`

..4R,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ [^ =_ =` ;,`

..4R,-6-6% ;M -` _,N >C^ NL >[ >; ;,`

..4R,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= NN =^ =N ;,`

..4R,-30-30% ;` -;M ;N,_ NC^ `L >M =N ;,`

..4R,-3,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ `L >M =N ;,`
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03 @  1?FO-Einschra$*zaG)en
 =9E ^4/69 W ^P36 @ 9'1

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
G4 7essing~ S74 Schl•sselweite metrisch 

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((W`oll

SaBT
C?
S?a

.03R,-,-4% ` -[ `,[ ;C[ ;C^1=LR0T. >N ;` LC;`x ;,`

.03R,-,-4-=S ` -[ `,[ ;C[ ;C^1=LR0T. >N ;` ;= mm ;,`

.03R,-4-4-=S ` -[ `,[ ;C[ ;C[1;^R0T. [M =; ;[ mm ;,`

.03R,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ ;C[1;^R0T. [M =; _C;`x ;,`

.03R,-6-4 ` -[ `,[ ;C[ >C^1;^R0T. [= == ;;C;`x ;,`

.03R,-6-4% ` -[ `,[ ;C[ >C^1;^R0T. [= == ;;C;`x ;,`

.03R,-4-6-=S ;M -` _,N >C^ ;C[1;^R0T. [N => ;[ mm ;,`

.03R,-4-6% ;M -` _,N >C^ ;C[1;^R0T. [N == _C;`x ;,`

.03R,-6-6-=S ;M -` _,N >C^ >C^1;^R0T. [N => ;_ mm ;,`

.03R,-R-6-=S ;M -` _,N >C^ ;C=1;[R0T. N= =_ == mm ;,`

.03R,-R-6%-=S ;M -` _,N >C^ ;C=1;[R0T. N= =_ == mm ;,`

.03R,-6-R% ;= -^ ;=,L ;C= >C^1;^R0T. [_ == ;;C;`x ;,`

.03R,-R-R%-=S ;= -^ ;=,L ;C= ;C=1;[R0T. NN =_ == mm ;,`

.03R,-R-R-=S ;= -^ ;=,L ;C= ;C=1;[R0T. NN =_ == mm ;,`

.03R,-R-30% ;` -;M ;N,_ NC^ ;C=1;[R0T. `` =_ LC^x ;,`

.03R,-R-30-=S ;` -;M ;N,_ NC^ ;C=1;[R0T. `` =_ == mm ;,`

.03R,-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ >C[1;[R0T. `` =_ ; ;C;`x ;,`

.03R,-R-3,-=S ;_ -;= ;_,; >C[ ;C=1;[R0T. `` =_ == mm ;,`

.03R,-R-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ ;C=1;[R0T. `` =_ LC^x ;,`

.03R,-3,-3,-=S ;_ -;= ;_,; >C[ >C[1;[R0T. `` >M =L mm ;,`

.03R,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ >C[1;[R0T. `` =_ ; ;C;`x ;,`

.03R,-3,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ >C[1;[R0T. `` =_ ; ;C;`x ;,`
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0, @  1?FO Innenge#in&e @ 'era&e
 =9E ^4/69 W ^P36

WERKST!FF G4 7essing

0. @  'e#in&ezaG)en 
=9E Z^I5[ ./j

 I=Y3,3P3-P-= @ 9'^ 
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

`oll

SaBT
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

`oll

SaBT
C?
S?a

.0,R,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ ;C[1;^R0T. [M =; >C[ ;,`

.0,R,-6-6% ;M -` _,N >C^ >C^1;^R0T. [` => LC^ ;,`

.0,R,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= ;C=1;[R0T. NN =^ ; ;C;` ;,`

.0.R,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ LC;`1=MUR. [M =; ;C= ;,`

.0.R,-6-6 ;M -` _,N >C^ _C;`1;^UR. [N == NC^ ;,`

.0.R,-6-6% ;M -` _,N >C^ _C;`1;^UR. [N == NC^ ;,`

.0.R,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= >C[1;`UR. N= =` >C[ ;,`

.0.R,-R-R ;= -^ ;=,L ;C= >C[1;`UR. N= =` >C[ ;,`

.0.R,-3,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ ; ;C;`1;=UR. `_ >= ; ;C^ ;,`

.0.R,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ ; ;C;`1;=UR. `_ >= ; ;C^ ;,`

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
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06W6R  

06W6R @  Dicht:on$s ^I5 ./jW=9E 4Pj 
(it f*er#$r)($tter

 I=Y3,3P3-P-=C= @ DK^
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing~ S74 Schl•sselweite metrisch 

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
C

((W`oll

SaBT
C?
S?a

.06R,-4-4-=S ` -[ `,[ ;C[ LC;`1=MUR. [M =; ;[ mm ;,`

.06R,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ LC;`1=MUR. >_ ;_ _C;`x ;,`

.06R,-P-4% ` -[ `,[ ;C[ ;C=1=MUR. [M =; NC^x ;,`

.06R,-6-4% ` -[ `,[ ;C[ _C;`1;^UR. [= == ;;C;`x ;,`

.06R,-P-6% ;M -` _,N >C^ ;C=1=MUR. [[ =; NC^x ;,`

.06R,-6-6-=S ;M -` _,N >C^ _C;`1;^UR. [N == ;_ mm ;,`

.06R,-6-6 ;M -` _,N >C^ _C;`1;^UR. [` == ;;C;`x ;,`

.06R,-6-6%-=S ;M -` _,N >C^ _C;`1;^UR. [N == ;_ mm ;,`

.6RR,-R-6-=S ;M -` _,N >C^ >C[1;`UR. [^ =N == mm ;,`

.06R,-R-6% ;M -` _,N >C^ >C[1;`UR. [L =[ LC^x ;,`

.6RR,-R-R%-=S ;= -^ ;=,L ;C= >C[1;`UR. N; =N == mm ;,`

.6RR,-R-R-=S ;= -^ ;=,L ;C= >C[1;`UR. N; =N == mm ;,`

.06R,-30-R% ;= -^ ;=,L ;C= LC^1;[UR. N= =N ;x ;,`

.06R,-30-30-=S ;` -;M ;N,_ NC^ LC^1;[UR. `N =^ =L mm ;,`

.06R,-30-30% ;` -;M ;N,_ NC^ LC^1;[UR. `= =N ;x ;,`

.06R,-3,-3,-=S ;_ -;= ;_,; >C[ ; ;C;`1;=UR. `L >M >= mm ;,`

.06R,-3,-3,%-=S ;_ -;= ;_,; >C[ ; ;C;`1;=UR. `L >; >= mm ;,`

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
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0R @ ./W.2 

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
G4 7essing~ S74 Schl•sselweite metrisch

0R @  Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter 
=9E 4Pj

 =9E ^P36 

./W.2 @  Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter 
^I5 ./jW=9E 4Pj @ 4Pj %ogen

 I=Y 3,3P3-P-=CE 4Pj @ DK^ 4Pj
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

G4 7essing~ S74 Schl•sselweite metrisch 

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
C

((W`oll

SaBT
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
C

((W`oll

SaBT
C?
S?a

.0RR,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ LC;`1=MUR. >_ ;_  _C;`x ;,`

.0RR,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ LC;`1=MUR. >_ ;_  _C;`x ;,`

.0RR,-P-4% ` -[ `,[ ;C[ ;C=1=MUR. [M =;  NC^x ;,`

.0RR,-6-6-=S ;M -` _,N >C^ NC^1;^UR. [` == ;_ mm ;,`

.0RR,-6-6% ;M -` _,N >C^ NC^1;^UR. [` =>  >C[x ;,`

.0RR,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= >C[1;`UR. N; =N  LC^x ;,`

.0RR,-R-R ;= -^ ;=,L ;C= >C[1;`UR. N; =N  LC^x ;,`

.0RR,-30-30% ;` -;M ;N,_ NC^ LC^1;[UR. `N =^ ;x ;,`

.0RR,-30-30 ;` -;M ;N,_ NC^ LC^1;[UR. `N =^ ;x ;,`

.0RR,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ ; ;C;`1;[UR. `L >M ; ;C[x ;,`

.0RR,-3,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ ; ;C;`1;[UR. `L >M ; ;C[x ;,`

..2R,-4-4%-=S ` -[ `,[ ;C[ LC;`1=MUR. [[ =N ;M ;L mm ;,`

../R,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ LC;`1=MUR. >_ =M ^ _C;`x ;,`

../R,-6-6-=S ;M -` _,N >C^ _C;`1;^UR. N; =^ ;; ;_ mm ;,`

../R,-R-R ;= -^ ;=,L ;C= >C[1;`UR. N[ >N ;[ LC^x ;,`
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.7W.C  

.7W.C @  Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter 
^I5 ./jW=9E 4Pj @ 70j %ogen

 I=Y 3,3P3-P-=CE= @ DK^ 70j
WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 

S74 Schl•sselweite metrisch 

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
C

((W`oll

SaBT
C?
S?a

..CR,-4-4-=S ` -[ `,[ ;C[ LC;`1=MUR. >_ =M =; ;L mm ;,`

..7R,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ LC;`1=MUR. >_ =M ;L NC^x ;,`

..7R,-6-6 ;M -` _,N >C^ _C;`1;^UR. NM =^ == ;;C;`x ;,`

..7R,-6-6-=S ;M -` _,N >C^ _C;`1;^UR. [L =N => ;_ mm ;,`

..7R,-R-R ;= -^ ;=,L ;C= >C[1;`UR. N_ >> =^ LC^x ;,`

..CR,-R-R-=S ;= -^ ;=,L ;C= >C[1;`UR. NN =_ =^ == mm ;,`

..7R,-30-30 ;` -;M ;N,_ NC^ LC^1;[UR. L[ >L >; ;x ;,`

..7R,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ ; ;C;`1;=UR. ^[ [` [` ; ;C[x ;,`

..7R,-3,-3,-=S ;_ -;= ;_,; >C[ ; ;C;`1;=UR. ^^ N= [^ >= mm ;,`

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
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^5  

^5 @  YNO= (it f*er#$r)($tter
  I=Y 3,3P3-3 @ =C=9 

=9E ^P36 @ YNO= 

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
S74 Schl•sselweite metrisch 

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((W`oll
C

((W`oll

SaBT
C?
S?a

.^5R,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ _C;`1;^UR. >` ;L _C;`x ;;C;`x ;,`

.^5R,-6-6 ;M -` _,N >C^ ;;C;`1;`UR. [M ;^ ;;C;`x ;>C;`x ;,`

.^5R,-6-6-=S ;M -` _,N >C^ ;;C;`1;`UR. [M ;^ ;_ mm == mm ;,`

.^5R,-R-6-=S ;M -` _,N >C^ ;>C;`1;`UR. [> =; == mm =[ mm ;,`

.^5R,-R-R-=S ;= -^ ;=,L ;C= ;>C;`1;`UR. [L =; == mm =[ mm ;,`

.^5R,-R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ;>C;`1;`UR. NL =; >C[x ;NC;`x ;,`

.^5R,-30-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ;1;[UR. `; =[ ;NC;`x ; ;C^x ;,`

.^5R,-30-3, ;_ -;= ;_,; >C[ ;1;[UR. `; =[ ;x ; ;C^x ;,`

.^5R,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ ; >C;`1;=UR. `L >M ; ;C^x ; >C^x ;,`
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OO @ 9O 

OO @  Setr$-<o: Dicht:oG)

WERKST!FF G4 7essing

9O @  Einschra$*zaG)en 
z;lin&risches %=?-'e#in&e (it Y-Ning- 
Dicht$ng

WERKST!FF G4 7essing

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
C

((

SaBT
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
C

((
C?
S?a

.9OR,-,-4% ` -[ `,[ ;C[ B;C^1=^ >[ ;N ;L ;,`

.9OR,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ B;C[1;_ >_ =M ;_ ;,`

.9OR,-4-6% ;M -` _,N >C^ B;C[1;_ [> =M ;_ ;,`

.9OR,-6-6% ;M -` _,N >C^ B>C^1;_ [` => == ;,`

.9OR,-6-R% ;= -^ ;=,L ;C= B>C^1;_ [_ == == ;,`

.9OR,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= B;C=1;[ N> =` =L ;,`

.9OR,-R-30% ;` -;M ;N,_ NC^ B;C=1;[ `> =L =L ;,`

.OOR,-6-4% ` -[ `,[ ;C[ 7;M1; ` >` ;` ;[ ;,`

.OOR,-R-4% ` -[ `,[ ;C[ 7;=1; ^ >; ;= ;[ ;,`

.OOR,-30-6% ;M -` _,N >C^ 7;[1; ;M >N ;= ;L ;,`

.OOR,-3,-6% ;M -` _,N >C^ 7;`1; ;= >N ;= ;_ ;,`

.OOR,-34-R% ;= -^ ;=,L ;C= 7;^1; ;[ >^ ;= == ;,`

.OOR,-36-R% ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;` >^ ;= =L ;,`

.OOR,-3R-30% ;` -;M ;N,_ NC^ 7=[1;,N ;^ N; ;N =L ;,`

.OOR,-,,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ 7=^1;,N == N; ;N >= ;,`

0ush-?ok @-Schl•uche und Armaturen
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R, @ P5 

R, @  ?$sh@<o:m 2er*in&er

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
G4 7essing

P5 @  Dicht:oG) )Ur 60j Kon$s

WERKST!FF G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
9

((

SaBT
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
C

((

SaBT
C?
S?a

.R,R,-4-4 ` -[ `,[ ;C[ [N ;,`

.R,R,-4-4% ` -[ `,[ ;C[ [` ;,`

.R,R,-6-6% ;M -` _,N >C^ N[ ;,`

.R,R,-R-R% ;= -^ ;=,L ;C= `[ ;,`

.R,R,-R-R ;= -^ ;=,L ;C= `[ ;,`

.R,R,-30-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ^[ ;,`

.R,R,-30-30% ;` -;M ;N,_ NC^ ^[ ;,`

.R,R,-3,-3, ;_ -;= ;_,; >C[ ^[ ;,`

.R,R,-3,-3,% ;_ -;= ;_,; >C[ ^[ ;,`

.P5R,-6-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N >> ;[ ;[ ;,`

.P5R,-30-6%K ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N >^ ;N ;_ ;,`

.P5R,-30-6% ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N >^ ;N ;_ ;,`

.P5R,-3P-R%K ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N [[ ;^ =L ;,`

.P5R,-3R-30%K ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N NL =; >= ;,`
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65 @ /5 

65 @  Dicht:oG) )Ur 60j Kon$s 
4Pj %ogen

WERKST!FF G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&

/5 @  Dicht:oG) )Ur 60j Kon$s 
70j %ogen

WERKST!FF G4 7essing~ #4 ohne #unststoffring&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
C

((

SaBT
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
C

((

SaBT
C?
S?a

.65R,-6-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N [[ =N ;` ;[ ;,`

.65R,-30-6%K ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N [^ =` ;` ;_ ;,`

.65R,-3P-R%K ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N N[ =^ ;^ =L ;,`

./5R,-6-4%K ` -[ `,[ ;C[ 7;=1;,N >M ;; == ;[ ;,`

./5R,-30-6%K ;M -` _,N >C^ 7;`1;,N >[ ;; =N ;_ ;,`

./5R,-3P-R%K ;= -^ ;=,L ;C= 7==1;,N [> ;` >= =L ;,`
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6a,itel I

<:*#-/ *lu'r,'lymer-Schlauch und Armaturen
 

?FOE-=chla$ch

Einleit$ng  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-=
,0.0F  2 0T.F-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-[
,0.0F-XX5Y1  2 0T.F-'ellschlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-N
,0.0F%-XX5Y1  2 0T.F-'ellschlauch, leitf•hig &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-`
,0..F  2 0T.F-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-L
737 2 0T.F-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-^ 
737V 2 0T.F-Schlauch mit 0U-Au$enschicht &&&&&&&&&&&&&&&&&E-_
7,7W7,7% 2 "ickwandiger 0T.F-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-;M
7.7W7.7% 2 0T.F-'ellschlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-;;
,.R0O  2 .F0-Hochdruckschlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-;=
,,46O  2 .F0-Hochdruckschlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-;>

9r(at$ren )Ur ?FOE-=chla$ch

Serie _;R  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-;[
Serie _>R  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-=^
Serie 0E  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E->;
Serie \V  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&E-[=

0T.F-C .luorpolymer-Schlauch und Armaturen
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           0T.F-Schl•uche kommen in +ielen Industrien und Anwendungen 
%um Finsat% 

    D  Transportwesen und 7obilhydraulik, wie %&G& /erdich-
tungsleitungen +on #ompressoren und #•hlmittelleitungen

    D  7edientransport und -f€rderung wie bei Ehemikalienf€rder- 
und "ampJeitungen, %&G& in der /erfahrenstechnik

    D  Industriehydraulik und -pneumatik, wie %&G& Thermo€lleitun-
gen und Hei$luft%ufuhrleitungen

 

Einleit$ng

0T.F 80olytetraJuorethylen9 ist ein hochleistungsf•higes, hochkristallines 
.luorpolymer mit einem hohen 7olekulargewicht und wurde ;_>^ +on "r& )oy 
X& 0lunkett, Ehemiker bei "u0ont, entwickelt& 

Aufgrund der ein%igartigen Figenschaften dieses 7aterials bieten die 0T.F-
Schl•uche +on 0arker ideale ?€sungen der 7edienf€rderung f•r +iele +er-
schiedene Granchen und Anwendungsgebiete& "as Je1ible .luorpolymerrohr 
mit unerreichter chemischer Gest•ndigkeit und einer Anti-Haft-:berJ•che 
sorgt f•r einwandfreien "urchJuss und +erhindert so den 7edienstau& "as 
0T.F-Schlauchprogramm +on 0arker reicht +om Schlauch mit glattem "urch-
gang •ber 'ellschlauch bis %um Hochdruckschlauch mit .F0-Innenschicht 
f•r Getriebsdr•cke +on bis %u [=,N 70a&

       

   

  

  

0T.F-C .luorpolymer-Schlauch und Armaturen
Einleit$ng
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 D  Gest•ndig gegen fast alle Ehemikalien und 
7ischmedien

 D  F1tremer Temperaturbereich +on -L> OE bis %u 
P=>M OE

 D  "ie geringe )eibung minimiert "ruck+erluste 
und Ablagerungen

 D  'ellschlauchkonstruktion f•r kleine Giegeradien 
und gro$e .le1ibilit•t

 D Gest•ndig gegen .euchtigkeit - keine Hydrolyse

 D Beringe 0ermeationsrate

 D Hohe Getriebstemperatur

 D .•r aggressi+e Ehemikalien geeignet

 D Anti-Haft-Figenschaften und leicht %u reinigen

 D Beringe Hydrolyseneigung

 D  "ie 'ellschlauch+ersionen k€nnen bei sehr 
engen 0lat%+erh•ltnissen und in kritischen 
Anwendungen eingeset%t werden, um ein Ab-
knicken des Schlauchs %u +erhindern

0T.F-C .luorpolymer-Schlauch und Armaturen
Einleit$ng
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,0.0F @ ?FOE-=chla$ch

D Beeignet f•r hohe Temperaturen
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien 

7itteldruckanwendungen mit hydraulischen .l•ssigkeiten bei hohen 
Temperaturen sowie mit aggressi+en 7edien f•r die chemische Industrie, 
:berJ•chentechnik, =-#omponentenanlagen&
"as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL&;NNM&

0olytetraJuorethylen 
Fine BeJechtslage aus Fdelstahldraht 
 
2 
2

-NMOE bis P;NMOE "auertemperatur 
P=>MOE bei Getriebsdr•cken bis = 70a

D Richt %u empfehlen f•r dynamische Anwendungen&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0.0F-0.2/0 N -M> [,L >C;` L,^ =L,N > _^N ;;M,M ;N _NM NM M,M_ \V
,0.0F-042/0 ` -M[ `,> ;C[ _,N =[,M > [^M _`,M ;> _=M LN M,;> \V
,0.0F-0P2/0 ^ -MN ^,= NC;` ;;,N =M,M = _MM ^M,M ;; `MM ;MM M,;L \V
,0.0F-062/0 ;M -M` _,L >C^ ;>,M ;L,N = N>N LM,M ;M ;NM ;=M M,;_ \V
,0.0F-0R2/0 ;= -M^ ;=,^ ;C= ;`,L ;N,M = ;LN `M,M ^ LMM ;>N M,=_ \V
,0.0F-302/0 ;` -;M ;`,M NC^ =M,M ;=,N ; ^;M NM,M L =NM ;`M M,>[ \V
,0.0F-3,2/0 =M -;= ;_,[ >C[ =>,N ;M,M ; [NM [M,M N ^MM =MM M,[; \V
,0.0F-362/0 =N -;` =N,M ; =_,M ^,M ; ;`M >=,M [ `[M =NM M,N; \V

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch
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,0.0F-XX5Y1

,0.0F-XX5Y1 @ ?FOE-Cellschla$ch

D Beeignet f•r hohe Temperaturen
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien 
L =ehr AeBi*el $n& (it :leine( %iegera&i$s 

7itteldruckanwendungen mit HydraulikJ•ssigkeiten bei hohen Fe(Gerat$-
ren sowie mit aggressiven Se&ien  f•r die chemische und sonstige Indust-
rie, wenn :leine %iegera&ien $n& hohe OleBi*ilitHt  erforderlich sind& 
"as 7aterial der Innenschicht entspricht u&a& ."A =; E.);LL&;NNM und 
kann aufgrund der hohen )einheit auch im ?ebensmittelbereich eingeset%t 
werden& 

0olytetraJuorethylen 
Fine BeJechtslage aus Fdelstahldraht 8AISI >M[9 
 
2 
2

-LMOE bis P=>MOE

;9  Br€$e -=M nur als einbaufertige Schlauchleitung erh•ltlich&

D   .•r Temperaturen •ber ;=M OE redu%iert sich der ma1& Getriebsdruck um ;Y pro ; OE Tempe-
raturanstieg 8Geispiel4 bei ;LM OE betr•gt der ma1& Getriebsdruck noch NMY +om angegebe-
nen Tabellenwert9&

D   Br€$ere Abmessungen auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
(inT
((

(aBT
((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0.0F-045Y1 ` -M[ `,[ ;C[ _,> _,_ ;L,= = NMM `^,^ ;M MMM ;^ M,;; 0E
,0.0F-0P5Y1 ^ -MN ^,= NC;` ;=,> ;=,_ ;N,N = =NM `=,M _ MMM =N M,;` 0E
,0.0F-065Y1 ;M -M` _,_ >C^ ;>,^ ;[,N ;>,^ = MMM NN,= ^ MMM >M M,=; 0E
,0.0F-0R5Y1 ;= -M^ ;=,^ ;C= ;L,^ ;^,N ;M,> ; NMM [;,= ` MMM [M M,=N 0E
,0.0F-305Y1 ;` -;M ;`,M NC^ ==,= =>,; ^,> ; =MM >>,= [ ^MM N; M,>M 0E
,0.0F-3,5Y1 =M -;= ;_,> >C[ =[,M =N,= `,_ ; MMM =L,` [ MMM `[ M,>L 0E
,0.0F-365Y1 =N -;` =N,N ; >=,= >>,> [,` `LM ;^,[ = `^M ^_ M,N[ 0E
,0.0F-,05Y1 >= -=M >=,= ; ;C[ [M,= [;,N >,[ [_M ;>,` ; _`M ;=N M,`_ ;9

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch

Katalog 4460-DE



H
0F

N
-<

-F
N

H

E-`

,0.0F%-XX5Y1

,0.0F%-XX5Y1 @  ?FOE-Cellschla$chQ 
leit)Hhig

D Beeignet f•r hohe Temperaturen
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien 
L =ehr AeBi*el $n& (it :leine( %iegera&i$s 
L  ̀$( 'e*ra$ch in eBGlosionsgeschUtzten %ereichen (it sch#arzerQ 

leit)Hhiger Innenschicht 

7itteldruckanwendungen mit HydraulikJ•ssigkeiten bei hohen Fe(Gerat$-
ren sowie mit aggressiven Se&ien  f•r die chemische und sonstige Indust-
rie, wenn :leine %iegera&ien $n& hohe OleBi*ilitHt  erforderlich sind&

0olytetraJuorethylen, leitf•hig 
Fine BeJechtslage aus Fdelstahldraht 8AISI >M[9 
 
2 
2

-LMOE bis P=>MOE

;9  Br€$e -=M nur als einbaufertige Schlauchleitung erh•ltlich&

D   .•r Temperaturen •ber ;=M OE redu%iert sich der ma1& Getriebsdruck um ;Y pro ; OE Tempe-
raturanstieg 8Geispiel4 bei ;LM OE betr•gt der ma1& Getriebsdruck noch NMY +om angegebe-
nen Tabellenwert9&

D   Br€$ere Abmessungen auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
(inT
((

(aBT
((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0.0F%-045Y1 ` -M[ `,[ ;C[ _,; _,L ;L,= = NMM `^,^ ;M MMM ;^ M,;^ 0E
,0.0F%-0P5Y1 ^ -MN L,_ NC;` ;=,= ;=,L ;N,N = =NM `=,M _ MMM =N M,=M 0E
,0.0F%-065Y1 ;M -M` _,N >C^ ;=,_ ;[,M ;>,^ = MMM NN,= ^ MMM >M M,=; 0E
,0.0F%-0R5Y1 ;= -M^ ;=,L ;C= ;^,= ;_,= ;M,> ; NMM [;,= ` MMM [M M,>M 0E
,0.0F%-305Y1 ;` -;M ;N,_ NC^ =;,` ==,` ^,> ; =MM >>,= [ ^MM N; M,>` 0E
,0.0F%-3,5Y1 =M -;= ;_,; >C[ =[,M =N,> `,_ ; MMM =L,` [ MMM ^M M,[> 0E
,0.0F%-365Y1 =N -;` =N,[ ; >=,; >>,L [,` `LM ;^,[ = `^M ^_ M,`N 0E
,0.0F%-,05Y1 >= -=M >=,= ; ;C[ [M,= [;,= >,[ [_M ;>,` ; _`M ;=N M,LN ;9

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch

Katalog 4460-DE



H
0F

N
-<

-F
N

H

E-L

$

,0..F

,0..F @ ?FOE-=chla$ch

L ErhMhte Dr$c:*estHn&ig:eit &$rch z#ei <agen E&elstahl&raht 
D Beeignet f•r hohe Temperaturen
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien 

7itteldruckanwendungen mit hydraulischen .l•ssigkeiten bei hohen 
Temperaturen sowie mit aggressi+en 7edien f•r die chemische Industrie, 
:berJ•chentechnik, =-#omponentenanlagen& 
"as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL&;NNM&

0olytetraJuorethylen 
Zwei BeJechtslagen aus Fdelstahldraht 
 
2 
2

-NMOE bis P;NMOE "auertemperatur 
P=>MOE bei Getriebsdr•cken bis = 70a

;9  "ie Armaturenserie 0V 3nden Sie im #apitel F ab Seite F-_;&

D   Richt %u empfehlen f•r dynamische Anwendungen&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0..F-042/0 ` -M[ `,> ;C[ ;;,M =L,N > _^N ;;M,M ;N _NM LN M,=> 0V ;9

,0..F-0P2/0 ^ -MN ^,= NC;` ;>,= =N,M > `=N ;MM,M ;[ NMM ;MM M,=` 0V ;9

,0..F-062/0 ;M -M` _,L >C^ ;N,M ==,N > =`M _M,M ;> MNM ;=M M,>[ 0V ;9

,0..F-0R2/0 ;= -M^ ;=,^ ;C= ;^,` =M,M = _MM ^M,M ;; `MM ;>N M,[L 0V ;9

,0..F-302/0 ;` -;M ;`,M NC^ =;,N ;L,N = N>N LM,M ;M ;NM ;`M M,N> \V
,0..F-3,2/0 =M -;= ;_,[ >C[ =N,N ;N,M = ;LN `M,M ^ LMM =MM M,`_ \V
,0..F-362/0 =N -;` =N,M ; >;,M ;;,M ; N_N [[,M ` >^M =NM M,^; \V

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch

Katalog 4460-DE



H
0F

N
-<

-F
N

H

E-^

737

737 @ ?FOE-=chla$ch
Dr$c:#erte ge(H\ =9E 300 N349

L Er)Ullt &ie 9n)or&er$ngen &er 1or( =9E 300N34  
D ;MMY Getriebsdruck bis =M[ OE "auertemperatur
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien 
D Finteilige Schlaucharmaturen geeignet f•r das 0arker-7ontagesystem 

7itteldruckanwendungen mit hydraulischen .l•ssigkeiten bei hohen Tempe-
raturen, "ampf, sowie mit aggressi+en 7edien f•r die chemische Industrie& 
Spe%iell f•r den ?ebensmittelbereich geeignet& 
"as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL&;NNM&

0olytetraJuorethylen 
Fine BeJechtslage aus Fdelstahldraht 
 
2 
2

-L>OE bis P=>=OE

D /akuumbetrieb4 _N k0a 8;>,^ psi9 si%e -[ bis -;M 
  [M k0a 8  N,^ psi9 si%e -;= 
  [L k0a 8  `,^ psi9 si%e -;`&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

737-4 N -[ [,L >C;` L,^ =;,M >MMM ^[,M ;=MMM N; M,M_ _;R
737-P ` -N `,N ;C[ _,N =;,M >MMM ^[,M ;=MMM L` M,;> _;R
737-6 ^ -` L,_ NC;` ;;,M ;L,N =NMM LM,M ;MMMM ;M= M,;N _;R
737-R ;M -^ ;M,N ;>C>= ;>,N ;[,M =MMM N`,M ^MMM ;=L M,;_ _;R
737-30 ;= -;M ;=,L ;C= ;N,_ ;M,N ;NMM [=,M `MMM ;`N M,== _;R
737-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ;_,; ^,[ ;=MM >>,N [^MM ;_; M,=^ _;R
737-36 == -;` ==,= LC^ =`,= L,M ;MMM =^,M [MMM ==_ M,[M _;R

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch

Katalog 4460-DE



H
0F

N
-<

-F
N

H

E-_

$

737V

737V @  ?FOE-=chla$ch (it ?V-9$\enschicht
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N349

L Sit ?ol;$rethana$\enschicht
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien 
D Finteilige Schlaucharmaturen geeignet f•r das 0arker-7ontagesystem 

7itteldruckanwendungen mit HydraulikJ•ssigkeiten bei hohen Temperatu-
ren sowie mit aggressi+en 7edien f•r die chemische Industrie, bei denen 
eine hohe 9*rie*s)estig:eit ge)or&ert ist & .•r den ?ebensmittelbereich 
geeignet& "as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL&;NNM&

0olytetraJuorethylen 
Fine BeJechtslage aus Fdelstahldraht 
 
0olyurethan 
schwar%

-[MOE bis P;>NOE 

D /akuumbetrieb4 _N k0a 8;>,^ psi9 si%e -[ bis -^ 
  [M k0a 8  N,^ psi9 si%e -;= 
  [L k0a 8  `,^ psi9 si%e -;`& 
D /or 7ontage der Armatur muss dort die Au$enschicht abgesch•lt werden&

 

9rti:eln$((er
ID

((
ID

`oll
YD
((

YD
`oll

Call
thic:ness

((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

737V-4 [,^ >C;` _,N >C^ M,L` =;,M > MMM ^>,M ;= MMM N; M,;= _;R
737V-6 L,_ NC;` ;=,L ;C= M,L` ;L,N = NMM `_,M ;M MMM ;M; M,=M _;R
737V-R ;M,> ;>C>= ;N,_ NC^ M,L` ;[,M = MMM N`,M ^ MMM ;=L M,== _;R
737V-3, ;N,_ NC^ =;,[ =LC>= M,L` ^,> ; =MM >[,N N MMM ;_; M,>> _;R
737V-36 ==,= LC^ =L,M ; ;C;` M,^_ `,_ ; MMM =L,N [ MMM ==_ M,[L _;R

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch

Katalog 4460-DE



H
0F

N
-<

-F
N

H

E-;M

7,7W7,7%

7,7W7,7% @ Dic:#an&iger ?FOE-=chla$ch
7,7+ Dr$c:#erte ge(H\ o&er U*er =9E 300 N349 
7,7%+ Dr$c:#erte U*er =9E 300 N34%

D /akuumbetrieb4 _N k0a 8;>,^ psi9 si%e -[ bis -^ 
  [M k0a 8  N,^ psi9 si%e -;= 
  [L k0a 8  `,^ psi9 si%e -;`& 
D  _=_G %um Bebrauch in e1plosionsgesch•t%ten Gereichen mit schwar%er, leitf•higer Innen-

schicht&

L Dic:#an&iges Innenrohr  
D Beeignet f•r hohe Temperaturen 
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien  
D Finteilige Schlaucharmaturen geeignet f•r das 0arker-7ontagesystem 

7itteldruckanwendungen mit HydraulikJ•ssigkeiten bei hohen Temperatu-
ren sowie mit "ampf und aggressi+en 7edien f•r die chemische Industrie, 
bei denen geringe Di))$sionsraten *eson&ers ge)or&ert sin& & 
.•r den ?ebensmittelbereich geeignet& "as 7aterial der Innenschicht ent-
spricht ."A =; E.);LL&;NNM 8au$er _=_G9&

"ickwandiges 0olytetraJuorethylen~ _=_G4 leitf•hig 
Fine BeJechtslage aus Fdelstahldraht 
 
2 
2

-L>OE bis P=>=OE

9rti:eln$((er
ID

((
ID

`oll
YD
((

YD
`oll

Call
thic:ness

((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

7,7W7,7%-4 [,^ >C;` L,_ NC;` ;,M= =;,M > MMM ^>,M ;= MMM >^ M,;= _;R
7,7W7,7%-6 L,_ NC;` ;;,; LC;` ;,M= ;L,N = NMM `_,M ;M MMM ^_ M,;^ _;R
7,7W7,7%-R ;M,> ;>C>= ;[,> _C;` ;,ML ;[,M = MMM N`,M ^ MMM ;;[ M,=> _;R
7,7W7,7%-3, ;N,_ NC^ ;_,; >C[ ;,== ^,[ ; =MM >>,` [ ^MM ;`N M,=^ _;R
7,7W7,7%-36 ==,= LC^ =^,` ; ;C^ ;,== ^,^ ; =NM >N,M N MMM ;^^ M,L> _;R

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch

Katalog 4460-DE



H
0F

N
-<

-F
N

H

E-;;

$

7.7W7.7%

7.7W7.7% @ ?FOE-Cellschla$ch

D Beeignet f•r hohe Temperaturen
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien 
L =ehr AeBi*el $n& (it :leine( %iegera&i$s 

7itteldruckanwendungen mit HydraulikJ•ssigkeiten bei hohen Fe(Gerat$-
ren sowie mit aggressiven Se&ien  f•r die chemische und sonstige Indust-
rie, wenn :leine %iegera&ien $n& hohe OleBi*ilitHt  erforderlich sind&  
"as 7aterial der Innenschicht entspricht ."A =; E.);LL&;NNM 8au$er 
_>_G9&

0olytetraJuorethylen, _>_G4 leitf•hig 
Fine BeJechtslage aus Fdelstahldraht 
 
2 
2

-L>OE bis P=>=OE

D /akuumbetrieb4 _N k0a 8;>,^ psi9 si%e -` bis -;` 
  `L k0a 8  _,^ psi9 si%e -=M  
  [M k0a 8  N,^ psi9 si%e -=[ 
  ;L k0a 8  =,N psi9 si%e ->=& 

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

7.7W7.7%-6 ;M -M` _,N >C^ ;N,M ;M,> ; NMM [;,N ` MMM NL M,;^ _>R
7.7W7.7%-R ;= -M^ ;=,L ;C= =M,; _,N ; >NM >L,N N [MM L> M,>; _>R
7.7W7.7%-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ==,[ `,_ ; MMM =L,N [ MMM L` M,>` _>R
7.7W7.7%-3, =M -;= ;_,; >C[ =L,L L,N ; ;MM >M,N [ [MM _N M,[L _>R
7.7W7.7%-36 =N -;` =N,[ ; >>,^ `,_ ; MMM =L,N [ MMM ;=L M,`L _>R
7.7W7.7%-,0 >= -=M >;,^ ; ;C[ [[,N `,_ ; MMM =L,N [ MMM ;N_ ;,M[ _>R
7.7W7.7%-,4 [M -=[ >^,; ; ;C= N=,; N,M LNM =;,M > MMM ;_; ;,;^ _>R
7.7W7.7%-., NM ->= NM,^ = `N,M ;,L =NM `,_ ; MMM =N[ ;,NM _>R

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch

Katalog 4460-DE



H
0F

N
-<

-F
N

H
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,.R0O

,.R0O @ OE?-"och&r$c:-=chla$ch

D "r•cke bis [= 70a 
D 7it 0olyurethanau$enschicht
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien 

#lebeanwendungen in der Automobilindustrie und 'erkstofJeitungen f•r 
Temperaturen unter P^MOE&

.luorethylenpropylen 
Zwei 'ickellagen und %wei offene 'ickellagen aus 
Stahldraht mit hoher Zugfestigkeit 
0olyurethan 
grau

-[MOE bis P^MOE

;9  "ie Armaturenserie RV 3nden Sie im #apitel F ab Seite F-^;&

D   .•r geprickten Schlauch bitte {-0| anf•gen, %&G& ,.R0O-0420/-? & 
D   Richt empfohlen f•r Anwendungen, bei denen e1tremes 0ulsieren auftritt&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,.R0O-0420/ ` -M[ `,> ;C[ ;=,N [=,N ` ;`M ;LM,M =[ `NM `M M,=` RV ;9

,.R0O-0P20/ ^ -MN ^,M NC;` ;[,> >L,N N [>N ;NM,M =; LNM ^N M,>N RV ;9

,.R0O-0620/ ;M -M` _,L >C^ ;L,M >N,M N MLN ;[M,M =M >MM ;;M M,[; RV ;9

,.R0O-0R20/ ;= -M^ ;=,^ ;C= =M,N >=,N [ L;M ;>M,M ;^ ^NM ;[M M,N^ RV ;9

,.R0O-3020/ ;` -;M ;`,M NC^ =[,N >M,M [ >NM ;=M,M ;L [MM ;LN M,LN RV ;9

,.R0O-3,20/ =M -;= ;_,[ >C[ =^,N =L,N > _^N ;;M,M ;N _NM =MN M,_` RV ;9

,.R0O-3620/ =N -;` =N,M ; >[,M ==,N > =`M _M,M ;> MNM =[M ;,=^ RV ;9

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch

Katalog 4460-DE
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,,46O

,,46O @ OE?-"och&r$c:-=chla$ch

D "r•cke bis [;,N 70a 
D :hne Schlauchau$enschicht
D Beeignet f•r Temperaturen bis ;NM OE  
D Gest•ndig gegen fast alle HydraulikJ•ssigkeiten und Ehemikalien

D Anwendungen mit %us•t%lichen Hei%elementen 
D Hei$klebe-/erfahren in der Automobilindustrie

.luorethylenpropylen 
Zwei 'ickellagen und eine BeJechtslage aus Stahldraht 
mit hoher Zugfestigkeit 
2 
2

-NMOE bis P;NMOE

;9  "ie Armaturenserie RV 3nden Sie im #apitel F ab Seite F-^;&

D   Richt empfohlen f•r Anwendungen, bei denen e1tremes 0ulsieren auftritt&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,,46O-042/0 ` -M[ `,> ;C[ ;;,[ [;,N ` M;N ;`N,M => _=N `M M,=` RV ;9

,,46O-0P2/0 ^ -MN ^,= NC;` ;>,N >L,N N [>N ;NM,M =; LNM ^N M,>> RV ;9

,,46O-062/0 ;M -M` _,L >C^ ;`,M >[,M [ _>M ;>`,M ;_ L=M ;;M M,>N RV ;9

,,46O-0R2/0 ;= -M^ ;=,^ ;C= ;^,N >=,N [ L;M ;>M,M ;^ ^NM ;[M M,N> RV ;9

,,46O-302/0 ;` -;M ;`,M NC^ =>,[ >M,M [ >NM ;=M,M ;L [MM ;LN M,LM RV ;9

,,46O-3,2/0 =M -;= ;_,[ >C[ =L,M =`,N > ^[M ;M`,M ;N >LM =MN M,_= RV ;9

,,46O-362/0 =N -;` =N,M ; >=,N =;,M > M[N ^[,M ;= ;^M =[M ;,;^ RV ;9

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

0T.F-Schlauch

Katalog 4460-DE



H
0F

N
-<

-F
N

H

E-;[

35.731  

35.731 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >;`9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;E>_;R-`-[ 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

J

A
B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

35.731-6-4-ND N -M[ [,^ >C;` 7;=1;,N ` =_ ;[ ;[ =N,M
35.731-6-P-ND ` -MN `,[ ;C[ 7;=1;,N ` >M ;[ ;[ =N,M
35.731-R-P-ND ` -MN `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >; ;[ ;L =N,M
35.731-R-6-ND ^ -M` L,_ NC;` 7;[1;,N ^ >= ;[ ;L =N,M
35.731-30-6-ND ^ -M` L,_ NC;` 7;`1;,N ;M >[ ;` ;_ =N,M
35.731-30-R-ND ;M -M^ ;M,> ;>C>= 7;`1;,N ;M >` ;L ;_ =N,M
35.731-3,-R-ND ;M -M^ ;M,> ;>C>= 7;^1;,N ;= >N ;N == =N,M
35.731-3,-30-ND ;= -;M ;=,L ;C= 7;^1;,N ;= >^ ;^ == =N,M
35.731-3P-30-ND ;= -;M ;=,L ;C= 7==1;,N ;N >L ;L =L =N,M
35.731-3R-30-ND ;= -;M ;=,L ;C= 7=`1;,N ;^ >L ;L >= ;`,M
35.731-3R-3,-ND ;` -;= ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ [M ;L >= ;`,M
35.731-,,-36-ND == -;` ==,= LC^ 7>M1= == [_ == >` ;`,M

Armaturen

Katalog 4460-DE
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N

H
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$

3D0731  

3D0731 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
<eichte Neihe
I=Y 3,3P3-,

?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >;`9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;"M_;R-^-` 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

H

A
B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

3D0731-6-4 N -M[ [,^ >C;` 7;=1;,N ` >; ;` ;= =N,M
3D0731-R-P ` -MN `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >> ;` ;[ [=,N
3D0731-R-6 ^ -M` L,_ NC;` 7;[1;,N ^ >[ ;` ;[ [=,N
3D0731-30-6 ^ -M` L,_ NC;` 7;`1;,N ;M >N ;L ;L [M,M
3D0731-30-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= 7;`1;,N ;M >_ ;_ ;L [M,M
3D0731-3,-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= 7;^1;,N ;= >_ ;_ ;_ >N,M
3D0731-3,-30 ;= -;M ;=,L ;C= 7;^1;,N ;= [; =M ;_ >N,M
3D0731-3P-30 ;= -;M ;=,L ;C= 7==1;,N ;N [= =; == >;,M
3D0731-3R-3, ;` -;= ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ [` => =L =^,M
3D0731-,,-36 == -;` ==,= LC^ 7>M1= == N[ =L >M =^,M

Armaturen

Katalog 4460-DE
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33D731  

33D731 @ Nohrst$tzen (etrisch
<eichte Neihe

?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >;`9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;;"_;R-^-` 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

 
Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

A
B

33D731-6-4 N -M[ [,^ >C;` ` [[ =_ =N,M
33D731-6-P ` -MN `,[ ;C[ ` [> =` =N,M
33D731-R-P ` -MN `,[ ;C[ ^ [L >M =N,M
33D731-R-6 ^ -M` L,_ NC;` ^ [` =^ =N,M
33D731-30-6 ^ -M` L,_ NC;` ;M [N =L =N,M
33D731-30-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;M [L =L =N,M
33D731-3,-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;= N> >[ =N,M
33D731-3,-30 ;= -;M ;=,L ;C= ;= [L =L =N,M
33D731-3P-30 ;= -;M ;=,L ;C= ;N [_ =_ =N,M
33D731-3R-30 ;= -;M ;=,L ;C= ;^ NM >M ;`,M
33D731-3R-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ;^ N> >M ;`,M
33D731-,,-36 == -;` ==,= LC^ == `M >> ;`,M

Armaturen
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3.D731  

3.D731 @ Nohrst$tzen (etrisch
=ch#ere Neihe

?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >;`9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;>"_;R-`-> 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

A
B

3.D731-6-. > -M> >,= ;C^ ` [; >M `>,M
3.D731-R-4 N -M[ [,^ >C;` ^ [> =L `>,M
3.D731-30-P ` -MN `,[ ;C[ ;M [` =_ `>,M
3.D731-3,-6 ^ -M` L,_ NC;` ;= [^ >M `>,M
3.D731-34-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;[ N> >> `>,M
3.D731-36-30 ;= -M` ;=,L ;C= ;` NN >N [M,M
3.D731-,0-3, ;` -;M ;N,_ NC^ =M `> [M [M,M
3.D731-,P-36 == -;= ==,= LC^ =N L; [[ [M,M
3.D731-.0-36 == -;` ==,= LC^ >M LN [^ =N,M

Armaturen

Katalog 4460-DE
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0F

N
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-F
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37,731 @ 3D7731 

37,731 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter

3D7731 @ %=?-Einschra$*zaG)en z;lin&risch
DI1 .RP, Oor( 9

?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >;`9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;_=_;R-[-[ 5 -)"& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >;`9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;"__;R-`-` 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

J

A
B

H

A
B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

37,731-4-4-ND N -M[ [,^ >C;` B ;C[ ;C[ =L ;; ;_ `>,M
37,731-4-P-ND ` -MN `,[ ;C[ B ;C[ ;C[ =^ ;; ;_ `>,M
37,731-6-6-ND ^ -M` L,_ NC;` B >C^ >C^ >> ;N == NN,M
37,731-6-R-ND ;M -M^ ;M,> ;>C>= B >C^ >C^ >[ ;N == NN,M
37,731-R-30-ND ;= -;M ;=,L ;C= B ;C= ;C= >L ;L =L [>,M
37,731-3,-3,-ND ;` -;= ;N,_ NC^ B >C[ >C[ [M ;L >= >N,M
37,731-3,-36-ND == -;` ==,= LC^ B >C[ >C[ [` ;_ >= >N,M

3D7731-4-4 N -M[ [,^ >C;` B ;C[ ;C[ >^ => ;_ `>,M
3D7731-4-P ` -MN `,[ ;C[ B ;C[ ;C[ >^ == ;_ `>,M
3D7731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` B >C^ >C^ [M == == NN,M
3D7731-6-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= B >C^ >C^ [; =; == NN,M
3D7731-R-30 ;= -;M ;=,L ;C= B ;C= ;C= [L =L =L [>,M
3D7731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ B >C[ >C[ N; =^ >= >N,M
3D7731-3,-36 == -;` ==,= LC^ B >C[ >C[ NL >M >= >N,M

Armaturen
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303731  
?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >M>9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;M;_;R-[-` 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >M>9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;M;_;R-[-` 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

303731 @ 1?FO-Einschra$*zaG)en303731 @ 1?FO-Einschra$*zaG)en
A

H

B

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

`oll

SaBT 
C?
S?a

303731-,-4 N -M[ [,^ >C;` ;C^ - =LR0T. >= ;_ ;C= >[,N
303731-4-4 N -M[ [,^ >C;` ;C[ - ;^R0T. >^ =[ ;C= >[,N
303731-4-P ` -MN `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0T. >_ =N _C;` >[,N
303731-4-6 ^ -M` L,_ NC;` ;C[ - ;^R0T. [; =[ NC^ >[,N
303731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` >C^ - ;^R0T. [= =N NC^ =L,N
303731-4-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;C[ - ;^R0T. NM >M LC^ >[,N
303731-6-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= >C^ - ;^R0T. [> =N >C[ =L,N
303731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;C= - ;[R0T. [_ >= >C[ =[,M
303731-R-30 ;= -;M ;=,L ;C= ;C= - ;[R0T. NM >= LC^ =[,M
303731-R-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ;C= - ;[R0T. `; >^ ; ;C^ =[,M
303731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0T. N` >N ; =;,M
303731-36-36 == -;` ==,= LC^ ; - ;; ;C=R0T. `M >^ ; >C^ ;L,M

A

H

B

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

`oll

SaBT 
C?
S?a

303731-,-4 N -M[ [,^ >C;` ;C^ - =LR0T. >= ;_ ;C= >[,N
303731-4-4 N -M[ [,^ >C;` ;C[ - ;^R0T. >^ =[ ;C= >[,N
303731-4-P ` -MN `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0T. >_ =N _C;` >[,N
303731-4-6 ^ -M` L,_ NC;` ;C[ - ;^R0T. [; =[ NC^ >[,N
303731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` >C^ - ;^R0T. [= =N NC^ =L,N
303731-4-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;C[ - ;^R0T. NM >M LC^ >[,N
303731-6-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= >C^ - ;^R0T. [> =N >C[ =L,N
303731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;C= - ;[R0T. [_ >= >C[ =[,M
303731-R-30 ;= -;M ;=,L ;C= ;C= - ;[R0T. NM >= LC^ =[,M
303731-R-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ;C= - ;[R0T. `; >^ ; ;C^ =[,M
303731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0T. N` >N ; =;,M
303731-36-36 == -;` ==,= LC^ ; - ;; ;C=R0T. `M >^ ; >C^ ;L,M

Armaturen
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306731 @ 30/731 
?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >M>9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;M`_;R-`-` 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

306731 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >M>9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;ML_;R-[-[ 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

30/731 @ 60j Dicht:egel (it 1?=S-f*er#$r)($tter

A
45°

37°

J H

B

A

HJ

30°

B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

306731-4-4 N -M[ [,^ >C;` LC;` - =MUR. ;C[ >` == >C^ _C;` [;,M
306731-P-P ` -MN `,[ ;C[ ;C= - =MUR. NC;` [M =[ LC;` NC^ [;,M
306731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` _C;` - ;^UR. >C^ [; =N ;C= ;;C;` >[,N
306731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= >C[ - ;`UR. ;C= [^ >M ;;C;` LC^ >[,N
306731-30-30 ;= -;M ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. NC^ N= >> ;>C;` ; >[,N
306731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. >C[ N[ >> ; ; ;C[ >[,N
306731-36-36 == -;` ==,= LC^ ; NC;` - ;=UR. ; `= [M ; ;C[ ; ;C= =L,N

30/731-4-4 N -M[ [,^ >C;` ;C[ - ;^R0S7 ;C[ >^ =[ _C;` >C[ >[,N
30/731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` >C^ - ;^R0S7 >C^ [= =N NC^ LC^ =L,N
30/731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;C= - ;[R0S7 ;C= [` =_ >C[ ; =[,M
30/731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0S7 >C[ N> >> ; ; ;C[ =;,M
30/731-36-36 == -;` ==,= LC^ ; - ;; ;C=R0S7 ; NL >> ; >C;` ; >C^ ;L,M

Armaturen

Katalog 4460-DE
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3./731 @ 3.7731 
?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

3./731 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3.7731 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

A

E

J

B

A

E

B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

`oll
C?
S?a

3./731-4-4 N -M[ [,^ >C;` LC;` - =MUR. ;C[ [[ =_ ^ _C;` [;,M
3./731-P-P ` -MN `,[ ;C[ ;C= - =MUR. NC;` NM >M _ NC^ [;,M
3./731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` _C;` - ;^UR. >C^ N; >= ;[ ;;C;` >[,N
3./731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= >C[ - ;`UR. ;C= N_ [; ;[ LC^ >[,N
3./731-30-30 ;= -;M ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. NC^ `N [_ ;` ; >[,N
3./731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. >C[ L= N= =M ; ;C[ >[,N
3./731-36-36 == -;` ==,= LC^ ; NC;` - ;=UR. ; ^M NL => ; ;C= =L,N

3.7731-4-4 N -M[ [,^ >C;` LC;` - =MUR. ;C[ [; =L =[ _C;` [;,M
3.7731-P-P ` -MN `,[ ;C[ ;C= - =MUR. NC;` [> =_ =M NC^ [;,M
3.7731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` _C;` - ;^UR. >C^ [_ >= == ;;C;` >[,N
3.7731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= >C^ - ;`UR. ;C= N= >M =^ LC^ >[,N
3.7731-30-30 ;= -;M ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. NC^ `; [> >; ; >[,N
3.7731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. >C[ L` N[ [` ; ;C= >[,N
3.7731-36-36 == -;` ==,= LC^ ; NC;` - ;=UR. ; ^M N` N[ ; ;C= =L,N
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30R731 @ 3//731 
?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

30R731 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3//731 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

A

HJ

45°

B

A

E

J

B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

`oll
C?
S?a

30R731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` NC^ - ;^UR. >C^ [> =L NC^ >C[ >[,N
30R731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;[UR. >C[ N[ >> ; ; ;C[ >[,N

3//731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` NC^ - ;^UR. >C^ N= >> ;M >C[ >[,N
3//731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;[UR. >C[ L^ `= =M ; ;C[ >[,N

Armaturen
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3/7731 @ 3^5731 
?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3/7731 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

3^5731 @ Y-<o: m YNO=-f*er#$r)($tter
K$rze 2ersion @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >M>9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;XE_;R-^-^ 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

A

E

J

B

A

HJ

B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

`oll
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll

SaBT 
C?
S?a

3/7731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` NC^ - ;^UR. >C^ N= [_ >M >C[ >[,N
3/7731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;[UR. >C[ L[ N[ [` ; ;C[ >[,N

3^5731-4-4 N -M[ [,^ >C;` _C;` - ;^UR. >L ;` _C;` ;;C;` [;,M
3^5731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` ;;C;` - ;`UR. >_ ;[ NC^ ;>C;` [;,M
3^5731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;>C;` - ;`UR. [_ =; >C[ ;NC;` [;,M
3^5731-30-30 ;= -;M ;=,L ;C= ; - ;[UR. [^ >M LC^ ; ;C^ [;,M
3^5731-3,-30 ;= -;M ;=,L ;C= ; >C;` - ;=UR. NM >= ;NC;` ; ;C[ [;,M
3^5731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ; >C;` - ;=UR. N= >= ;NC;` ; >C^ [;,M
3^5731-36-36 ;` -;= ;N,_ NC^ ; LC;` - ;=UR. `N [M ;,; ; NC^ [;,M
3^5731-,0-36 == -;` ==,= LC^ ; ;;C;` - ;=UR. N^ >N ; NC^ ; LC^ =L,N
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3^/731 @ 3^7731 
?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

3^/731 @ Y-<o: m YNO=-f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3^7731 @ Y-<o: m YNO=-f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

A

J

E

B

A

E

J

B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

`oll
C?
S?a

3^/731-4-4 N -M[ [,^ >C;` _C;` - ;^UR. ;C[ [[ >= ;M ;;C;` [;,M
3^/731-4-6 ^ -M` L,_ NC;` _C;` - ;^UR. ;C[ [_ >> ;M ;;C;` [;,M
3^/731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` ;;C;` - ;`UR. >C^ N; >N ;; ;>C;` [;,M
3^/731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;>C;` - ;`UR. ;C= NN >^ ;N ;NC;` [;,M
3^/731-30-30 ;= -;M ;=,L ;C= ; - ;[UR. NC^ `> [[ ;N ; ;C^ [;,M
3^/731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ; >C;` - ;=UR. >C[ LM [_ =; ; >C^ [;,M
3^/731-36-36 == -;` ==,= LC^ ; LC;` - ;=UR. ; ^_ `[ =[ ; NC^ [;,M

3^7731-4-4 N -M[ [,^ >C;` _C;` - ;^UR. ;C[ [N >= =; ;;C;` [;,M
3^7731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` ;;C;` - ;`UR. >C^ [L >= => ;>C;` [;,M
3^7731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;>C;` - ;`UR. ;C= N> >N =_ ;NC;` [;,M
3^7731-30-30 ;= -;M ;=,L ;C= ; - ;[UR. NC^ NL >^ >= ; ;C^ [;,M
3^7731-3,-3, ;` -;= ;N,_ NC^ ; >C;` - ;=UR. >C[ `L [^ [L ; >C^ [;,M
3^7731-36-36 == -;` ==,= LC^ ; LC;` - ;=UR. ; ^^ `N N` ; NC^ [;,M
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3^3731 @ 39<731 
?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

3^3731 @ Y-<o: m YNO=-f*er#$r)($tter
70j %ogen @ <anger %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

39<731 @ 9-<o: m-9nschl$ss (it Kle((ring

WERKST!FF Rippel, 6berwurfmutter und #lemmringe aus Fdelstahl 8AISI >;`9,
H•lse aus Fdelstahl 8AISI >M>9

A

J

E

B

A

HJ

B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

`oll
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll

SaBT 
C?
S?a

3^3731-4-4 N -M[ [,^ >C;` _C;` - ;^UR. ;C[ [= =L [` ;;C;` [;,M
3^3731-6-P ` -MN `,[ ;C[ ;;C;` - ;`UR. >C^ [_ >M N[ ;>C;` [;,M
3^3731-6-6 ^ -M` L,_ NC;` ;;C;` - ;`UR. >C^ [_ >M N[ ;>C;` [;,M
3^3731-R-R ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;>C;` - ;`UR. ;C= NN >L `[ ;NC;` [;,M
3^3731-36-36 == -;` ==,= LC^ ; LC;` - ;=UR. ; ^M NL ;;[ ; ;C= [;,M

39<731-4-45 N -M[ [,^ >C;` ;C[ >> ;; ;C= _C;` [N,N
39<731-4-P5 ` -MN `,[ ;C[ ;C[ =N ;; ;C= _C;` [N,N
39<731-6-65 ^ -M` L,_ NC;` >C^ >_ ;> NC^ ;;C;` >`,N
39<731-R-R5 ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;C= [; ;; ;>C;` LC^ >N,_
39<731-3,-3,5 ;` -;= ;N,_ NC^ >C[ [L ;> ; ;C^ ; ;C^ =_,L
39<731-36-365 == -;` ==,= LC^ ; N[ ;; ; >C^ ; ;C= >;,M
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3?6731 @ 3d3731 
?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

3?6731 @ 5?Im-9nschl$ss (it f*er#$r)($tter $T Kle((ring

WERKST!FF Rippel, 6berwurfmutter und #lemmringe aus Fdelstahl 8AISI >;`9,
H•lse aus Fdelstahl 8AISI >M>9

3d3731 @ pVltra =ealq-9nschl$ss
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Rippel und 6berwurfmutter aus Fdelstahl 8AISI >;`9,
H•lse aus Fdelstahl 8AISI >M>9

A

J H

B

A

J

B

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll

SaBT 
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
^

`oll
C?
S?a

3?6731-4-45 N -M[ [,^ >C;` ;C[ >> ;; ;C= _C;` [N,N
3?6731-6-65 ^ -M` L,_ NC;` >C^ >_ ;> NC^ ;;C;` >`,N
3?6731-R-R5 ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;C= [; ;; ;>C;` LC^ >N,_

3d3731-4-45 N -M[ [,^ >C;` _C;` - =MUR. ;C[ [; ;_ ;;C;` =;,M
3d3731-R-R5 ;M -M^ ;M,> ;>C>= LC^ - =MUR. ;C= [; =[ ; ;[,M
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3FV731 @ 3kC731 
?(? J ?(?@ J ?0? J ?0?G

3FV731 @ Nohrst$tzen 9-<o: m zMllig

WERKST!FF Fdelstahl 8AISI >M>9, 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3kC731 @ Nohrst$tzen 9-<o: m (etrisch

WERKST!FF Fdelstahl 8AISI >M>9, 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

 
Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

 
Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

3FV731-4-45 N -M[ [,^ >C;` ;C[ [;,[ =^,[ =;,M
3FV731-6-65 ^ -M` L,_ NC;` >C^ [`,M >M,[ =;,M
3FV731-R-R5 ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;C= NL,_ [M,^ ;L,N
3FV731-3,-3,5 ;` -;= ;N,_ NC^ >C[ N`,_ >L,[ ;[,M
3FV731-36-365 == -;` ==,= LC^ ; `_,[ [`,N ^,>

3kC731-6-45 N -M[ [,^ >C;` ` [;,M =^,M =;,M
3kC731-R-45 N -M[ [,^ >C;` ^ [;,_ =^,^ =;,M
3kC731-30-65 ^ -M` L,_ NC;` ;M [L,` >=,M ;L,N
3kC731-3,-R5 ;M -M^ ;M,> ;>C>= ;= NN,` >^,N ;L,N
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3037.1 @ 3067.1 

3037.1 @ 1?FO-Einschra$*zaG)en

?2? J ?2?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8Rippel AISI >;`, H•lse AISI >M>9 bitte ein 5   
an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;M;_>R-^-^5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8Rippel AISI >;`, H•lse AISI >M>9 bitte ein 5   
an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;M`_>R-^-^5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3067.1 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

A

H

B

A

37°

J H

B

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

`oll

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll

SaBT 
C?
S?a

3037.1-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[R0T. NM >^ LC^ =[,M
3037.1-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[R0T. `` [> ; ;C^ =;,M
3037.1-36-36 =N -;` =N,[ ; ; - ;; ;C=R0T. L` [[ ; >C^ ;L,M
3037.1-,0-,0 >= -=M >;,^ ; ;C[ ; ;C[ - ;; ;C=R0T. L_ [^ ; ;;C;` ;N,M
3037.1-,4-,4 [M -=[ >^,; ; ;C= ; ;C= - ;; ;C=R0T. ^L N= = ;[,M
3037.1-.,-., NM ->= NM,^ = = - ;; ;C=R0T. _[ N_ = ;C= ;[,M

3067.1-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= >C[ - ;`UR. [^ >N LC^ LC^ >[,N
3067.1-30-30 ;` -;M ;N,_ NC^ LC^ - ;[UR. `> [; ; ; >[,N
3067.1-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; ;C;` - ;=UR. LM [[ ; ;C^ ; ;C[ >[,N
3067.1-36-36 =N -;` =N,[ ; ; NC;` - ;=UR. L^ [` ; >C^ ; ;C= =L,N
3067.1-,0-,0 >= -=M >;,^ ; ;C[ ; NC^ - ;=UR. ^; [_ ; >C[ ; ;>C;` =M,M
3067.1-,4-,4 [M -=[ >^,; ; ;C= ; LC^ - ;=UR. _; NL = = ;C^ ;L,M
3067.1-.,-., NM ->= NM,^ = = ;C= - ;=UR. _^ `= = ;C= = >C[ ;L,M
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3^57.1 @ 3^/7.1 
?2? J ?2?G

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8Rippel AISI >;`, H•lse AISI >M>9 bitte ein 5   
an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;XE_>R-;`-;` 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3^57.1 @ Y-<o: m YNO=-f*er#$r)($tter
K$rze 2ersion @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

3^/7.1 @ Y-<o: m YNO=-f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >;`9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;XL_>R-;`-;` 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

A

J H

B

A

J

E

B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

`oll
C?
S?a

3^57.1-36-36 =N -;` =N,[ ; ; LC;` - ;=UR. ; `` >N ; >C^ ; NC^ [;,M
3^57.1-,0-,0 >= -=M >;,^ ; ;C[ ; ;;C;` - ;=UR. ; ;C[ `N >> ; NC;` ; LC^ =L,N

3^/7.1-,0-,0 >= -=M >;,^ ; ;C[ ; ;;C;` - ;=UR. ; ;C[ ;M` LN =N ; LC^ =L,N
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3^77.1  
?2? J ?2?G

3^77.1 @ Y-<o: m YNO=-f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Fdelstahl 8AISI >;`9 bitte ein 5  an die  
Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;X__>R-;`-;` 5 & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

A

J

E

B

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

`oll
C?
S?a

3^77.1-,0-,0 >= -=M >;,^ ; ;C[ ; ;;C;` - ;=UR. ; ;C[ ;M^ L` `[ ; LC^ =L,N
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35.?5 @ 359?5 
0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

35.?5 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

359?5 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

35.?5-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ [` ;^ ;L =N,M
35.?5-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M [` ;^ ;_ =N,M
35.?5-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M [` ;^ ;_ =N,M
35.?5-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [_ =M == =N,M
35.?5-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [^ ;_ == =N,M
35.?5-3,-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7;^1;,N ;= N= =M =[ =N,M
35.?5-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N N; =M =L =N,M

359?5-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` [^ =M ;L >;,N
359?5-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N; => ;L [=,N
359?5-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M NM == ;_ [M,M
359?5-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M NM == ;_ [M,M
359?5-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;^1;,N ;= NM == == >N,M
359?5-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M N; == == [M,M
359?5-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= N= => == >N,M
359?5-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N N_ =^ =L >;,N
359?5-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ N` =N >= >;,N
359?5-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= == `= =L >` =^,M
359?5-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ `[ =_ [; =;,M
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357?5 @ 35E?5 

357?5 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
=ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

35E?5 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
4Pj %ogen @ <eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @  
I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

357?5-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M NN =L == `>,M
357?5-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= N` =^ =[ `>,M
357?5-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7=M1;,N ;= N[ =N =[ `>,M
357?5-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ N_ >M =L `>,M
357?5-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` `N >[ >M [=,M
357?5-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M `^ >L >` [=,M

35E?5-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` L= [> => ;L >;,N
35E?5-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ L= [> => ;L [=,N
35E?5-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M L= [> =M ;_ [M,M
35E?5-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M LM [M ;^ ;_ [M,M
35E?5-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= LM [M ;^ == >N,M
35E?5-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N ^> N; =; =L >;,N
35E?5-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ _` `N =L >= >;,N
35E?5-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= == ;;[ L_ >= >` =^,M
35E?5-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ ;;= LL >N [; =;,M
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305?5 @ 35O?5 

305?5 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
4Pj %ogen @ =ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @  
I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

35O?5 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
70j %ogen @ <eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ 
I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

305?5-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M L[ [N =[ == `>,M
305?5-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= L; [= =M =[ `>,M
305?5-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ LM [M ;_ =L `>,M
305?5-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` ^N N> => >M [=,M
305?5-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M __ `^ =_ >` [=,M

35O?5-6-04 ` -M[ `,[ >C^ 7;=1;,N ` N_ >M >> ;L >;,N
35O?5-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N_ >M >> ;L [=,N
35O?5-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M N_ >M >> ;_ [M,M
35O?5-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M `M >M >N ;_ [M,M
35O?5-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= `M >M >N == >N,M
35O?5-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N L[ [= [= =L >;,N
35O?5-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ ^[ N> N= >= >;,N
35O?5-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= == ;MM `N `= >` =^,M

Armaturen

Katalog 4460-DE
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335?5 @ 3D0?5 

335?5 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
70j %ogen @ =ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ 
I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

3D0?5 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
<eichte Neihe @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

335?5-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ` N_ >M =_ ;L `>,M
335?5-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M N_ >M >` == `>,M
335?5-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= N_ >M >` =[ `>,M
335?5-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ `M >M >` =L `>,M
335?5-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` L[ [= [[ >M [=,M
335?5-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M ^[ N> `; >` [=,M

3D0?5-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` N; => ;[ =N,M
3D0?5-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N; => ;[ [=,N
3D0?5-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M N[ =` ;L [M,M
3D0?5-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= N` =L ;_ [M,M
3D0?5-3P-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;N NL =^ == >;,M
3D0?5-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N N_ =^ == >;,M
3D0?5-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ N_ =^ =L =^,M
3D0?5-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= == `L >= >M =^,M
3D0?5-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ `L >= >` =;,M
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3D,?5 @ 33D?5 

3D,?5 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
=ch#ere Neihe @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

33D?5 @ Nohrst$tzen (etrisch
<eichte Neihe

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

"HINWEIS#""Richt f•r Reuentwicklungen empfohlen& Gitte Fndanschl•sse E> oder EA +erwenden&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

3D,?5-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M NN =L ;_ `>,M
3D,?5-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= NN =L == `>,M
3D,?5-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ N_ >M == `>,M
3D,?5-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` `; >M =[ [=,M
3D,?5-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M `N >[ >M [=,M
3D,?5-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N L; >` >` [=,M
3D,?5-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M L> >^ [` [=,M

33D?5-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ ^ N^ >M =N,M
33D?5-30-0P ^ -MN L,_ NC;` ;M N_ >; =N,M
33D?5-30-06 ;M -M` _,N >C^ ;M L_ >= =N,M
33D?5-3,-06 ;M -M` _,N >C^ ;= L_ >= =N,M
33D?5-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;N `N >[ =N,M
33D?5-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ;^ `` >N ;`,M
33D?5-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ == L= >L ;`,M
33D?5-,R-36 =N -;` =N,[ ; =^ L[ >_ ;M,M
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37,?5 @ 3%3?5 

37,?5 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

3%3?5 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
4Pj %ogen

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

37,?5-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ [N ;L ;L `>,M
37,?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ [N ;L ;_ NN,M
37,?5-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ [^ ;_ == NN,M
37,?5-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= [^ ;_ =L [>,M
37,?5-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B;C= N> =; =L [>,M
37,?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ NM ;_ >= >N,M
37,?5-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ N` =; >= >N,M
37,?5-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; N` == [; =^,M
37,?5-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; NL == [; =^,M
37,?5-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ N^ =[ NM =;,M

3%3?5-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ LM [; =; ;L `>,M
3%3?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ `^ >_ ;L == NN,M
3%3?5-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ `` >` ;[ == NN,M
3%3?5-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `L >L ;N =L [>,M
3%3?5-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= ^` N[ ;^ =L [>,M
3%3?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ __ `^ =` >= >N,M
3%3?5-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ ;;L ^= >M >= >N,M
3%3?5-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;=M ^N [> [; =^,M
3%3?5-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ ;;` ^; >[ NM =;,M
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37,?5 @ 3V0?5 

3%,?5 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
70j %ogen

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

3V0?5 @ Vni-Dicht:oG)
%=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3%,?5-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ N_ >M >M ;L `>,M
3%,?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ N_ >M =^ == NN,M
3%,?5-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ `M >M >M == NN,M
3%,?5-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `M >M >; =L [>,M
3%,?5-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= L[ [= >^ =L [>,M
3%,?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ ^[ N> NM >= >N,M
3%,?5-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ ;MM `N `M >= >N,M
3%,?5-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ ;MM `N LM NM =;,M

3V0?5-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ [N ;L ;L `>,M
3V0?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ [N ;L ;_ NN,M
3V0?5-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ [^ ;_ == NN,M
3V0?5-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= [^ ;_ =L [>,M
3V0?5-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= N> =; =L [>,M
3V0?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ NM ;_ >= >N,M
3V0?5-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ N` =; >= >N,M
3V0?5-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; N` == [; =N,M
3V0?5-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; NL == [; =N,M
3V0?5-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ N^ =[ NM =;,M

Armaturen

Katalog 4460-DE



H
0F

N
-<

-F
N

H

E->^

3D7?5 @ 303?5 

3D7?5 @ %=?-Einschra$*zaG)en z;lin&risch
DI1 .RP, Oor( 9

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

303?5 @ 1?FO-Einschra$*zaG)en

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

3D7?5-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ NL =_ ;_ `>,M
3D7?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ N^ =_ == NN,M
3D7?5-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ `M >M == NN,M
3D7?5-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `= >> =L [>,M
3D7?5-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= `[ >> =L [>,M
3D7?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ `` >N >= >N,M
3D7?5-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ L= >L >= >N,M
3D7?5-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; L[ >_ [; =^,M
3D7?5-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ L` [; NM =;,M

303?5-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0T. NN =L ;[ >[,N
303?5-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ >C^ - ;^R0T. NL =_ ;_ =L,N
303?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` >C^ - ;^R0T. NL =_ ;_ =L,N
303?5-4-06 ;M -M` _,N >C^ ;C[ - ;^R0T. NL =^ ;[ >[,N
303?5-6-06 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^R0T. N_ >M ;_ =L,N
303?5-R-06 ;M -M` _,N >C^ ;C= - ;[R0T. `[ >N == =[,M
303?5-6-0R ;= -M^ ;=,L ;C= >C^ - ;^R0T. `; >M ;_ =L,N
303?5-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[R0T. `` >N == =[,M
303?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0T. `` >N =L =;,M
303?5-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[R0T. LM >N =L =;,M
303?5-36-36 =N -;` =N,[ ; ; - ;; ;C=R0T. LL [= >` ;L,M
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30.?5 @ 306?5 

30.?5 @ Einschra$*zaG)en =9E Z^I5[ ./j

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

306?5 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

30.?5-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. NL =_ ;[ [;,M
30.?5-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^UR. NL =_ ;L >[,N
30.?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. NL =_ ;L >[,N
30.?5-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. `= >> == >[,N
30.?5-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. LM >^ =[ >[,N
30.?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. L; [M >M >[,N
30.?5-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. L` [; >` =L,N
30.?5-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. L^ [> [` =M,M

306?5-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ LC;` - =MUR. [> ;N ;L [;,M
306?5-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. [> ;N ;_ [;,M
306?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. [N ;L ;_ >[,N
306?5-6-06 ;M -M` _,N >C^ _C;` - ;^UR. [L ;^ ;_ >[,N
306?5-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. [^ ;_ =[ >[,N
306?5-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - =MUR. [_ ;^ =L >[,N
306?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. NM ;_ >= >[,N
306?5-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. N` == [; =L,N
306?5-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. N` == NM =M,M
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30/?5 @ 3./?5 

30/?5 @ 60j Dicht:egel (it 1?=S-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;ML0E-[-M[ 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

3./?5 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

30/?5-4-0. N -M> [,^ >C;` ;C[ - ;^R0S7 [[ ;_ ;L >[,N
30/?5-,-0. N -M> [,^ >C;` ;C^ - =LR0S7 [L =; ;L >[,N
30/?5-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0S7 [L ;_ ;_ >[,N
30/?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` >C^ - ;^R0S7 [^ =M == =L,N
30/?5-6-06 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^R0S7 NM =; == =L,N
30/?5-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[R0S7 NM ;_ =L =[,M
30/?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0S7 N> == >= =;,M
30/?5-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[R0S7 N_ =[ >= =;,M

3./?5-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. LM [; =; ;_ [;,M
3./?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. `L >^ ;` ;_ >[,N
3./?5-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. ^; [_ ;_ =L >[,N
3./?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. _` `N =L >= >[,N
3./?5-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. ;;[ L_ >= [; =L,N
3./?5-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. ;;> L^ >` NM =M,M
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3.7?5  

3.7?5 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B:-KKILN J 0B2B:G-KKILN

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3.7?5-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =M UR. N_ >M >; ;_ [;,M
3.7?5-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^ UR. N_ >M =^ ;_ >[,N
3.7?5-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;` UR. `M >M >; =[ >[,N
3.7?5-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[ UR. L[ [= >_ =L >[,N
3.7?5-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;= UR. ^[ N> N= >= >[,N
3.7?5-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;= UR. ;MM `N `= [; =L,N
3.7?5-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;= UR. ;MM `N L> NM =M,M
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35.k8  

35.k8 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

0B2B: J 0B22:

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;E>\V-`-M> 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

35.k8-6-0. N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N [> ;^ ;[ =N,M
35.k8-R-0. N -M> [,^ >C;` 7;[1;,N [> ;^ ;L =N,M
35.k8-30-0. N -M> [,^ >C;` 7;`1;,N [> ;^ ;_ =N,M
35.k8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N [` ;^ ;L =N,M
35.k8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N [` ;^ ;_ =N,M
35.k8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N [` ;^ ;_ =N,M
35.k8-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N [_ =M == =N,M
35.k8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N [^ ;_ == =N,M
35.k8-3,-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7;^1;,N N= =M =[ =N,M
35.k8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N N; =M =L =N,M
35.k8-3R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=`1;,N N= =; >= =N,M
35.k8-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N N; =M >= ;`,M
35.k8-3R-3, =M -;= ;_,M >C[ 7=`1;,N NL == >= ;`,M
35.k8-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= NL => >` ;`,M
35.k8-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= N_ =N [; ;M,M

Armaturen

Katalog 4460-DE
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359k8 @ 357k8 

359k8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

357k8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
=ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B: J 0B22:

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

359k8-6-0. N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N [N =M ;[ >;,N
359k8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N NM => ;L [=,N
359k8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N NM == ;_ [M,M
359k8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N NM == ;_ [M,M
359k8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N NM => == >N,M
359k8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N N_ =^ =L >;,N
359k8-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N N` =N >= >;,N
359k8-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= `= =L >` =^,M
359k8-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= `[ =_ [; =;,M

357k8-R-0. N -M> [,^ >C;` 7;`1;,N ^ [L == ;_ `>,M
357k8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ^ N; =[ ;_ `>,M
357k8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M N[ =L == `>,M
357k8-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= N` =^ =[ `>,M
357k8-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ NL >M =L `>,M
357k8-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` `N >[ >M [=,M
357k8-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M `^ >L >` [=,M
357k8-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N LL [= [` [=,M
357k8-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M L_ [N NM [=,M

Armaturen

Katalog 4460-DE
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3D0k8 @ 3D,k8 

3D0k8 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
<eichte Neihe @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B: J 0B22:

3D,k8 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
=ch#ere Neihe @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

3D0k8-6-0. N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N [^ => ;= =N,M
3D0k8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N NM => ;[ [=,N
3D0k8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N N[ =` ;L [M,M
3D0k8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N N[ =L ;_ >N,M
3D0k8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N N_ =^ == >;,M
3D0k8-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N N_ =^ =L =^,M
3D0k8-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= `L >= >M =^,M
3D0k8-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= `L >= >` =;,M

3D,k8-R-0. N -M> [,^ >C;` 7;`1;,N ^ NM =N ;L `>,M
3D,k8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M N[ =L ;_ `>,M
3D,k8-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= NN =L == `>,M
3D,k8-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ NL >M == `>,M
3D,k8-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` `; >M =[ [=,M
3D,k8-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M `N >[ >M [=,M
3D,k8-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N L; >` >` [=,M
3D,k8-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M L> >^ [` [=,M

Armaturen
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33Dk8 @ 37,k8 

37,k8 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B: J 0B22:

33Dk8 @ Nohrst$tzen (etrisch
<eichte Neihe

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

37,k8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ [= ;` ;L `>,M
37,k8-4-04 ` -M[ `,> ;C[ B ;C[ [[ ;L ;L `>,M
37,k8-6-0P ^ -MN L,_ >C;` B >C^ [N ;L ;_ NN,M
37,k8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ [` ;_ == NN,M
37,k8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= [` ;_ =L [>,M
37,k8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= N= =; =L [>,M
37,k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ NM ;_ >= >N,M
37,k8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ N` =; >= >N,M
37,k8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; N` == [; =^,M
37,k8-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; NL == [; =^,M
37,k8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ N^ =[ NM =N,M

33Dk8-6-0. N -M> [,^ >C;` ` NN =L =N,M
33Dk8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ ` N^ >M =N,M
33Dk8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ ^ NL >M =N,M
33Dk8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` ;M N_ >; =N,M
33Dk8-30-06 ;M -M` _,N >C^ ;M LL >= =N,M
33Dk8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ ;= L_ >= =N,M
33Dk8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;N `N >[ =N,M
33Dk8-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ;^ `` >N ;`,M
33Dk8-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ == L= >L ;`,M
33Dk8-,R-36 =N -;` =N,[ ; =^ L[ >_ ;M,M

Armaturen
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3%3k8 @ 3%,k8 

3%3k8 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
4Pj %ogen

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3%,k8 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
70j %ogen

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B: J 0B22:

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3%3k8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ N^ >= ;L ;L `>,M
3%3k8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ `_ [; =; ;L `>,M
3%3k8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ `^ >_ ;L == NN,M
3%3k8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ `[ >` ;[ == NN,M
3%3k8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `N >L ;N =L [>,M
3%3k8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= ^` N[ ;^ =L [>,M
3%3k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ __ `^ =` >= >N,M
3%3k8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ ;;L ^= >M >= >N,M
3%3k8-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;=M ^N [> [; =^,M
3%3k8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ ;;` ^; >[ NM =N,M

3%,k8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ [^ == =[ ;L `>,M
3%,k8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ N^ >M >M ;L `>,M
3%,k8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ N_ >M =^ == NN,M
3%,k8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ N^ >M >M == NN,M
3%,k8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= N^ >M >; =L [>,M
3%,k8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= L[ [= >^ =L [>,M
3%,k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ ^[ N> NM >= >N,M
3%,k8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ ;MM `N `M >= >N,M
3%,k8-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;MM `N `_ [; =^,M
3%,k8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ ;MM `N LM NM =N,M

Armaturen
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3%4k8 @ 3V0k8 

3%4k8 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
70j %ogen @ Ko(Ga:t

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3V0k8 @ Vni-Dicht:oG)
%=?-f*er#$r)($tter

0B2B: J 0B22:

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;UM\V-[-M> 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3%4k8-4-04 ` -M[ `,> ;C[ B ;C[ [` ;_ ;_ `>,M
3%4k8-6-0P ^ -MN L,_ >C;` B >C^ N; => == NN,M
3%4k8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ N; =[ == NN,M
3%4k8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= NL =` =L [>,M

3V0k8-,-0. N -M> [,^ >C;` B ;C^ [> ;^ ;L [;,M
3V0k8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ [= ;` ;L `>,M
3V0k8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ [N ;L ;L `>,M
3V0k8-6-0. N -M> [,^ >C;` B >C^ [N ;L ;L NN,M
3V0k8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ B >C^ [N ;L ;L NN,M
3V0k8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ [N ;L ;_ NN,M
3V0k8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ [^ ;_ == NN,M
3V0k8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= [^ ;_ =L [>,M
3V0k8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= N> =; =L [>,M
3V0k8-30-0R  ;= -M^ ;=,L ;C= B NC^ N; =M =L >N,M
3V0k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ NM ;_ >= >N,M
3V0k8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ N` =; >= >N,M
3V0k8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; N` == [; =^,M
3V0k8-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; NL == [; =^,M
3V0k8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ N^ =[ NM =;,M
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3D7k8  
0B2B: J 0B22:

3D7k8 @ %=?-Einschra$*zaG)en z;lin&risch
DI1 .RP, Oor( 9

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

3D7k8-,-0. N -M> [,^ >C;` B ;C^ [^ == ;[ NN,M
3D7k8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ N[ =_ ;_ `>,M
3D7k8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ N^ =_ ;_ `>,M
3D7k8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ N^ =_ == NN,M
3D7k8-4-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C[ NL >M ;_ `>,M
3D7k8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ N^ >M == NN,M
3D7k8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `M >> =L [>,M
3D7k8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= `[ >> =L [>,M
3D7k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ `` >N >= >N,M
3D7k8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ L= >L >= >N,M
3D7k8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; L[ >_ [; =^,M
3D7k8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ L` [; NM =;,M

Armaturen
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303k8 @ 30.k8 

303k8 @ 1?FO-Einschra$*zaG)en

30.k8 @ Einschra$*zaG)en =9E Z^I5[ ./j

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

0B2B: J 0B22:

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

303k8-,-0. N -M> [,^ >C;` ;C^ - =LR0T. [^ => ;= >[,N
303k8-4-0. N -M> [,^ >C;` ;C[ - ;^R0T. N= =L ;[ >[,N
303k8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0T. N[ =L ;[ >[,N
303k8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ >C^ - ;^R0T. N` =_ ;_ =L,N
303k8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` >C^ - ;^R0T. NL =_ ;_ =L,N
303k8-4-06 ;M -M` _,N >C^ ;C[ - ;^R0T. NN =^ ;[ >[,N
303k8-6-06 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^R0T. NL >M ;_ =L,N
303k8-6-0R ;= -M^ ;=,L ;C= >C^ - ;^R0T. `; >M ;_ =L,N
303k8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[R0T. `` >N == =[,M
303k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0T. `` >N =L =;,M
303k8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[R0T. LM >N =L =;,M
303k8-36-36 =N -;` =N,[ ; ; - ;; ;C=R0T. L^ [= >` ;L,M

30.k8-4-0. N -M> [ ^ >C;` LC;` - =MUR. N= =L ;[ [; M
30.k8-P-04 ` -M[ ` [ ;C[ ;C= - =MUR. N` =_ ;[ [; M
30.k8-6-0P ^ -MN L _ NC;` _C;` - ;^UR. NL =_ ;L >[ N
30.k8-R-06 ;M -M` _ N >C^ >C[ - ;`UR. `M >> == >[ N
30.k8-30-0R ;= -M^ ;= L ;C= LC^ - ;[UR. LM >^ =[ >[ N
30.k8-3,-30 ;` -;M ;N _ NC^ ; ;C;` - ;=UR. L; [M >M >[ N
30.k8-36-3, =M -;= ;_ M >C[ ; NC;` - ;=UR. L` [; >` =L N
30.k8-,0-36 =N -;` =N [ ; ; NC^ - ;=UR. L^ [> [` =M M
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306k8 @ 30/k8 
0B2B: J 0B22:

306k8 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

30/k8 @ 60j Dicht:egel (it 1?=S-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;ML\V-[-M[ 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

306k8-4-0. N -M> [,^ >C;` LC;` - =MUR. [M ;N ;L [;,M
306k8-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. [= ;N ;_ [;,M
306k8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. [N ;L ;_ >[,N
306k8-6-06 ;M -M` _,N >C^ _C;` - ;^UR. [L ;^ ;_ >[,N
306k8-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. [` ;_ =[ >[,N
306k8-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. [_ ;^ =L >[,N
306k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. NM ;_ >= >[,N
306k8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. N` == [; =L,N
306k8-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. N` == NM =M,M

30/k8-4-0. N -M> [,^ >C;` ;C[ - ;^R0S7 [[ ;_ ;L >[,N
30/k8-,-0. N -M> [,^ >C;` ;C^ - =LR0S7 [L =; ;L >[,N
30/k8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0S7 [L ;_ ;_ >[,N
30/k8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` >C^ - ;^R0S7 [^ =M == =L,N
30/k8-6-06 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^R0S7 NM =; == =L,N
30/k8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[R0S7 N; ;_ =L =[,M
30/k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0S7 N> == >= =;,M
30/k8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[R0S7 N_ =[ >= =;,M

Armaturen
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3./k8 @ 3.7k8 
0B2B: J 0B22:

3./k8 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

3.7k8 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3./k8-4-0. N -M> [,^ >C;` LC;` - =MUR. NL >; ;` ;L [;,M
3./k8-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. `_ [; =; ;_ [;,M
3./k8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. `L >^ ;` ;_ >[,N
3./k8-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. `N >L ;N =[ >[,N
3./k8-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. ^; [_ ;_ =L >[,N
3./k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. _` `N =L >= >[,N
3./k8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. ;;[ L_ >= [; =L,N
3./k8-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. ;;> L^ >` NM =M,M

3.7k8-4-0. N -M> [,^ >C;` LC;` - =MUR. [^ == =[ ;L [;,M
3.7k8-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. N^ >M >; ;_ [;,M
3.7k8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. N_ >M =^ ;_ >[,N
3.7k8-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. N^ >M >; =[ >[,N
3.7k8-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. L[ [= >_ =L >[,N
3.7k8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. ^[ N> N= >= >[,N
3.7k8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. ;MM `N `= [; =L,N
3.7k8-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. ;MM `N L> NM =M,M

Armaturen
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6a,itel O

SchlŠuche und Armaturen fŸr alternati>e 6raftst'ffe
 

Einleit$ng  TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTD-,

=5N-=chla$ch

=5N  2 0arJe1 SE)-Schlauchleitungen &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& "-[

51'-=chla$ch

P51'  2 NERB 2 Frdgasschlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& "-N

<?'-=chla$ch

R<?'   2 Schlauch f•r Frd- und Autogas &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& "-`

9r(at$ren

Serie 0V-?0B  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& "-L
Serie EB  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& "-;=

Katalog 4460-DE
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  D  #raftstofJeitungen in ?#'s, ?and- und Gaumaschinen, 
Gussen und 0#'s

  D  #raftstofJeitungen in station•ren Anlagen wie #ompres-
soren oder Beneratoren

  D  Getankungsschlauch f•r Tankanlagen in der 'erkstatt oder 
an €ffentlichen Tankstellen

Einleit$ng

7it Thermoplastschlauch +on 0arker k€nnen strengere Fmissionsnormen erf•llt 
werden& Als Geitrag %ur Finhaltung k•nftiger Fmissionswerte haben wir ein breites 
Spektrum an Schlauch f•r alternati+e #raftstoffe entwickelt, wie %&G& Frdgas 8ERB9 
oder Autogas 8?0B9& 

"ie f•r alternati+e #raftstoffe geeigneten Schlauchtypen k€nnen im .ahr%eug als 
#raftstoff%ufuhrleitungen sowie als Getankungsschlauch an Tankanlagen +erwendet 
werden&

SE) #atalysatoren +erringern den Sticko1id-Aussto$ +on "ieselmotoren& 0arker 
hat hierf•r eine )eihe +on behei%ten und unbehei%ten SE)-Schlauchtypen f•r die 
.€rderung +on "F.CAdGlue @ entwickelt&

   

  

  

Schl•uche und Armaturen f•r alternati+e #raftstoffe
Einleit$ng
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 D  Getriebsdr•cke +on bis %u >[,N 70a f•r ERB-
Getankungsschlauch

 D ?eitf•hige Schlauchmaterialien +erf•gbar

 D  Zugelassen gem•$ FEF )`L q );;M, ESA, 
ASCRZS ;^`_

 D  .lammbest•ndige Au$enschicht~ auch mit 
Abriebschut% und '•rmeschut%schild erh•ltlich

 D /orgeformter Schlauch auf Anfrage

 D Hoher "esign-.aktor 8[4;9

 D  Umfassende .elderfahrung f•r alle Schl•uche

 D  Umfangreiches 0roduktprogramm f•r den Finsat% 
als Getankungsschlauch und direkt im .ahr%eug

 D  Besteigerte 0rodukti+it•t und hohe 7ontageWua-
lit•t mit +orgeformten 0olyJe1-Schlauchleitungen

  D Hochleistungsmaterialien

 D ?•ngere ?ebensdauer

 D 'eniger ?eckagen

Schl•uche und Armaturen f•r alternati+e #raftstoffe
Einleit$ng
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?arAeB =5N-=chla$chleit$ngen  

?arAeB =5N-=chla$chleit$ngen
Ele:trisch *eheizt

HINWEISE D  Gitte kontaktieren Sie die 0."F %ur .estlegung Ihrer kundenspe%i3schen #onstruktion und %ur 
Frstellung Ihrer eigenen Artikelnummer

D "ie +erf•gbaren :ptionen 3nden Sie im SE)-Spe%i3kationsblatt&
D  'eitere Informationen 3nden Sie unter www"scrh'se"c'm

D  H•lt 7edium konseWuent J•ssig 2 %u+erl•ssiger als mit #•hlmittel behei%te ?eitungen&
D /iele +erschiedene :ptionen +erf•gbar 2 passend f •r (ede Anwendung&
D Sch•t%ende Umsprit%ung
   2  Zus•t%licher Schut% gegen Findringen +on 'asser und Gesch•digung der elek-

trischen #omponenten
   2 Unterst•t%t die 'iderstandsf•higkeit der Armat ur und die Schlagfestigkeit
D "as optionale 'ellschut%rohr sorgt f•r Abriebfest igkeit und wirkt als Hit%eschut%&

Zur Aufhei%ung und .€rderung +on AdGlue@ 8.l•ssigkeit %ur Abgasreinigung 
+on "ieselmotoren9 im kompletten SE)-System +on Rut%fahr%eugen

0olyamid [ und ` mm C F0"7 [, N,N und L,Nmm 
SynthesefasergeJecht 
 
Thermoplast-Flastomer 
Schwar%

Saug-C)•cklauJeitungen4 -[MO bis LMOE
"ruckleitungen4 -[MO bis ;>MOE

Kon>g$rator )Ur =5N-=chla$chleit$ngen
Gesamtlänge

Armatur 1
(loop-back end)

2

Armatur 2
(lead end)

2

Drahtlänge 1: +20 mm
-0 mm

Schlauchtyp

Umspritzung
(loop-back end)

Schlauchtyp Code für
Gesamtlänge

Armatur 1 2 Armatur 2 2 Strom-
stecker

Spannung
Draht-
länge 1

Besondere
Anforderungen

SCR P2 100 B A FA 1 15 X1

Schlauchfamilie

Etikett

Umspritzung 
(lead end)

70 ± 25 mm

10 ± 10 mm 5
20 +15 mm

-10 mm x2Band x 2

Strom-
stecker

Mit Kabelbinder an Schlauch4

(S1, X1, X2, X3)

Stützhülse 
(falls verfügbar
für Stromstecker)

Hitze- und Abriebschutz
(über Schlauch)

Hitze- und Abriebschutz
(über Schlauch)

Katalog 4460-DE
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P51'  

P51' @ Er&gasschla$ch
EntsGricht 1O?9 P,Q 9'9 3-7. $n& 9'9W5'9Q  
91=I-1or(en 4T,W3,TP,Q 
ver)Ugt U*er 5=9- $n& E5E N330-`$lass$ng

HINWEISE D Richt f•r .arbsprit%anwendungen geeignet
D .•r Getankungssysteme sind #nickschut% und 'arnhinweisschild mit %u bestellen 
D "oppelkonstruktionen f•r )•cklauJeitungen erh•ltlich
D  Rur als werkseitig +ormontierte Schlauchleitungen +erf•gbar

D Hohe .le1ibilit•t, kompakter Aufbau
D 'iderstandsf•hige 0olyurethan-Au$enschicht f•r hohe /erschlei$festigkeit
D Getriebsdruck >[,N 70a
D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch +erf•gbar
D #undenspe%i3scher, +orgeformter Schlauch erh•ltlich 8s& Gulletin N=MM-0reformed9
D Flektrisch leitf•hig

Getankungsschlauch f•r Frdgas und andere Base
D  Station•re Anwendungen wie Getankungsschlauch f•r Frdgastankstellen, 

#ompressoren, Ehemiewerke oder Bas+erarbeitungsanlagen
D  7obile Anwendungen in .ahr%eugen

Flektrisch leitf•higes 0olymer 
Zwei oder mehr BeJechtslagen hoch%ugfester 
 Synthesefasern 
0olyurethan, geprickt 
)ot, weitere auf Anfrage

-[MOE bis P^=OE

v4   Rur auf Anfrage erh•ltlich

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P51'-._ N -M> [,^ >C;` ;M,_ >[,N N MMM ;>^,M =M MMM >^ M,ML EBv
P51'-4 ` -M[ `,[ ;C[ ;[,M >[,N N MMM ;>^,M =M MMM N; M,;; EBv
P51'-6 ;M -M` _,_ >C^ ;`,> >[,N N MMM ;>^,M =M MMM L` M,;> EBv
P51'-R ;= -M^ ;=,L ;C= ==,L >[,N N MMM ;>^,M =M MMM ;M= M,>; EBv
P51'-3, =M -;= ;_,> >C[ =_,= >[,N N MMM ;>^,M =M MMM ;_; M,>` EBv
P51'-36 =N -;` =`,M ; [M,[ >[,N N MMM ;>^,M =M MMM =N[ M,N> EBv

Katalog 4460-DE
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ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
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R<?'  

R<?' @  =chla$ch )Ur Er&- $n& 9$togas
`erti>ziert ge(H\ E5E N 6/ Klasse 3Q  
E5E N330 $n& 9=W1`= 3R67

HINWEISE D  Rur als werkseitig +ormontierte Schlauchleitungen +erf•gbar 

D #ompakte #onstruktion, hohe .le1ibilit•t
D Getriebsdruck >,M 70a
D Hochbest•ndige 0olymer-Innenschicht
D  'iderstandsf•hige, +erschlei$feste 0olymer-Au$enschicht, witterungs-, 

U/- und o%onbest•ndig
D #undenspe%i3scher, +orgeformter Schlauch erh•ltlich 8s& Gulletin N=MM-0reformed9

?0B- und ERB-Anlagen f•r 0#'s, ?#'s, Gusse und Babelstapler

0olyamid 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyamid, geprickt~ optional4 %us& :berdecke Typ -.)8v9 
schwar%, weitere .arben auf Anfrage

-=NOE bis P;MM OE 8kur%fristig P;=NOE9

v/erbesserter Schut% gegen mechanische und chemische Geanspruchung durch Jammbest•ndige =& Au$enschicht

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s 

((
'e#icht

:gW(
Oittings

R<?'-. N -M> [,^ >C;` ^,M >,M [>N ;N,M = ;LN NM M,M>> 0V-?0B
R<?'-4 ` -M[ `,> ;C[ _,^ >,M [>N ;N,M = ;LN LN M,M[> 0V-?0B
R<?'-P ^ -MN L,_ NC;` ;=,= >,M [>N ;N,M = ;LN _M M,M`L 0V-?0B
R<?'-6 ;M -M` _,N >C^ ;>,L >,M [>N ;N,M = ;LN ;MM M,MLN 0V-?0B

R<?'-.-ON_ N -M> [,^ >C;` _,N >,M [>N ;N,M = ;LN NM M,MN^ 0V-?0B
R<?'-4-ON_ ` -M[ `,> ;C[ ;;,N >,M [>N ;N,M = ;LN LN M,ML; 0V-?0B
R<?'-P-ON_ ^ -MN L,_ NC;` ;>,^ >,M [>N ;N,M = ;LN _M M,M^N 0V-?0B
R<?'-6-ON_ ;M -M` _,N >C^ ;N,> >,M [>N ;N,M = ;LN ;MM M,M_M 0V-?0B

Katalog 4460-DE
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ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
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347?8 @ 35.?8 

"-L

%

347?8 @ Ninganschl$ss (etrisch
DI1 /64,

<?'-9r(at$ren ge(H\ E5E N6/

35.?8 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

WERKST!FF Rippel4 Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
H•lse4 7essing&            'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Rippel4 Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
H•lse4 7essing&            'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

Inklusi+e Hohlschraube metrisch 7;M1; "IR L`[> mit = "ichtringen aus #upfer
Schl•sselweite bei Hohlschraube4 ;[ mm

PE<1

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

347?8-30-0.-<?' N -M> [,^ >C;` 7;M1;,N ;M >N,M =M,L >,M
347?8-30-04-<?' ` -M[ `,> ;C[ 7;M1;,N ;M >N,M =M,L >,M
347?8-3,-04-<?' ` -M[ `,> ;C[ 7;=1;,N ;M >`,N =;,L >,M
347?8-30-0P-<?' ^ -MN L,_ NC;` 7;M1;,N ;M [;,M ==,> >,M

35.?8-6-0.-<?' N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N ^ >M,> ;N,N ;L >,M
35.?8-R-0.-<?' N -M> [,^ >C;` 7;[1;,N ^ >M,M ;N,M ;L >,M
35.?8-R-04-<?' ` -M[ `,> ;C[ 7;[1;,N ^ >M,M ;N,M ;L >,M
35.?8-R-0P-<?' ^ -MN L,_ NC;` 7;[1;,N ^ >N,[ ;`,L ;L >,M

Katalog 4460-DE
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3V0?8 @ 3/9?8 

"-^

3V0?8 @ Vni-Dicht:oG)
%=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Rippel4 Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
H•lse4 7essing&            'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3/9?8 @ <?'-Dicht:oG) .0j (it f*er#$r)schra$*e

WERKST!FF Rippel4 Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
H•lse4 7essing&            'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

PE<1

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 
((W`oll

9
((

%
((

"
((

C?
S?a

3V0?8-4-0.-<?' N -M> [,^ >C;` B;C[ ;C[ >M,M ;N,M ;L >,M
3V0?8-4-04-<?' ` -M[ `,> ;C[ B;C[ ;C[ >M,M ;N,M ;L >,M
3V0?8-4-0P-<?' ^ -MN L,_ NC;` B;C[ ;C[ >N,[ ;`,L ;L >,M

3/9?8-6-0.-<?' N -M> [,^ >C;` 7;M1; ^ [=,> =^ ;L >,M
3/9?8-R-04-<?' ` -M[ `,> ;C[ 7;=1; ^ [N,> >; ;L >,M
3/9?8-4-0.=-<?' N -M> [,^ >C;` LC;`-=M UR. ;C[x [=,> =^ ;L >,M
3/9?8-R-04=-<?' ` -M[ `,> ;C[ LC;`-=M UR. ;C[| [N,> >; ;L >,M

Katalog 4460-DE
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30R?8 @ 3,7?8 

"-_

%

30R?8 @  =9E Z^I5[ 4Pj Dicht:on$s (it 
f*er#$r)schra$*e

V1O-f*er#$r)($tter

3,7?8 @  Dicht:on$s (it Innenge#in&e

WERKST!FF Rippel4 Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
H•lse4 7essing&            'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Rippel4 Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
H•lse4 7essing&            'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

PE<1

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

30R?8-R-06-<?' ;M -M` _,N >C^ >C[-;` UR. >>,` ;[,` == >,M

3,7?8-R-06-<?' ;M -M` _,N >C^ >C[-; UR. >_,M =M,M == >,M
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3,R?8 @ 33D?8 

"-;M

3,R?8 @ =9E Z^I5[ 4Pj Dicht:on$s (it f*er#$r)schra$*e
V1O-f*er#$r)($tter

33D?8 @ Nohrst$tzen (etrisch
<eichte Neihe

WERKST!FF Rippel4 Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
H•lse4 7essing&            'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Rippel4 Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
H•lse4 7essing&            'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

PE<1

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
u

((
C?
S?a

3,R?8-4-0.-<?' N -M> [,^ >C;` LC;`-=M UR. ;C[ >L => ;[ >,M

33D?8-R-04-<?' ` -M[ `,> ;C[ 2 ^ >`,> == ^ >,M
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($
t[-

.r
*G

t2
to

G
G

'

3?"?8  

"-;;

%

3?"?8 @ <?'-=tec:anschl$ss

WERKST!FF Rippel4 Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
H•lse4 7essing&            'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

Ceitere 9r(at$ren a$) 9n)rage

PE<1

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
u

((
C?
S?a

3?"?8-PQP-0.=-<?' N -M> [,^ >C;` 2 N,N >[,N =; N,N >,M
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($
t[-

.r
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t2
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G
G

'

3035' @ 3065' 

"-;=

3035' @ 1?FO-Einschra$*zaG)en

3065' @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it 
f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

A
G

H

A
B

J H

QIN1

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

3035'-,-. N -M> [,^ >C;` ;C^ - =L R0T. ;C^ [_,[ =N,M _C;` ^=,L
3035'-4-. N -M> [,^ >C;` ;C[ - ;^ R0T. ;C[ N>,_ >M,M ;;C;` ^=,L
3035'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^ R0T. ;C[ N^,^ >M,M ;;C;` ^=,L
3035'-6-6 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^ R0T. >C^ `L,` >>,M >C[ `_,M
3035'-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[ R0T. ;C= L^,` >_,M ;NC;` `_,M
3035'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[ R0T. >C[ __,[ [>,M ; ;C[ N;,L
3035'-36-36 =N -;` =N,[ ; ; - ;; ;C= R0T. ; ;=M,_ N;,M ; >C[ [[,^

3065'-4-. N -M> [,^ >C;` LC;` - =M UR. ;C[ N`,L >>,M _C;` _C;` [;,[
3065'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ LC;` - =M UR. ;C[ `M,M >;,M NC^ _C;` [;,[
3065'-6-6 ;M -M` _,N >C^ _C;` - ;^ UR. >C^ `^,` >[,M ;;C;` ;;C;` >[,N
3065'-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= >C[ - ;` UR. ;C= L^,; >^,M LC^ LC^ >[,N
3065'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; ;C;`-;= UR. >C[ ;MN,_ [`,M ; ;C[ ; NC;` >[,N
3065'-36-36 =N -;` =N,[ ; ; NC;` - ;= UR. ; ;=N,> N`,M ; >C[ ; NC^ =L,`
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G

'

3.75' @ 3^55' 

"-;>

%

3.75' @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

3^55' @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
K$rze 2ersion @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

J

B
A

H

QIN1

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

3.75'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ LC;` - =M UR. ;C[ `>,L >N,M ;L,> NC^ _C;` [;,[
3.75'-6-6 ;M -M` _,N >C^ _C;` - ;^ UR. >C^ L>,= >^,M =;,` >C[ ;;C;` >[,N

3^55'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^ UR. ;C[ N>,= =N,M NC^ ;;C;` `>,M
3^55'-6-6 ;M -M` _,N >C^ ;;C;` - ;` UR. >C^ `=,L =^,M ;;C;` ;>C;` `>,M
3^55'-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= ;>C;` - ;` UR. ;C= `_,_ >M,M LC^ ;NC;` `>,M
3^55'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; - ;[ UR. >C[ _L,_ >^,M ; ;C[ ; >C^ [;,[
3^55'-36-36 =N -;` =N,[ ; ; LC;` - ;= UR. ; ;;^,> [^,M ; >C[ ; NC^ [;,[
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'

3^/5' @ 3^75' 

"-;[

3^/5' @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

3^75' @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

QIN1

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

3^/5'-6-6 ;M -M` _,N >C^ ;;C;` - ;` UR. >C^ LN,` [;,M ;M,_ >C[ ;>C;` `>,M
3^/5'-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= ;>C;` - ;` UR. ;C= ^^,L [_,M ;N,M LC^ ;NC;` `>,M
3^/5'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; - ;[ UR. >C[ ;;[,N N`,M =M,N ; ;C^ ; >C^ [;,[

3^75'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^ UR. ;C[ `L,^ >_,M =;,; NC^ ;;C;` `>,M
3^75'-6-6 ;M -M` _,N >C^ ;;C;` - ;` UR. >C^ L=,; >L,M =>,; >C[ ;>C;` `>,M
3^75'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; - ;[ UR. >C[ ;;=,> N[,M [^,M ; ;C^ ; >C^ [;,[
3^75'-36-36 =N -;` =N,[ ; ; LC;` - ;= UR. ; ;[L,= L`,M N^,[ ; >C[ ; NC^ [;,[
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E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

6a,itel #

SchlŠuche und Armaturen fŸr Hydraulik 
und industrielle Anwendungen
 

Einleit$ng  TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTE-,

Feil 3 @ Sini(ess-WSinih;&ra$li:-=chlH$che TTTTTTTTTTTTTTTTTTTE-4

Feil , @ Sittel&r$c:-=chlH$che TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTE-/

Feil . @ "och&r$c:-=chlH$che TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTE-36

Feil 4 @ Oar*sGritz-=chlH$che TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTE-,/

Feil P @ 'as-=chlH$che TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTE-..

Feil 6 @ 9r(at$ren TTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTTE-4.
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Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

F-=

(nA'n7&n/24'r',"#'

   D  Industrieanlagen wie %&G&  
   2  'erk%eugmaschinen 
   2  'indturbinen 
   2  7etallwerke

  D Transportwesen 

  D  7obile, gel•ndeg•ngige 7aschinen wie %&G&  
   2  Gaumaschinen 
   2  .€rder%euge  
   2  ?andmaschinen

  D .arbsprit%anlagen 

  D Basf€rderung und -Transport

Einleit$ng

"as 0arker-Thermoplast-Schlauchprogramm f•r Hydraul ik- und Industrieanwendungen 
bietet genau die richtigen ?€sungen f•r die Anforde rungen der (eweiligen Industrie& 

Fs werden hochentwickelte 7aterialien und .ertigungstechniken eingeset%t, um die 
anspruchs+ollen Anforderungen des 7arkts wie %&G& geringes Bewicht und langfristi-
ge Gest•ndigkeit des Schlauchs gegen aggressi+e Ehemikalien und UmwelteinJ•sse 
%u erf•llen& "as Schlauchprogramm umfasst 7ini-Hydraulik-Schlauchtypen ab einem 
Innendurchmesser +on = mm und ebenso f•r  Getriebsdr•cke +on bis %u `> 70a 
geeignete Hochdruckschl•uche& 

Au$erdem bietet 0arker nicht nur Schlauch sondern auch kundenspe%i3sche ?€sun-
gen wie 7ehrfachschlauch, +orgeformten Schlauch und Schlauchb•ndel& 

.•r Getriebsdr•cke ab LM 70a geeigneten Schlauch 3nden Sie im #atalog {Thermo-
plast-Schl•uche f•r die H€chstdrucktechnik|&

Einleit$ng
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Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

F->

@'r8)*$'

:ort',$'

 D F1trem geringes Bewicht 

 D Gest•ndigkeit gegen aggressi+e 7edien 

 D  7ini-Hydraulikschlauch ab = mm Innen-
durchmesser

 D Getriebsdr•cke bis %u `> 70a 

 D  Sehr gute Gest•ndigkeit gegen aggressi+e 
UmwelteinJ•sse wie U/-Strahlung, :%on, 
7eerwasser 

 D Her+orragende .le1ibilit•t

 D Flektrisch nichtleitende /ersionen 

 D Temperaturbereich +on -NL OE bis P;=M OE

 D #leiner Au$endurchmesser

 D #leiner Giegeradius

 D )edu%iertes C optimiertes Bewicht

 D Sichere und langlebige Schlauchinstallationen 

 D Schnelle und einfache 7ontage 

 D  :ptimierte Besamtkonstruktion der 7aschine mit 
geringerem 0lat%bedarf in kompakten Anlagen

 D #osten- und Bewichtseinsparungen insgesamt

 D  Her+orragende Abriebfestigkeit und chemische 
Gest•ndigkeit

Einleit$ng
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Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
Sini(ess-WSinih;&ra$li:-=chlH$che

Feil 3 @ Sini(ess-WSinih;&ra$li:-=chlH$che

,030"  2 7inimess-SchlauchC7inihydraulik-Schlauch bis =; 70a  &&&&&&&&&&F-N
,0,01  2 7inimess-SchlauchC7inihydraulik-Schlauch bis `> 70a  &&&&&&&&&&F-`
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,030"

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,030" @  Sini(ess-=chla$ch W Sinih;&ra$li:-=chla$ch

2

L Kleine 9*(ess$ngen
D #leine Giegeradien 

D  7itteldruckanwendungen bei denen sehr :leine =chla$cha$\en&$rch-
(esser  erforderlich sind 

D  /ielseitig +erwendbar in allen Gereichen der 7inihydraulik und Basanwen-
dungen 

L =ch(iers;ste(e
L Sesstechni: W Diagnoses;ste( 

0olyester-Flastomer 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyurethan, geprickt  
schwar%

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€l- oder syntheti-
scher Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,030"-0,P200 [ -M=N [ NC>= ^,> =;,M > M[N ^[,M ;= ;^M >N M,MN= FV
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Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
,0,01

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,0,01 @  Sini(ess-=chla$ch W Sinih;&ra$li:-=chla$ch 
Z"och&r$c:[

D /NM4 "esign-.aktor redu%iert f•r "iagnoseanwendungen&
D =M=MR-M=/>M und =M=MR-M=N/>M mit "R/-Zulassung f•r hydraulische Systeme&

L Kleine 9*(ess$ngen
D #leine Giegeradien 
L %etrie*s&r$c: *is 6. S?a

D  Hochdruckanwendungen, bei denen sehr :leine =chla$cha$\en&$rch-
(esser  erforderlich sind 

D  /ielseitig +erwendbar in allen Gereichen der 7inihydraulik und Basanwen-
dungen 

L Sesstechni:WDiagnoses;ste( 

0olyamid 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyamid, geprickt 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€l- oder syntheti-
scher Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0,01-03,2.0 = -M;= = NC`[ [,_ NM,M L =NM =MM,M =_ MMM =M M,M;` FV
,0,01-0362.0 = N -M;` =,N >C>= N,_ [M,M N ^MM ;`M,M => =MM =M M,M;` FV
,0,01-0,2.0 > -M= =,_ ;C^ `,M [M,M N ^MM ;`M,M => =MM >M M,M=> FV
,0,01-0,P2.0 [ -M=N [ NC>= ^,; [[,M ` >^M ;L`,M =N N=M [M M,M[= FV

,0,01-03,2P0 = -M;= = NC`[ [,_ `>,M _ ;>N =MM,M =_ MMM =M M,M;` FV
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Sittel&r$c:-=chlH$che

Feil , @ Sittel&r$c:-=chlH$che

P3P"  2 #ompakter /orsteuer-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-^
PP0"  2 Standard-Hydraulik-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-_
P401 2 7itteldruck-Schlauch f•r aggressi+e 7edien &&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-;M
P60F^ 2 ToughXAE#FTj-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-;;
P309 2 #•ltemittel-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-;=
P3R5 2 7itteldruck-Schlauch, elektrisch nichtleitend &&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-;>
P.DS  2 Riedertemperatur-Schlauch 2 konstanter Getriebsdruck & F-;[
PP<F 2 Riedertemperatur-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-;N
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Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
P3P"

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P3P" @ Ko(Ga:ter 2orste$er-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N.

2

L =ehr :leine %iegera&ien  
D Sehr gute Abriebsfestigkeit 
D #ompakt und (it sehr :leine( 9$\en&$rch(esser
D Getriebsdruck bis ;N 70a 

D  7itteldruckanwendungen mit HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€l-, syn-
thetischer und 'asserbasis& 

D .orderung nach Schlauch mit sehr :leine( 9$\en&$rch(esser  
D 2orste$erleit$ngen  in hydraulischen Systemen

0olyester-Flastomer 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyurethan, geprickt 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€lbasis, ma1& NLOE 
f•r synthetische und wasserbasierte HydraulikJ•ssigkeiten&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P3P"-. N -M> [,^ >C;` ^,> ;N,M = ;LN `M,M ^ LMM ;_ M,M[ N[
P3P"-4 ` -M[ `,> ;C[ ;M,> ;[,M = MMM N`,M ^ MMM >^ M,ML N[
P3P"-P ^ -MN L,_ NC;` ;=,= ;=,M ; LNM [^,M L MMM [> M,M^ N[
P3P"-6 ;M -M` _,N >C^ ;[,M ;M,M ; NMM [M,M ` MMM N; M,M_ N[
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PP0"

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

PP0" @ =tan&ar&-";&ra$li:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W I=Y .747 F;G N/ W 
DI1 E1 RPP F;G N/

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius 
D Beringes Bewicht 
D Hohe .le1ibilit•t

7itteldruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik 
wie %&G& 
D Gau- und ?andmaschinen
D 7aterialf€rdersystemeCHubger•te 
D 'erk%eugmaschinen

0olyester-Flastomer 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyurethan, geprickt 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€lbasis, ma1& NLOE 
f•r synthetische und wasserbasierte HydraulikJ•ssigkeiten&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

PP0"-. N -M> [,^ >C;` ;M,L ==,N > =NM _M,M ;> MMM ;_ M,M^ N`
PP0"-4 ` -M[ `,> ;C[ ;=,` =;,M > MMM ^>,M ;= MMM >= M,;M N`
PP0"-P ^ -MN L,_ NC;` ;[,> ;L,N = NMM `_,M ;M MMM [[ M,;> N`
PP0"-6 ;M -M` _,N >C^ ;`,> ;N,N = =NM `=,M _ MMM N; M,;[ N`
PP0"-R ;= -M^ ;=,L ;C= =M,> ;[,M = MMM N`,M ^ MMM L` M,=; N`
PP0"-30 ;` -;M ;N,_ NC^ =[,N ;M,M ; NMM [M,M ` MMM ;M= M,>M N`
PP0"-3, =M -;= ;_,; >C[ =L,[ ^,N ; =NM >[,N N MMM ;=L M,>; N`
PP0"-36 =N -;` =N,[ ; >>,> L,M ; MMM =L,N [ MMM =M> M,[M N`
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Katalog 4460-DEF-;M

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
P401

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P401 @ Sittel&r$c:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W  
I=Y .747 F;G N/ W DI1 E1 RPP F;G N/

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius 
D Beringes Bewicht 
L  "ervorragen&e che(ische %estHn&ig:eit &$rch ?ol;a(i&-Innen-

schicht 

7itteldruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik, 
insbesondere bei HydraulikJ•ssigkeitenC7edien mit erh€hten Anforderun-
gen be%•glich chemischer Gest•ndigkeit& 

0olyamid 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyurethan, geprickt 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P401-, > -M= >,= ;C^ ^,[ =;,M > MMM ^>,M ;= MMM ;> M,MN N`
P401-. N -M> [,^ >C;` ;M,L =;,M > MMM ^>,M ;= MMM ;_ M,M^ N`
P401-4 ` -M[ `,> ;C[ ;=,` ;_,M = LNM L`,M ;; MMM >^ M,;M N`
P401-P ^ -MN L,_ NC;` ;[,` ;L,N = NMM `_,M ;M MMM [[ M,;= N`
P401-6 ;M -M` _,N >C^ ;`,[ ;N,N = =NM `=,M _ MMM N; M,;[ N`
P401-R ;= -M^ ;=,L ;C= =M,; ;[,M = MMM N`,M ^ MMM L` M,=; N`
P401-3, =M -;= ;_,; >C[ =`,N ^,N ; =NM >[,N N MMM ;N= M,=N N`
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Katalog 4460-DEF-;;

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

P60F^ @ Fo$gh^95KEFw-=chla$ch

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P60F^ @ Fo$gh^95KEFw-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N3 W  
DI1 E1 RP.-3=1 

„

D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius 
L Dr$c:trHger a$s =tahl&raht

7itteldruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik 

0olyester-Flastomer 
Fine BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit 
 
0olyurethan 
schwar%

-[MOE bis P;=;OE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€lbasis, ma1& NLOE 
f•r synthetische und wasserbasierte HydraulikJ•ssigkeiten&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P60F^-. N -M> N >C;` ;M =N,M > `=N ;MM,M ;[ NM> ;_ M,;; N`
P60F^-4 ` -M[ ` ;C[ ;= ==,[ > =NM _M,M ;> MN> >^ M,;[ N`
P60F^-P ^ -MN ^ NC;` ;> =M,` > MMM ^`,M ;= [L> [[ M,;` N`
P60F^-6 ;M -M` ;M >C^ ;` ;_,M = LNM LN,^ ;; MMM N; M,=; N`
P60F^-R ;= -M^ ;> ;C= ;_ ;L,= = NMM `_,M ;M MMM L` M,=_ N`
P60F^-30 ;` -;M ;` NC^ =[ ;>,L = MMM NN,= ^ MMM ;M= M,[L N`
P60F^-3, =M -;= ;_ >C[ =` ;=,M ; LNM [^,> L MMM ;M^ M,[= N`
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Katalog 4460-DEF-;=

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
P309

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P309 @ KHlte(ittel-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W  
I=Y .747 F;G N/ W DI1 E1 RPP F;G N/

D Auf Anfrage auch Schraubarmaturen erh•ltlich&
D .reon@ ist ein eingetragenes 'aren%eichen der F& I& "u0ont de Remours Eo& Inc&

L 'eeignet )Ur zahlreiche gHngige KHlte(ittel
L Hohe Abriebfestigkeit
D #leine Giegeradien
D Beringes Bewicht 

Finsat% in der #•ltemitteltechnik mit 7edien wie %&G& 
.reon @C);=C)==C);>[A&
Schlauch f•r weitere #•ltemittel auf Anfrage&

0olyamid-Eopolymer 
Zwei BeJechtslagen hoch%ugfester Synthesefasern  
 
0olyurethan, geprickt 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P309-. N -M> [,^ >C;` ;M,L =;,M > MMM ^>,M ;= MMM N; M,ML N`
P309-4 ` -M[ `,> ;C[ ;;,L ;_,M = LNM L`,M ;; MMM `[ M,M^ N`
P309-6 ;M -M` _,N >C^ ;`,M ;N,N = =NM `=,M _ MMM ;M= M,;= N`
P309-R ;= -M^ ;=,L ;C= =M,> ;[,M = MMM N`,M ^ MMM ;[M M,;_ N`
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Katalog 4460-DEF-;>

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

P3R5

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P3R5 @ Sittel&r$c:-=chla$ch
ele:trisch nichtleiten& @  
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W I=Y .747 F;G N/ W 
DI1 E1 RPP F;G N/

D Auf Anfrage auch Schraubarmaturen erh•ltlich&
D Flektrisch nichtleitend gem•$ SAF XN;L 8unter NM ‚A ?eckstrom bei =NM&MMM / pro 7eter9&

L Ele:trisch nichtleiten& 
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius 
D Beringes Bewicht 

7itteldruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik 
wenn ele:trisch nichtleiten&e  ?eitungen gefordert sind, %&G&4
D bei Arbeitsb•hnen f•r )eparaturen +on Hochspannungsleitungen
D Aluminium-Schmel%€fen 

0olyester-Flastomer, au$er -M=4 0olyamid 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyurethan 
orange

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€lbasis, ma1& NLOE 
f•r synthetische und wasserbasierte HydraulikJ•ssigkeiten&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P3R5-, > -M= >,= ;C^ ^,[ ;L,N = NMM `_,M ;M MMM ;> M,MN N`
P3R5-. N -M> [,^ >C;` ;M,L ==,N > =NM _M,M ;> MMM ;_ M,ML N`
P3R5-4 ` -M[ `,> ;C[ ;;,L =M,L > MMM ^>,M ;= MMM >^ M,M^ N`
P3R5-P ^ -MN L,_ NC;` ;[,> ;L,N = NMM `_,M ;M MMM [[ M,;; N`
P3R5-6 ;M -M` _,N >C^ ;`,M ;N,N = =NM `=,M _ MMM N; M,;[ N`
P3R5-R ;= -M^ ;=,L ;C= =M,[ ;N,N = =NM `=,M _ MMM L` M,== N`
P3R5-30 ;` -;M ;N,_ NC^ =[,_ ;M,N ; NMM [=,M ` MMM ;M= M,>M N`
P3R5-3, =M -;= ;_,; >C[ =L,[ ^,N ; =NM >[,N N MMM ;N= M,>; N`
P3R5-36 =N -;` =N,[ ; >>,N L,M ; MMM =L,N [ MMM =M> M,[M N`
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Katalog 4460-DEF-;[

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
P.DS

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P.DS @ 1ie&erte(Gerat$r-=chla$ch
'leicher %etrie*s&r$c: U*er alle 1enn#eiten
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N3R W I=Y .747 F;G N3R

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

L %etrie*s&r$c: von ,3 S?a )Ur alle 1enn#eiten
L I&eal )Ur Fie)te(Gerat$ran#en&$ngen (it &;na(ischen %e#eg$ngen 
L =ehr hohe 9*rie*s)estig:eit
D #leiner Giegeradius 
D Sehr geringes Bewicht

7itteldruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik, 
insbesondere f•r Systeme unter sehr tie)en %etrie*ste(Gerat$ren , %&G&4 
L 'a*elstaGler in KUhlhH$sern ,
D Gau- und ?andmaschinen beim Finsat% in k•lteren #lima%onen&

0olyester-Flastomer 
Fine oder %wei BeJechtslagen hoch%ugfester Synthe-
sefasern 
Spe%ial-0olyester, geprickt 
schwar%

-NLOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€lbasis, ma1& NLOE 
f•r synthetische und wasserbasierte HydraulikJ•ssigkeiten&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P.DS-6 ;M -M` ;M,M >C^ ;L,M =;,M > MMM ^[,M ;= MMM N; M,;` N`
P.DS-R ;= -M^ ;=,N ;C= =;,M =;,M > MMM ^[,M ;= MMM ^_ M,=` N`
P.DS-30 ;` -;M ;`,M NC^ =`,M =;,M > MMM ^[,M ;= MMM ;M= M,>> N`
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Katalog 4460-DEF-;N

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

PP<F

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

PP<F @ 1ie&erte(Gerat$r-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N/ W I=Y .747 F;G N/ W 
DI1 E1 RPP F;G N/

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

L 'eeignet )Ur Fie)te(Gerat$ran#en&$ngen 
L =ehr hohe 9*rie*s)estig:eit
D #leiner Giegeradius 
D Beringes Bewicht 

7itteldruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik, 
insbesondere f•r Systeme unter sehr tie)en %etrie*ste(Gerat$ren , %&G&4, 
%&G&4 
D Babelstapler in #•hlh•usern,
D Gau- und ?andmaschinen beim Finsat% in k•lteren #lima%onen&

0olyester-Flastomer, au$er -M=4 0olyamid 
Zwei BeJechtslagen hoch%ugfester Synthesefasern 
 
Spe%ial-0olyester, geprickt 
schwar%

-NLOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€lbasis, ma1& NLOE 
f•r synthetische und wasserbasierte HydraulikJ•ssigkeiten&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

PP<F-, > -M= >,= ;C^ ^,` =;,M > MMM L_,M ;; NMM ;> M,MN N`
PP<F-. N -M> [,^ >C;` ;M,_ ==,N > =NM _M,M ;> MMM ;_ M,M^ N`
PP<F-4 ` -M[ `,> ;C[ ;>,M =;,M > MMM ^>,M ;= MMM >= M,;M N`
PP<F-P ^ -MN L,_ NC;` ;[,> ;L,N = NMM `_,M ;M MMM [[ M,;> N`
PP<F-6 ;M -M` _,N >C^ ;`,> ;N,N = =NM `=,M _ MMM N; M,;[ N`
PP<F-R ;= -M^ ;=,L ;C= =M,> ;[,M = MMM N`,M ^ MMM L` M,=; N`
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Katalog 4460-DEF-;`

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
"och&r$c:-=chlH$che

Feil . @ "och&r$c:-=chlH$che

,0401  2 7ehr%weck-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-;L
,040"  2 Standard-Hydraulik-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-;^
P,01  2 Standard-Hydraulik-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-;_
P,R1  2 Flektrisch nichtleitender Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-=M
PR01 2 Standard-Hydraulik-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-=;
PRR1 2 Flektrisch nichtleitender Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-==
P70F^ 2 ToughXAE#FTj Hose &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-=>
P/P8  2 Hochdruck-Schlauch, niedrige +olum& F1pansion && F-=[
,./01W,./0"  2 7ehr%weck-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-=N
,,4P1W,,441  2 Hochdruck-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-=`
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Katalog 4460-DEF-;L

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

,0401

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,0401 @ Sehrz#ec:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-3=1Q 
D12-z$gelassen

HINWEISE D =M[MR mit "R/-Zulassung f•r hydraulische Systeme&
D .•r geprickten Schlauch bitte {-0| anf•gen, %&G& ,0401-0,200-?T
D Als /MM auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

L  "ervorragen&e che(ische %estHn&ig:eit &$rch ?ol;a(i&-Innen-
schicht 

D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius
D "rucktr•ger aus Stahldraht 

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik, 
insbesondere bei HydraulikJ•ssigkeitenC7edien mit erhMhten 9n)or&e-
r$ngen  be%•glich che(ischer %estHn&ig:eit & Aufgrund der 0olyamid-
Innenschicht )Ur eine gro\e 2iel)alt von Se&ien einsetz*ar & 0olyamid-
Au$enschicht best•ndig gegen•ber aggressi+en 7edien, %&G& KHlte(ittel  
bei 'erk%eugmaschinen und beim Finsat% im Kltank

0olyamid 
Fine BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit 
 
/MM4 0olyurethan 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€l- oder synth& 
Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0401-0,200 > -M= >,= ;C^ L,M >N,M N MLN ;[M,M =M >MM >M M,ML 0V
,0401-0.200 N -M> [,L >C;` _,^ >[,M [ _>M ;>`,M ;_ L=M >M M,;; N`C0V
,0401-04200 ` -M[ `,> ;C[ ;;,_ >;,M [ [_N ;=[,M ;L _^M [M M,;` N`C0V
,0401-0P200 ^ -MN ^,= NC;` ;[,M =N,M > `=N ;MM,M ;[ NMM NM M,=; N`C0V
,0401-06200 ;M -M` _,L >C^ ;N,_ =[,M > [^M _`,M ;> _=M `M M,=[ N`C0V
,0401-0R200 ;= -M^ ;=,^ ;C= ;_,> ;^,N = `^M L[,M ;M L>M LN M,=_ N`C0V
,0401-30200 ;` -;M ;`,M NC^ =>,N ;[,M = M>M N`,M ^ ;=M ;;M M,>_ 0V
,0401-3,200 =M -;= ;_,[ >C[ =`,L ;=,N ; ^;M NM,M L =NM ;LM M,NM 0V
,0401-36200 =N -;` =N,M ; >>,N ;M,M ; [NM [M,M N ^MM =>M M,`M 0V
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Katalog 4460-DEF-;^

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
,040"

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,040" @ =tan&ar&-";&ra$li:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-3=1Q  
D12 z$gelassen

D =M[MH mit "R/-Zulassung f•r hydraulische Systeme&
D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius 
D "rucktr•ger aus Stahldraht
L "ervorragen&e OleBi*ilitHt 

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik&

0olyester-Flastomer 
Fine BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit 
 
0olyurethan 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€lbasis, ma1& NLOE 
f•r synthetische oder wasserbasierte HydraulikJ•ssigkeiten&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,040"-0.230 N -M> [,L >C;` _,^ >[,M [ _>M ;>`,M ;_ L=M >M M,;= N`C0V
,040"-04230 ` -M[ `,> ;C[ ;;,_ >;,M [ [_N ;=[,M ;L _^M [M M,;L N`C0V
,040"-0P230 ^ -MN ^,= NC;` ;[,M =N,M > `=N ;MM,M ;[ NMM NM M,=; N`C0V
,040"-06230 ;M -M` _,L >C^ ;N,_ =[,M > [^M _`,M ;> _=M `M M,=` N`C0V
,040"-0R230 ;= -M^ ;=,^ ;C= ;_,> ;^,N = `^M L[,M ;M L>M LN M,>; N`C0V
,040"-30230 ;` -;M ;`,M NC^ =>,N ;[,M = M>M N`,M ^ ;=M ;;M M,[> 0V
,040"-3,230 =M -;= ;_,[ >C[ =`,L ;=,N ; ^;M NM,M L =NM ;LM M,N> 0V
,040"-36230 =N -;` =N,M ; >>,N ;M,M ; [NM [M,M N ^MM =>M M,L= 0V
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Katalog 4460-DEF-;_

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

P,01

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P,01 @ =tan&ar&-";&ra$li:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 NR W I=Y .747 F;G NR W 
DI1 E1 RPP F;G NR

D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&
D Richt empfohlen f•r Babelstapler-Hubmast-Anwendungen&

L =ehr :leine 9$\en&$rch(esser  
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius 
L 'eringes 'e#icht 
L  "ervorragen&e che(ische %estHn&ig:eit &$rch ?ol;a(i&-Innen-

schicht 

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik
sowie gasf€rmige 7edien& Aufgrund der 0olyamid-Innenschicht f•r eine 
gro$e /ielfalt +on 7edien einset%bar& 
Ausf•hrung mit wei$er Au$enschicht4 see#asser*estHn&igQ z$sHtzlich 
erhMhte V2-%estHn&ig:eit  und daher bestens f•r Goote und \achten 
geeignet& 

0olyamid 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Aramidfasern 
 
0olyurethan, geprickt 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€l- oder synth& 
Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P,01-. N -M> [,^ >C;` ;M,` >[,N N MMM ;>^,M =M MMM >^ M,ML N`
P,01-4 ` -M[ `,> ;C[ ;=,L >[,N N MMM ;>^,M =M MMM N; M,;M N`
P,01-P ^ -MN L,_ NC;` ;[,N >;,M [ NMM ;=[,M ;^ MMM `[ M,;= N`
P,01-6 ;M -M` _,N >C^ ;`,; =L,N [ MMM ;;M,M ;` MMM `[ M,;> N`
P,01-R ;= -M^ ;=,L ;C= =M,[ =[,M > NMM _`,M ;[ MMM ;M= M,=M N`
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Katalog 4460-DEF-=M

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
P,R1

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P,R1 @ Ele:trisch nichtleiten&er =chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 NR W I=Y .747 F;G NR W 
DI1 E1 RPP F;G NR

D Flektrisch nichtleitend gem•$ SAF XN;L 8unter NM ‚A ?eckstrom bei =NM&MMM / pro 7eter9&
D Richt empfohlen f•r Babelstapler-Hubmast-Anwendungen&

L Ele:trisch nichtleiten& 
D Sehr kleine Au$endurchmesser
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius 
D Beringes Bewicht 
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit durch 0olyamid-Innenschicht 

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik, 
bei denen ein elektrisch nichtleitender Schlauch gefordert ist&

0olyamid 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Aramidfasern 
 
0olyurethan, nicht geprickt 
orange

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€l- oder synth& 
Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P,R1-. N -M> [,^ >C;` ;M,` >[,N N MMM ;>^,M =M MMM >^ M,ML N`
P,R1-4 ` -M[ `,> ;C[ ;=,L >[,N N MMM ;>^,M =M MMM N; M,;M N`
P,R1-P ^ -MN L,_ NC;` ;[,N >;,M [ NMM ;=[,M ;^ MMM `[ M,;= N`
P,R1-6 ;M -M` _,N >C^ ;`,; =L,N [ MMM ;;M,M ;` MMM `[ M,;> N`
P,R1-R ;= -M^ ;=,L ;C= =M,[ =[,M > NMM _`,M ;[ MMM ;M= M,=M N`
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Katalog 4460-DEF-=;

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

PR01

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

PR01 @ =tan&ar&-";&ra$li:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 NR W I=Y .747 F;G NR W 
DI1 E1 RPP F;G NR

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius 
D Beringes Bewicht 
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit durch 0olyamid-Innenschicht

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik 
sowie gasf€rmige 7edien& Aufgrund der 0olyamid-Innenschicht f•r eine 
gro$e /ielfalt +on 7edien einset%bar& 

0olyamid 
7ehrere BeJechtslagen hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyurethan, geprickt 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€l- oder synth& 
Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

PR01-R ;= -M^ ;=,N ;C= =>,M =[,M > NMM _`,M ;[ MMM ;M= M,>; N`
PR01-30 ;` -;M ;N,_ NC^ =[,_ ;_,M = LNM L`,M ;; MMM ;N= M,>= N`
PR01-3, =M -;= ;_,; >C[ =_,N ;N,N = =NM `=,M _ MMM =M> M,>N N`
PR01-36 =N -;` =N,[ ; >L,` ;[,M = MMM N`,M ^ MMM =N[ M,N` N`
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Katalog 4460-DEF-==

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
PRR1

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

PRR1 @ Ele:trisch nichtleiten&er =chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E 300 NR W I=Y .747 F;G NR W 
DI1 E1 RPP F;G NR

Flektrisch nichtleitend gem•$ SAF XN;L 8unter NM ‚A ?eckstrom bei =NM&MMM / pro 7eter9&

L Ele:trisch nichtleiten&
D Sehr kleine Au$endurchmesser  
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius 
D Beringes Bewicht 
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit durch 0olyamid-Innenschicht

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik, 
bei denen ein elektrisch nichtleitender Schlauch gefordert ist&

0olyamid 
Zwei BeJechtslagen hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyurethan 
orange

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€l- oder synth& 
Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

PRR1-R ;= -M^ ;=,L ;C= =>,M =[,M > NMM _`,M ;[ MMM ;M= M,>; N`
PRR1-30 ;` -;M ;N,_ NC^ =[,_ ;_,M = LNM L`,M ;; MMM ;N= M,>= N`
PRR1-3, =M -;= ;_,; >C[ =_,N ;N,N = =NM `=,M _ MMM =M> M,>N N`
PRR1-36 =N -;` =N,[ ; >L,` ;[,M = MMM N`,M ^ MMM =N[ M,N` N`
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Katalog 4460-DEF-=>

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

P70F^

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P70F^ @ Fo$gh^95KEFw "ose
Dr$c:#erte U*er =9E 300 N,

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D Kleiner %iegera&i$s  
D Spe%ielle "rucktr•gerkonstruktion aus StahldrahtCTe1tilfaser 
L "ervorragen&e OleBi*ilitHt 
L 'eringes 'e#icht 

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik, 
ins*eson&ere )Ur Feles:oGa$sleger von Felehan&lern so#ie <a&e:ra-
nen 2 oft als "oppelschlauch eingeset%t&

0olyester-Flastomer 
Stahldraht hoher Zugfestigkeit oder eine #ombination 
aus Stahldraht und Aramidfasern 
0olyurethan 
schwar%

-[MOE bis P;=;OE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€lbasis, ma1& NLOE 
f•r synthetische oder wasserbasierte HydraulikJ•ssigkeiten&

v4   Fin%elheiten siehe H0"F Armaturen-0roduktpalette in EAT[[MM

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P70F^-4 ` -M[ `,> ;C[ ;=,N >[,N N MMM ;[M,M =M >MN [[ M,=M N`
P70F^-6 ;M -M` ;M,M >C^ ;`,> =L,` [ MMM ;;=,M ;` =[[ NL M,=_ N`
P70F^-R ;= -M^ ;=,N ;C= ;_,> =[,; > NMM _`,N ;[ =;> ^= M,>` N`
P70F^-3, =M -;= ;_,M >C[ =^,M ;L,= = NMM `^,_ ;M MMM ;=M M,N^ [>C[^v
P70F^-36 =N -;` =N,M ; >`,M ;>,^ = MMM N`,M ^ ;== ;NM ;,M` [>C[^v
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Katalog 4460-DEF-=[

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
P/P8

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P/P8 @ "och&r$c:-=chla$ch
'eringe vol$(etrische EBGansion
'leicher %etrie*s&r$c: U*er alle 1enn#eiten

2

L 'leicher %etrie*s&r$c: von .4QP S?a )Ur alle 1enn#eiten
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius und sehr kleine Au$endurchmesser
L =ehr geringes 'e#icht 
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit durch 0olyamid-Innenschicht 
D 'eringe vol$(etrische EBGansion

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik&

0olyamid 
Fine oder %wei BeJechtslagen hoch%ugfester Aramid-
fasern 
0olyurethan~ NLNVR-^4 0olyamid 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral€l- oder synth& 
Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P/P8-. N -M> [,^ >C;` ;M,^ >[,N N MMM ;>^,M =M MMM >^ M,ML EB
P/P8-4 ` -M[ `,> ;C[ ;=,^ >[,N N MMM ;>^,M =M MMM N; M,;M EB
P/P8-6 ;M -M` _,N >C^ ;`,> >[,N N MMM ;>^,M =M MMM L` M,;> EB
P/P81-R ;= -M^ ;=,L ;C= =M,` >[,N N MMM ;>^,M =M MMM ;M= M,=; EB
P/P8-3, =M -;= ;_,; >C[ =_,= >[,N N MMM ;>^,M =M MMM =M> M,>` EB
P/P8-36 =N -;` =N,[ ; [M,> >[,N N MMM ;>^,M =M MMM =N[ M,LM EB
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Katalog 4460-DEF-=N

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

,./01

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,./01 @ Sehrz#ec:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-,=1

D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I& 
D .•r geprickten Schlauch bitte {-0| anf•gen, %&G& ,./01-04230-?T

D Getriebsdr•cke bis [`,N 70a 
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit durch 0olyamid-Innenschicht 

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik 
sowie gasf€rmige 7edien& Aufgrund der 0olyamid-Innenschicht f•r eine 
gro$e /ielfalt +on 7edien einset%bar& 

0olyamid 
Zwei 'ickellagen aus Stahldraht hoher Zugfestigkeit,  
%wei offene 'ickellagen Synthesefasern 
0olyurethan 
schwar%~ weitere .arben auf Anfrage

-[MOE bis P;MMOE 8kur%%eitig P;=MOE9 f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral-
€l- oder synth& Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,./01-04230 ` -M[ `,> ;C[ ;=,[ [`,N ` L[M ;^`,M =` _LM LM M,;_ RV
,./01-0P230 ^ -MN ^,= NC;` ;[,> [[,M ` >^M ;L`,M =N N=M ;MM M,=N RV
,./01-06230 ;M -M` _,^ >C^ ;`,[ [=,M ` M_M ;`^,M =[ >`M ;=M M,>> _V
,./01-0R230 ;= -M^ ;=,^ ;C= =M,M >N,M N MLN ;[M,M =M >MM ;NM M,[= _V
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Katalog 4460-DEF-=`

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
,,4P1

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,,4P1 @ "och&r$c:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er =9E300N7

D ==[NR mit "R/-Zulassung f•r hydraulische Systeme&
D .•r geprickten Schlauch bitte {-0| anf•gen, %&G& ,,4P1-04200-?T

D Hohe Getriebsdr•cke bei gro$en Rennweiten
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit durch 0olyamid-Innenschicht

Hochdruckanwendungen f•r die allgemeine Industrie- und 7obilhydraulik 
sowie gasf€rmige 7edien& Aufgrund der 0olyamid-Innenschicht f•r eine 
gro$e /ielfalt +on 7edien einset%bar& 

0olyamid 
Zwei 'ickellagen aus Stahldraht hoher Zugfestigkeit,  
eine BeJechtslage Stahldraht 
0olyurethan~ ab si%e -;M4 0olyamid 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE 8kur%%eitig P;=MOE9 f•r HydraulikJ•ssigkeiten auf 7ineral-
€l- oder synth& Gasis&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,,4P1-04200 ` -M[ `,> ;C[ ;=,N [N,M ` N=N ;^M,M =` ;MM LM M,=N RV
,,4P1-0P200 ^ -MN ^,= NC;` ;[,> [M,M N ^MM ;`M,M => =MM ;MM M,>= RV
,,4P1-06200 ;M -M` _,L >C^ ;L,M >L,N N [>N ;NM,M =; LNM ;=M M,[= RV
,,4P1-0R200 ;= -M^ ;=,^ ;C= =M,L >N,M N MLN ;[M,M =M >MM ;`N M,N= _V
,,4P1-302.0 ;` -;M ;`,M NC^ =[,N >>,M [ L^N ;>=,M ;_ ;[M =MM M,L= RV
,,4P1-3,2.0 =M -;= ;_,` >C[ =^,N >M,M [ >NM ;=M,M ;L [MM =[M M,_= RV
,,4P1-362.0 =N -;` =N,M ; >[,M =L,N > _^N ;;M,M ;N _NM =^M ;,;N RV
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Katalog 4460-DEF-=L

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

Oar*sGritz-=chlH$che

Feil 4 @ Oar*sGritz-=chlH$che

Dr$c:l$)tlose Oar*sGritz-9n#en&$ngen  2 Allgemeine Hinweise &&&& F-=^
,0401  2 7itteldruck-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-=_
,./01   2 Hochdruck-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F->M
,0.0F  2 0T.F-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F->;
,0..F   2 0T.F-Schlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F->=
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Katalog 4460-DEF-=^

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
9llge(eine "in#eise

Dr$c:l$)tlose Oar*sGritz-9n#en&$ngen @  
9llge(eine "in#eise

!"#$*&"#)ont*/'
  Schlauchleitungen f•r druckluftlose .arbsprit%anwendungen er-

fordern ein spe%ielles 7ontage+erfahren& Fine 7ontage-Schulung 
durch 0arker am (eweiligen 0rodukt ist daher unerl•sslich& 
 
"ie Schlauchleitung muss silikonfrei sein, da Silikon die ]ualit•t des 
.arbauftrags beeinJusst& "iese .orderung gilt f•r alle #omponenten 
und auch die 0r•fmedien& 
 
OUr xe&en =chla$cht;G sin& sGezielle Sontagean#eis$ngen $n& 
?rU)vorschri)ten von ?ar:er z$ *eachtenT

J',tG%#,/8',t
  "ie Schlauchleitung muss leitf•hig sein, um elektrostatische Auf-

ladungen ab%uleiten& "ie ?eitf•higkeit der Schlauchleitung muss 
gem•$ der 0arker-Spe%i3kation sichergestellt und nachgewiesen 
werden 8;MMY-0r•fung9&
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Katalog 4460-DEF-=_

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

,0401

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,0401 @ Sittel&r$c:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-3=1Q  
D12-z$gelassen

Br€$en -M>, -M[ und -M` auch in blau erh•ltlich, Artikelnummer •ndern in4   
,0401-0.20,Q ,0401-0420, , b%w& ,0401-0620,

D Getriebsdr•cke bis >N 70a 
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit durch 0olyamid-Innenschicht
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit

7itteldruck-.arbsprit%anwendungen&

0olyamid 
Fine BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit 
 
0olyurethan 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0401-0,200 > -M= >,= ;C^ L,M >N,M N MLN ;[M,M =M >MM >M M,ML 0V
,0401-0.200 N -M> [,L >C;` _,^ >[,M [ _>M ;>`,M ;_ L=M >M M,;; N`C0V
,0401-04200 ` -M[ `,> ;C[ ;;,_ >;,M [ [_N ;=[,M ;L _^M [M M,;` N`C0V
,0401-0P200 ^ -MN ^,= NC;` ;[,M =N,M > `=N ;MM,M ;[ NMM NM M,=; N`C0V
,0401-06200 ;M -M` _,L >C^ ;N,_ =[,M > [^M _`,M ;> _=M `M M,=[ N`C0V
,0401-0R200 ;= -M^ ;=,^ ;C= ;_,> ;^,N = `^M L[,M ;M L>M LN M,=_ N`C0V
,0401-30200 ;` -;M ;`,M NC^ =>,N ;[,M = M>M N`,M ^ ;=M ;;M M,>_ 0V
,0401-3,200 =M -;= ;_,[ >C[ =`,L ;=,N ; ^;M NM,M L =NM ;LM M,NM 0V
,0401-36200 =N -;` =N,M ; >>,N ;M,M ; [NM [M,M N ^MM =>M M,`M 0V
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Katalog 4460-DEF->M

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
,./01

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,./01 @ "och&r$c:-=chla$ch
Dr$c:#erte U*er DI1 E1 RP.-,=1

Br€$en -M[ und -M` auch in blau erh•ltlich~ Artikelnummer •ndern in4  
,./01-0420, , b%w& ,./01-0620,  

D Getriebsdr•cke bis [`,N 70a 
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit durch 0olyamid-Innenschicht 
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit

Hochdruck-.arbsprit%anwendungen&

0olyamid 
Zwei 'ickellagen aus Stahldraht hoher Zugfestigkeit,  
%wei offene 'ickellagen Synthesefasern 
0olyurethan 
schwar%

-[MOE bis P;MMOE

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,./01-04230 ` -M[ `,> ;C[ ;=,[ [`,N ` L[M ;^`,M =` _LM LM M,;_ RV
,./01-0P230 ^ -MN ^,= NC;` ;[,> [[,M ` >^M ;L`,M =N N=M ;MM M,=N RV
,./01-06230 ;M -M` _,^ >C^ ;`,[ [=,M ` M_M ;`^,M =[ >`M ;=M M,>> _V
,./01-0R230 ;= -M^ ;=,^ ;C= =M,M >N,M N MLN ;[M,M =M >MM ;NM M,[= _V
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Katalog 4460-DEF->;

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

,0.0F

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,0.0F @ ?FOE-=chla$ch

2

D Getriebsdr•cke bis =L,N 70a 
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit
D Beeignet f•r hohe Temperaturen

7itteldruck-.arbsprit%anwendungen

0olytetraJuorethylen 
Fine BeJechtslage aus Fdelstahldraht 

2
2

-NMOE bis P;NMOE "auertemperatur  
P=>MOE bei Getriebsdr•cken bis = 70a 

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0.0F-0.2/0 N -M> [,L >C;` L,^ =L,N > _^N ;;M,M ;N _NM NM M,M_ \V
,0.0F-042/0 ` -M[ `,> ;C[ _,N =[,M > [^M _`,M ;> _=M LN M,;> \V
,0.0F-0P2/0 ^ -MN ^,= NC;` ;;,N =M,M = _MM ^M,M ;; `MM ;MM M,;L \V
,0.0F-062/0 ;M -M` _,L >C^ ;>,M ;L,N = N>N LM,M ;M ;NM ;=M M,;_ \V
,0.0F-0R2/0 ;= -M^ ;=,^ ;C= ;`,L ;N,M = ;LN `M,M ^ LMM ;>N M,=_ \V
,0.0F-302/0 ;` -;M ;`,M NC^ =M,M ;=,N ; ^;M NM,M L =NM ;`M M,>[ \V
,0.0F-3,2/0 =M -;= ;_,[ >C[ =>,N ;M,M ; [NM [M,M N ^MM =MM M,[; \V
,0.0F-362/0 =N -;` =N,M ; =_,M ^,M ; ;`M >=,M [ `[M =NM M,N; \V
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Katalog 4460-DEF->=

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
,0..F

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,0..F @ ?FOE-=chla$ch

2

D ErhMhte Dr$c:*estHn&ig:eit &$rch z#ei <agen E&elstahl&raht
D Beeignet f•r hohe Temperaturen
D Her+orragende chemische Gest•ndigkeit

7itteldruck-.arbsprit%anwendungen

0olytetraJuorethylen 
Zwei BeJechtslagen Fdelstahldraht 

2
2

-NMOE bis P;NMOE "auertemperatur  
P=>MOE bei Getriebsdr•cken bis = 70a 

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0..F-042/0 ` -M[ `,> ;C[ ;;,M =L,N > _^N ;;M,M ;N _NM LN M,=> 0V
,0..F-0P2/0 ^ -MN ^,= NC;` ;>,= =N,M > `=N ;MM,M ;[ NMM ;MM M,=` 0V
,0..F-062/0 ;M -M` _,L >C^ ;N,M ==,N > =`M _M,M ;> MNM ;=M M,>[ 0V
,0..F-0R2/0 ;= -M^ ;=,^ ;C= ;^,` =M,M = _MM ^M,M ;; `MM ;>N M,[L 0V
,0..F-302/0 ;` -;M ;`,M NC^ =;,N ;L,N = N>N LM,M ;M ;NM ;`M M,N> \V
,0..F-3,2/0 =M -;= ;_,[ >C[ =N,N ;N,M = ;LN `M,M ^ LMM =MM M,`_ \V
,0..F-362/0 =N -;` =N,M ; >;,M ;;,M ; N_N [[,M ` >^M =NM M,^; \V
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Katalog 4460-DEF->>

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

'as-=chlH$che

Feil P @ 'as-=chlH$che

Einleit$ng   &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F->[
Fher(oGlast-=chlH$che )Ur 9n#en&$ngen 
(it technischen 'asen  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F->N
Fher(oGlast-=chla$cht;Gen (it sGezi>schen `$lass$ngen  &&&&&&&& F->L
- ,0401   2 Schlauch f•r E: =-.euerl€schsysteme mit B?-Zulassung  && F->^
- ,0401   2  Schlauch f•r /ordruckleitungen in Betr•nke%apfanlag en &&&&& F->_
- P,6%9   2 "ruckluft8Atemluft9-Rachf•llschlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-[M
- P51'   2 Frdgasschlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-[;
- R<?'   2 Schlauch f•r Frd- und Autogas &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-[=
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Katalog 4460-DEF->[

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
9llge(eine "in#eise

'asschla$ch-9n#en&$ngen @ 9llge(eine "in#eise

!"#$*&"#*&2A*#$-GPr-t'"#n,2"#'-C*2'

  0arker Thermoplast-Schl•uche sind her+orragend f•r den Finsat% mit technischen 
Basen geeignet und haben sich seit +ielen Xahren in der 0ra1is bew•hrt&

  "rei #riterien sind bei der Schlauchauswahl f•r technische Base besonders %u 
beachten4

 
 ;&  5he(ische %estHn&ig:eit  

 
Aufgrund ihrer hochwertigen Innenschicht sind die Thermoplast-Schl•uche +on 
0arker best•ndig gegen die meisten technischen Base, %& G&  Acetylen, 0ropan, 
Gutan, 7ethan, Frdgas, ERB, #ohlendio1id, Stickstoff und Fdelgasen 8siehe 
Gest•ndigkeitstabelle Seite A-;M9&

 =&  ?er(eation  
0arker Thermoplast-Schl•uche haben eine +ergleichsweise geringe 0ermeati-
onsrate, wodurch Bas+erluste minimiert werden& Getriebskosten werden dadurch 
optimiert und potentielle Basanreicherungen in der Umgebung durch ?eitungs-
+erluste minimiert&

 >&  ?er)oration  
.•r Basanwendungen m•ssen grunds•t%lich perforierte 8geprickte9 Schl•uche 
eingeset%t werden, um eine Glasenbildung der Au$enschicht %u +ermeiden&

 
  'eitere Informationen k€nnen Sie unserem Fngineering Standard 

0."F-FSM; entnehmen, der auf Anfrage bei 0arker 0olyJe1 erh•lt-
lich ist&
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Katalog 4460-DEF->N

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

9llge(eine "in#eise

Fher(oGlast-=chlH$che
)Ur 9n#en&$ngen (it technischen 'asen

  Bem•$ den in der Finleitung genannten technischen Anforderungen eignen sich 
manche Schlauchtypen besonders gut f•r Basanwendungen& "iese lassen sich in 
drei Typen einteilen4

 
 ;9  =chlH$che (it Dr$c:trHger a$s FeBtil)aser  2 diese haben standardm•$ig eine 

geprickte Au$enschicht4 
 N[MR  NERB 
 N=MR  ^?0B 
 =M;MH   
 =M=MR

 =9  =chlH$che (it Dr$c:trHger a$s =tahl&raht  2 hier muss die Au$enschicht spe-
%iell f•r Basanwendungen geprickt werden4 
 =M[MR 
 =>LMR 
 ==[NR

 >9  =chlH$che (it Innenschicht a$s Ol$orGol;(er  2 diese eignen sich besonders 
gut f•r aggressi+e 7edien b%w& h€here Temperaturen4 
 =M>MT 
 =M>>T 
 _>_ 
 ==[`. 

  "ie Auswahl des gew•nschten Schlauchtyps nach Rennweite und Getriebsdruck 
sollte anhand der nachstehenden Tabelle erfolgen&
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Katalog 4460-DEF->`

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
9llge(eine "in#eise

  Gei Basanwendungen sind Temperaturbeschr•nkungen %u ber•cksichtigen& .•r die 
meisten Base sind die oben genannten 0arker-Schlauchtypen bei Temperaturen +on 
bis %u NM OE geeignet& Im .alle +on Anwendungen mit h€heren Temperaturen set%en 
Sie sich bitte mit 0arker 0olyJe1 in /erbindung&  
 
'enn Schlauch f•r Base eingeset%t werden soll, sind die geset%lichen Gestim-
mungen sowie die /orschriften der /ersicherungen %u beachten& "ie Angabe der 
chemischen Gest•ndigkeit erset%t keinesfalls die Zulassung durch bestimmte 
Geh€rden oder f•r spe%i3sche Anwendungen&  
 
"ie Auswahl der Schl•uche, die 6berpr•fung der Anwendung und der Umgebungs-
bedingungen sowie die .reigabe f•r die (eweilige Anwendung liegen allein in der 
/erantwortung des Anwenders& 
 
Gitte beachten Sie bei der Schlauchauswahl au$erdem unsere Standards, Zulassun-
gen und Zerti3%ierungen 8siehe Seite A-;N9&

%etrie*s&r$c: ZC?[ in S?a 9r(at$ren- =T

1e
nn

#e
ite

D1   "# $ % # & ' () ( (&  )  # $ %) #) serie
size *)( *)(& *) *) # *)$ *)% *)# *)& *)' *() *( *(& * ) * % *$ 
((_  ")  "% $" %") %"' &"% +", ,"# ( "+ (#", (,")  #"% $("' $'"( #)"'
`oll #-&% $-$ (-' #-$ $-(& (-% #-(& $-' (- #-' $-% ( (.(-% (.(-  

SchlŠuche mit :eDtilfaser>erstŠrkung

P401  (")  (") (,") (+"# (#"# (%") '"# #& 8*()

P,01 $%"# $%"# $(")  +"#  %") #& 8*(,

,0,01 Z2.0[ %+"# %)") %)") %%") 81 8*&

P51' $%"# $%"# $%"# $%"# $%"# $%"# 25 8*%(

R<?' $") $") $") $") 31*735 8*% 

SchlŠuche mit Stahldraht>erstŠrkung

,0401 Z200[ $#") $%") $(")  #")  %") ('"# (%") ( "# ()") #&-31 8* ,

,./01 %&"# %%") % ") $#") ,1-41 8*$)

,,4P1 %#") %)") $+"# $#") $$") $)")  +"# 41 8* &

SchlŠuche mit ;nnenschichten aus *lu'r,'lymeren

,0.0F  +"#  %")  )") (+"# (#") ( "# ()") '") 01 2*%

,0..F  +"#  #")   "#  )") (+"# (#") ((") 31-01 2*+

7.7W7.7% ()"$ ,"# &", +"# &", &", #") ("+ ,$4 2*((

,,46O %("# $+"# $%") $ "# $)")  &"#  (") 41 2*($

_+ Der gena$e Certe :ann variiereny *itte GrU)en =ie &ie =chla$chsGezi>:ationen
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Katalog 4460-DEF->L

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

9llge(eine "in#eise

Fher(oGlast-=chla$cht;Gen (it sGezi>schen `$lass$ngen

 Finige Schlauchtypen besit%en f•r bestimmte Abmessungen Zulassungen f•r spe%i3sche Basan-
wendungen& Rachfolgend eine 6bersicht4

9n#en&$ng `$lass$ng =chla$cht;G =eite

So*ile $n& stationHre Oe$er-
lMschs;ste(e (it Kohlen&ioBi& 
Z5Y, [

"R/CB? =M[MR 8-M>, -M[, -MN, 
-M`, -M^, -;M, -;=, -;`9

F->^

2or&r$c:gasleit$ngen )Ur 
'etrHn:ezaG)anlagen

S# Zert =M[MR-M[/L[
=M[MR-M[/L^

F->_

Er&gasQ 51' ABACESA-Zulassung gem•$ 
ARSI [&=C;=&N= 

NERB "-N, F-[;

FEF );;M NERB-> und -^ "-N, F-[;

<?' FEF )`L 
FEF );;M 
AZCRZS ;^`_

^?0B 8->, -[, -N, -`9 "-L, F-[=
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Katalog 4460-DEF->^

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
,0401

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,0401 @  =chla$ch )Ur 5Y , -Oe$erlMschs;ste(e 
(it '<-`$lass$ng

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

D B?-Zulassung
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius

.le1ible /erbindungen %wischen E: =-.laschen+entilen und /erteilern in 
E: =-.euerl€schsystemen und mobilen sowie station•ren E: =-.euerl€-
schern&

0olyamid 
Fine BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit 
 
0olyurethan, geprickt
schwar%

2[M OE bis P^M OE

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0401-0.200-? N -M> [,L >C;` _,^ >[,M [ _>M ;>`,M ;_ L=M >M M,;; N`C0V
,0401-04200-? ` -M[ `,> ;C[ ;;,_ >;,M [ [_N ;=[,M ;L _^M [M M,;` N`C0V
,0401-0P200-? ^ -MN ^,= NC;` ;[,M =N,M > `=N ;MM,M ;[ NMM NM M,=; N`C0V
,0401-06200-? ;M -M` _,L >C^ ;N,_ =[,M > [^M _`,M ;> _=M `M M,=[ N`C0V
,0401-0R200-? ;= -M^ ;=,^ ;C= ;_,> ;^,N = `^M L[,M ;M L>M LN M,=_ N`C0V
,0401-30200-? ;` -;M ;`,M NC^ =>,N ;[,M = M>M N`,M ^ ;=M ;;M M,>_ 0V
,0401-3,200-? =M -;= ;_,[ >C[ =`,L ;=,N ; ^;M NM,M L =NM ;LM M,NM 0V
,0401-36200-? =N -;` =N,M ; >>,N ;M,M ; [NM [M,M N ^MM =>M M,`M 0V
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Katalog 4460-DEF->_

E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

,0401

HINWEISE

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

,0401 @  =chla$ch )Ur 2or&r$c:gasleit$ngen 
in 'etrHn:ezaG)anlagen

Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch erh•ltlich, siehe Seite V/I&

D S#-Zulassung
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D #leiner Giegeradius

/ordruckgasleitungen f•r #ohlendio1id, Stickstoff und #ohlendio1id-Stick-
stoffgemische in Betr•nke%apfanlagen&

0olyamid, mit S#-.reigabe 
Fine BeJechtslage Stahldraht hoher Zugfestigkeit 
 
0olyurethan, geprickt
=M[MR-M[/L[4 schwar%, =M[MR-M[/L^4 grau

2[M OE bis P;MM OE

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

,0401-042/4-? ` -M[ `,> ;C[ ;;,_ =N,M > `=` ;=[,M ;L _^M [M M,;` 0V
,0401-042/R-? ` -M[ `,> ;C[ ;;,_ =N,M > `=` ;=[,M ;L _^M [M M,;` 0V
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Katalog 4460-DEF-[M

Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
P,6%9

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

P,6%9 @ Dr$c:l$)tZ9te(l$)t[-1ach)Ullschla$ch
EntsGricht 5'9 '/T3-377/ p'ra&e E %reathing 9ir 
=tan&ar&sq &er 5o(Gresse& 'as 9ssociation

N!TES D #nickschut% empfohlen 8siehe Seite .-`9
D Auch als 7ehrfachschlauch erh•ltlich 8siehe Seite V/I9
D /akuumbetrieb4 _N k0a 
D  Gei der 7ontage der Armatur nur 'asser oder ungiftiges Seifenwasser +erwenden, es d•rfen 

auf keinen .all €lige Bleitmittel +erwendet werdenQ
D  Dieser =chla$ch &ar) nicht z#ischen Dr$c:regler $n& 9te((as:e ver#en&et #er&enT
D  "er Schlauch ist nicht leitf•hig~ daher darf er nicht mit e1plosi+en Basen wie reinem Sauerstoff 

und 'asserstoff eingeset%t werdenQ
D  Schl•uche und Schlauchleitungen nicht mit ?€sungsmittel o&•& sp•len& .alls ein Sp•len not-

wendig ist, nur 'asser oder ?uft +erwenden&
D  "ie ?uftWualit•t h•ngt +on allen Systemkomponenten ab& Auch wenn die ein%elnen System-

komponenten entsprechen, kann es +orkommen, dass der System+erbund nicht die /orgaben 
{Brade F| erf•llt& "ies ist durch den Systemhersteller %u +eri3%ieren& 

D EntsGricht 5'9 '/T3-377/ p'ra&e E %reathing 9ir =tan&ar&sq
D Sehr hohe Abriebsfestigkeit
D Bleicher Getriebsdruck +on [;,[ 70a f•r alle Rennweiten

D Atemluft-#ompressoren
D SEGA "ruckluftJaschen-Rachf•llstationen
D 7obile Rachf•llstationen
D #askaden-Systeme

0olyamid 
Fine BeJechtslage hoch%ugfester Aramidfasern 
 
0olyurethan, geprickt 
grau

-[MOE bis P^=OE

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P,6%9-. N -M> [,^ >C;` ;;,M [;,[ ` MMM ;`N,N =[ MMM >^ M,M^ EB
P,6%9-4 ` -M[ `,> ;C[ ;>,M [;,[ ` MMM ;`N,N =[ MMM N; M,;M EB
P,6%9-6 ;M -M` _,N >C^ ;`,M [;,[ ` MMM ;`N,N =[ MMM L` M,;> EB
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E
Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen

P51'

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

D Hohe .le1ibilit•t, kompakter Aufbau
D 'iderstandsf•hige 0olyurethan-Au$enschicht f•r hohe /erschlei$festigkeit
D Getriebsdruck >[,N 70a
D Auch als "oppel- oder 7ehrfachschlauch +erf•gbar
D #undenspe%i3scher, +orgeformter Schlauch erh•ltlich 8s& Gulletin N=MM-0reformed9
D Flektrisch leitf•hig

Getankungsschlauch f•r Frdgas und andere Base
D  Station•re Anwendungen wie Getankungsschlauch f•r Frdgastankstellen, 

#ompressoren, Ehemiewerke oder Bas+erarbeitungsanlagen
D  7obile Anwendungen in .ahr%eugen

Flektrisch leitf•higes 0olymer 
Zwei oder mehr BeJechtslagen hoch%ugfester 
 Synthesefasern 
0olyurethan, geprickt 
)ot, weitere auf Anfrage

-[MOE bis P^=OE

HINWEISE D Richt f•r .arbsprit%anwendungen geeignet
D .•r Getankungssysteme sind #nickschut% und 'arnhinweisschild mit %u bestellen 
D "oppelkonstruktionen f•r )•cklauJeitungen erh•ltlich
D  Rur als werkseitig +ormontierte Schlauchleitungen +erf•gbar

v4   Rur auf Anfrage erh•ltlich

P51' @ Er&gasschla$ch
EntsGricht 1O?9 P,Q 9'9 3-7. $n& 9'9W5'9Q  
91=I-1or(en 4T,W3,TP,Q 
ver)Ugt U*er 5=9- $n& E5E N330-`$lass$ng

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s

((
'e#icht

:gW(
9r(a- 
t$ren

P51'-._ N -M> [,^ >C;` ;M,_ >[,N N MMM ;>^,M =M MMM >^ M,ML EBv
P51'-4 ` -M[ `,[ ;C[ ;[,M >[,N N MMM ;>^,M =M MMM N; M,;; EBv
P51'-6 ;M -M` _,_ >C^ ;`,> >[,N N MMM ;>^,M =M MMM L` M,;> EBv
P51'-R ;= -M^ ;=,L ;C= ==,L >[,N N MMM ;>^,M =M MMM ;M= M,>; EBv
P51'-3, =M -;= ;_,> >C[ =_,= >[,N N MMM ;>^,M =M MMM ;_; M,>` EBv
P51'-36 =N -;` =`,M ; [M,[ >[,N N MMM ;>^,M =M MMM =N[ M,N> EBv
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Schl•uche und Armaturen f•r Hydraulik und industrielle Anwendungen
R<?'

HAUPTMERKMALE

ANWENDUNGSBEREICHE

AUFBAU LHH:HMF9<F9N. O
6JGF=NJPQ:J. O
.
RGS:HMF9<F9N. O.
B>JT:. O

TEMPERATURBEREICH

R<?' @  =chla$ch )Ur 9$togas $n& Er&gas
`erti>ziert ge(H\ E5E N 6/ Klasse 3Q  
E5E N330 $n& 9=W1`= 3R67

HINWEISE D  Rur als werkseitig +ormontierte Schlauchleitungen +erf•gbar

D #ompakte #onstruktion, hohe .le1ibilit•t
D Getriebsdruck >,M 70a
D 'iderstandsf•hige 0olymer-Innenschicht
D  0olymer-Au$enschicht mit hoher Abnut%ungs- und /erschlei$-

best•ndigkeit, witterungs-, U/- und o%onbest•ndig
D #undenspe%i3scher, +orgeformter Schlauch erh•ltlich 8s& Gulletin N=MM-0reformed9

?0B- und ERB-Anlagen f•r 0#'s, ?#'s, Gusse und Babelstapler

0olyamid 
Fine ?age hoch%ugfester Synthesefasern 
 
0olyamid, geprickt~ optional4 %us& Au$enschicht Typ -.)8v9 
schwar%, weitere .arben auf Anfrage

-=NOE bis P;MM OE 8kur%fristig P;=NOE9

v/erbesserter Schut% gegen mechanische und chemische Geanspruchung durch Jammwidrige =& Au$enschicht

9rti:eln$((er D1 size (( `oll ((

SaBT %etrie*s-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %erst-
&r$c:

S?a W Gsi

SinT %ie-
gera&i$s 

((
'e#icht

:gW(
Oittings

R<?'-. N -M> [,^ >C;` ^,M >,M [>N ;N,M = ;LN NM M,M>> 0V-?0B
R<?'-4 ` -M[ `,> ;C[ _,^ >,M [>N ;N,M = ;LN LN M,M[> 0V-?0B
R<?'-P ^ -MN L,_ NC;` ;=,= >,M [>N ;N,M = ;LN _M M,M`L 0V-?0B
R<?'-6 ;M -M` _,N >C^ ;>,L >,M [>N ;N,M = ;LN ;MM M,MLN 0V-?0B

R<?'-.-ON_ N -M> [,^ >C;` _,N >,M [>N ;N,M = ;LN NM M,MN^ 0V-?0B
R<?'-4-ON_ ` -M[ `,> ;C[ ;;,N >,M [>N ;N,M = ;LN LN M,ML; 0V-?0B
R<?'-P-ON_ ^ -MN L,_ NC;` ;>,^ >,M [>N ;N,M = ;LN _M M,M^N 0V-?0B
R<?'-6-ON_ ;M -M` _,N >C^ ;N,> >,M [>N ;N,M = ;LN ;MM M,M_M 0V-?0B
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Feil 6 @ 9r(at$ren

Serie N[  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-[[
Serie N`  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-[_
Serie _V  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-`N
Serie EB  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-`_
Serie FV  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-L=
Serie RV  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-L_
Serie 0V  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& F-^N

Gitte wenden Sie sich be%•glich detaillierter Informationen %u Armaturen-Se-
rien NN und N^ direkt an die f•r Sie %ust•ndige 0arker-/ertretung&

Inhaltsverzeichnis
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35.P4 @ 35PP4 

35PP4 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ <eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

35.P4 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

35PP4-R-4 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N[ >` >= ;L =N,M

35.P4-R-4 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ >` ;L ;L =N,M
35.P4-30-P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M [M ;_ ;_ =N,M



Q(QH

(r
)*

t&
r'n

Armaturen

Katalog 4460-DEF-[N

E

359P4 @ 35EP4 

359P4 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

35EP4 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
4Pj %ogen @ <eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

359P4-6-. N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N ` >N ;^ ;[ >;,N
359P4-R-4 ` -M[ `,> ;C[ 7;[1;,N ^ >_ =M ;L [=,N
359P4-30-P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M [= =; ;_ [M,M
359P4-30-6 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [[ =; ;_ [M,M
359P4-3,-6 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [[ =; == >N,M

35EP4-R-4 ` -M[ `,> ;C[ 7;[1;,N ^ `> [[ ;L ;L [=,N
35EP4-3,-6 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= ^= N_ ;_ == >N,M
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35OP4 @ 33DP4 

33DP4 @ Nohrst$tzen (etrisch
<eichte Neihe

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

35OP4 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
70j %ogen @ <eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

33DP4-6-4 ` -M[ `,> ;C[ ` [_ >M =N,M
33DP4-R-4 ` -M[ `,> ;C[ ^ [_ >M =N,M
33DP4-3,-6 ;M -M` _,N >C^ ;= N[ >; =N,M

35OP4-30-6 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M N_ >` >L ;_ [M,M
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37,P4 @ 3%3P4 

37,P4 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3%3P4 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
4Pj %ogen

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

37,P4-4-4 ` -M[ `,> ;C[ B ;C[ ;C[ >` ;L ;_ `>,M

3%3P4-4-4 ` -M[ `,> ;C[ B ;C[ ;C[ L> NN ;` ;_ `>,M
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3%,P4  

3%,P4 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
70j %ogen

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

3%,P4-4-4 ` -M[ `,> ;C[ B ;C[ ;C[ N[ >` >= ;_ `>,M
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1CA56  

1CA56 Ð 24¡ Dichtkegel mit †berwurfmutter und O-Ring
Leichte Reihe Ð †berwurfmutter metrisch Ð ISO 12151-2

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
J

mm
WP
MPa

1CA56-6-3 5 -03 4,8 3/16 M12x1,5 6 39,6 21,9 14 31,5
1CA56-6-4 6 -04 6,4 1/4 M12x1,5 6 48,0 24,0 14 31,5
1CA56-8-4 6 -04 6,4 1/4 M14x1,5 8 47,1 22,6 17 42,5
1CA56-10-4 6 -04 6,4 1/4 M16x1,5 10 46,6 22,1 19 40,0
1CA56-12-4 6 -04 6,4 1/4 M18x1,5 12 46,6 22,1 22 35,0
1CA56-10-5 8 -05 7,9 5/16 M16x1,5 10 47,9 22,1 19 40,0
1CA56-12-5 8 -05 7,9 5/16 M18x1,5 12 47,9 22,1 22 35,0
1CA56-10-6 10 -06 9,5 3/8 M16x1,5 10 47,6 22,4 19 40,0
1CA56-12-6 10 -06 9,5 3/8 M18x1,5 12 47,6 22,4 22 35,0
1CA56-15-6 10 -06 9,5 3/8 M22x1,5 15 48,1 22,9 27 31,5
1CA56-15-8 12 -08 12,7 1/2 M22x1,5  15 53,3 24,9 27 31,5
1CA56-18-8 12 -08 12,7 1/2 M26x1,5 18 53,3 24,9 32 31,5
1CA56-18-10 16 -10 15,9 5/8 M26x1,5 18 59,6 26,3 32 31,5
1CA56-18-12 20 -12 19,0 3/4 M26x1,5 18 59,6 25,7 32 31,5
1CA56-22-12 20 -12 19,0 3/4 M30x2 22 57,6 29,2 36 28,0
1CA56-28-16 25 -16 25,4 1 M36x2 28 77,4 29,3 41 21,0
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1CE56 Ð 1CF56 

1CE56 Ð 24¡ Dichtkegel mit †berwurfmutter und O-
Ring
45¡ Bogen Ð Leichte Reihe Ð †berwurfmutter metrisch Ð ISO 12151-2

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1CF56 Ð 24¡ Dichtkegel mit †berwurfmutter und O-Ring
90¡ Bogen Ð Leichte Reihe Ð †berwurfmutter metrisch Ð  
ISO 12151-2

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

1CE56-6-3 5 -03 4,8 3/16 M12x1,5 6 57,0 39,5 16,0 14 31,5
1CE56-8-4 6 -04 6,4 1/4 M14x1,5 8 62,0 38,0 16,0 17 42,5
1CE56-10-4 6 -04 6,4 1/4 M16x1,5 10 62,0 38,0 16,0 19 40,0
1CE56-10-5 8 -05 7,9 5/16 M16x1,5 10 72,0 46,0 15,0 19 40,0
1CE56-10-6 10 -06 9,5 3/8 M16x1,5 10 75,0 49,8 19,7 19 40,0
1CE56-12-6 10 -06 9,5 3/8 M18x1,5 12 73,0 48,0 19,0 22 35,0
1CE56-15-8 12 -08 12,7 1/2 M22x1,5 15 78,3 49,9 22,0 27 31,5
1CE56-18-12 20 -12 19,0 3/4 M26x1,5 18 101,0 67,0 27,0 32 31,5
1CE56-22-12 20 -12 19,0 3/4 M30x2 22 100,0 66,0 26,0 36 28,0
1CE56-28-16 25 -16 25,4 1 M36x2 28 133,5 85,4 33,0 41 21,0

1CF56-6-3 5 -03 4,8 3/16 M12x1,5 6 48,0 30,3 30,0 14 31,5
1CF56-6-4 6 -04 6,4 1/4 M12x1,5 6 53,0 29,0 33,2 14 31,5
1CF56-8-4 6 -04 6,4 1/4 M14x1,5 8 55,0 30,0 28,5 17 42,5
1CF56-10-4 6 -04 6,4 1/4 M16x1,5 10 55,0 31,0 29,0 19 40,0
1CF56-10-5 8 -05 7,9 5/16 M16x1,5 10 66,0 40,0 29,0 19 40,0
1CF56-12-5 8 -05 7,9 5/16 M18x1,5 12 65,0 40,0 30,0 22 35,0
1CF56-10-6 10 -06 9,5 3/8 M16x1,5 10 64,1 38,9 37,0 19 40,0
1CF56-12-6 10 -06 9,5 3/8 M18x1,5 12 63,0 38,0 35,0 22 35,0
1CF56-15-8 12 -08 12,7 1/2 M22x1,5 15 68,0 39,6 42,6 27 31,5
1CF56-18-10 16 -10 15,9 5/8 M26x1,5 18 87,7 45,4 51,5 32 31,5
1CF56-22-12 20 -12 19,0 3/4 M30x2 22 91,6 57,7 55,0 36 28,0
1CF56-28-16 25 -16 25,4 1 M36x2 28 122,0 74,0 71,0 41 21,0
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1D056 Ð 1C356 

1D056 Ð 24¡ Gewindezapfen
Leichte Reihe Ð ISO 12151-2 

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1C356 Ð Uni-Dichtkopf (24¡/60¡) mit †berwurfmutter
Leichte Reihe Ð †berwurfmutter metrisch

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
H

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
J

mm
WP
MPa

1D056-6-3 5 -03 4,8 3/16 M12x1,5 6 41,0 23,0 12 25,0
1D056-8-4 6 -04 6,4 1/4 M14x1,5 8 46,9 22,4 14 42,5
1D056-10-5 8 -05 7,9 5/16 M16x1,5 10 49,8 24,0 17 40,0
1D056-12-5 8 -05 7,9 5/16 M18x1,5 12 51,7 25,9 19 35,0
1D056-10-6 10 -06 9,5 3/8 M16x1,5 10 49,5 24,3 17 40,0
1D056-12-6 10 -06 9,5 3/8 M18x1,5 12 49,5 24,3 19 35,0
1D056-15-6 10 -06 9,5 3/8 M22x1,5 15 51,7 26,5 22 31,5
1D056-15-8 12 -08 12,7 1/2 M22x1,5 15 54,9 26,6 22 31,5
1D056-18-10 16 -10 15,9 5/8 M26x1,5 18 63,6 30,3 27 31,5
1D056-22-12 20 -12 19,0 3/4 M30x2 22 67,6 33,7 30 28,0
1D056-28-16 25 -16 25,4 1 M36x2 28 81,9 33,8 36 21,0

1C356-6-3 5 -03 4,8 3/16 M12x1,5 6 37,4 19,7 14 25,0
1C356-8-4 6 -04 6,4 1/4 M14x1,5 8 44,1 19,6 17 25,0
1C356-10-4 6 -04 6,4 1/4 M16x1,5 10 45,0 20,0 19 25,0
1C356-10-5 8 -05 7,9 5/16 M16x1,5 10 46,1 20,3 19 25,0
1C356-12-5 8 -05 7,9 5/16 M18x1,5 12 47,0 12,1 22 25,0
1C356-10-6 10 -06 9,5 3/8 M16x1,5 10 45,8 20,6 19 25,0
1C356-12-6 10 -06 9,5 3/8 M18x1,5 12 46,6 21,4 22 25,0
1C356-15-8 12 -08 12,7 1/2 M22x1,5 15 49,6 21,2 27 25,0
1C356-18-12 20 -12 19,0 3/4 M26x1,5 18 57,6 23,7 32 16,0
1C356-22-12 20 -12 19,0 3/4 M30x2 22 60,4 26,5 36 16,0
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Katalog 4460-DEE-52

1C456 Ð 1C556 

1C556 Ð Uni-Dichtkopf (24¡/60¡) mit †berwurfmutter
90¡ Bogen Ð Leichte Reihe Ð †berwurfmutter metrisch

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1C456 Ð Uni-Dichtkopf (24¡/60¡) mit †berwurfmutter
45¡ Bogen Ð Leichte Reihe Ð †berwurfmutter metrisch

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

1C556-6-3 5 -03 4,8 3/16 M12x1,5 6 48,0 30,3 30,0 14 25,0
1C556-8-4 6 -04 6,4 1/4 M14x1,5 8 53,0 28,0 26,0 17 25,0
1C556-10-4 6 -04 6,4 1/4 M16x1,5 10 53,0 28,0 27,0 19 25,0
1C556-10-5 8 -05 7,9 5/16 M18x1,5 10 66,0 40,0 33,0 19 25,0
1C556-10-6 10 -06 9,5 3/8 M16x1,5 10 63,0 38,0 33,3 19 25,0
1C556-12-6 10 -06 9,5 3/8 M18x1,5 12 63,0 38,0 34,0 22 25,0
1C556-15-8 12 -08 12,7 1/2 M22x1,5 15 96,8 68,4 39,0 27 25,0

1C456-6-3 5 -03 4,8 3/16 M12x1,5 6 57,0 40,0 16 14 25,0
1C456-8-4 6 -04 6,4 1/4 M14x1,5 8 60,0 35,8 14 17 25,0
1C456-10-5 8 -05 7,9 5/16 M16x1,5 10 62,0 37,0 15 19 25,0
1C456-12-6 10 -06 9,5 3/8 M18x1,5 12 72,5 47,0 18 22 25,0
1C456-15-8 12 -08 12,7 1/2 M22x1,5 15 76,1 47,7 19 27 25,0
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Katalog 4460-DEE-53

E

1C956 Ð 10C56 

1C956 Ð 24¡ Dichtkegel mit †berwurfmutter und O-Ring
Schwere Reihe Ð †berwurfmutter metrisch Ð ISO 12151-2

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

10C56 Ð 24¡ Dichtkegel mit †berwurfmutter und O-Ring
45¡ Bogen Ð Schwere Reihe Ð †berwurfmutter metrisch Ð ISO 12151-2

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
J

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

1C956-8-3 5 -03 4,8 3/16 M16x1,5 8 40,5 22,8 19 63,0
1C956-8-4 6 -04 6,4 1/4 M16x1,5 8 48,0 23,0 19 63,0
1C956-10-4 6 -04 6,4 1/4 M18x1,5 10 47,5 23,0 22 63,0
1C956-12-4 6 -04 6,4 1/4 M20x1,5 12 48,4 23,9 24 63,0
1C956-10-5 8 -05 7,9 5/16 M18x1,5 10 48,8 23,0 22 63,0
1C956-12-5 8 -05 7,9 5/16 M20x1,5 12 49,7 23,9 24 63,0
1C956-12-6 10 -06 9,5 3/8 M20x1,5 12 49,4 24,2 24 63,0
1C956-14-6 10 -06 9,5 3/8 M22x1,5 14 49,3 24,1 27 63,0
1C956-16-8 12 -08 12,7 1/2 M24x1,5 16 55,7 27,3 30 42,0
1C956-25-12 20 -12 19,0 3/4 M36x2 25 66,0 32,1 46 42,0

10C56-8-3 5 -03 4,8 3/16 M16x1,5 8 59,0 41,0 18,0 19 63,0
10C56-10-4 6 -04 6,4 1/4 M18x1,5 10 63,8 39,3 17,0 22 63,0
10C56-12-5 8 -05 7,9 5/16 M20x1,5 12 98,7 42,9 17,2 24 63,0
10C56-12-6 10 -06 9,5 3/8 M20x1,5 12 74,6 49,4 20,0 24 63,0
10C56-16-8 12 -08 12,7 1/2 M24x1,5 16 79,5 51,0 23,0 30 42,0
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Katalog 4460-DEE-54

11C56 Ð 1D256 

11C56 Ð 24¡ Dichtkegel mit †berwurfmutter und O-Ring
90¡ Bogen Ð Schwere Reihe Ð †berwurfmutter metrisch Ð  
ISO 12151-2

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1D256 Ð 24¡ Gewindezapfen
Schwere Reihe Ð ISO 12151-2

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
H

mm
WP
MPa

11C56-8-3 5 -03 4,8 3/16 M16x1,5 8 48 30,3 28,5 19 63,0
11C56-10-4 6 -04 6,4 1/4 M18x1,5 10 53 29,0 22,0 22 63,0
11C56-12-5 8 -05 7,9 5/16 M20x1,5 12 65 39,0 31,0 24 63,0
11C56-12-6 10 -06 9,5 3/8 M20x1,5 12 63 38,0 37,0 24 63,0
11C56-16-8 12 -08 12,7 1/2 M24x1,5 16 68 39,6 45,0 30 42,0

1D256-8-3 5 -03 4,8 3/16 M16x1,5 8 42,4 24,7 17 63,0
1D256-10-4 6 -04 6,4 1/4 M18x1,5 10 51,5 27,0 19 63,0
1D256-10-5 8 -05 7,9 5/16 M18x1,5 10 52,8 27,0 19 63,0
1D256-12-5 8 -05 7,9 5/16 M20x1,5 12 52,8 27,0 22 63,0
1D256-12-6 10 -06 9,5 3/8 M20x1,5 12 52,6 27,4 22 63,0
1D256-14-6 10 -06 9,5 3/8 M22x1,5 14 56,4 31,2 22 63,0
1D256-16-6 10 -06 9,5 3/8 M24x1,5 16 56,4 31,2 24 42,0
1D256-16-8 12 -08 12,7 1/2 M24x1,5 16 59,7 31,3 24 42,0
1D256-20-12 20 -12 19,0 3/4 M30x2 20 72,1 38,2 30 42,0



510A ¥ 518C ¥ 520N/528N ¥ 53DM ¥ 540N ¥ 550H ¥ 55LT ¥  
560TJ ¥ 580N/588N ¥ 590TJ ¥ 53DM ¥ 2040N ¥ 2040H

A
rm

at
ur

en

Armaturen

Katalog 4460-DEE-55

E

1C656 Ð 14956 

14956 Ð Ringanschluss metrisch
DIN 7642

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1C656 Ð Uni-Dichtkopf (24¡/60¡) mit †berwurfmutter
Schwere Reihe Ð †berwurfmutter metrisch

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Artikelnummer DN size mm Zoll
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm

Max. 
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
J

mm
WP
MPa

14956-14-3 5 -03 4,8 3/16 14 48,5 30,8 20,0
14956-12-4 6 -04 6,4 1/4 12 52,5 28,0 20,0
14956-14-4 6 -04 6,4 1/4 14 56,0 32,0 20,0
14956-12-5 8 -05 7,9 5/16 12 54,0 29,0 20,0
14956-14-5 8 -05 7,9 5/16 14 56,3 30,5 20,0
14956-17-6 10 -06 9,5 3/8 17 54,5 29,3 20,0

1C656-8-3 5 -03 4,8 3/16 M16x1,5 8 38,1 20,4 19 63,0
1C656-10-4 6 -04 6,4 1/4 M18x1,5 10 46,6 22,1 22 63,0
1C656-12-5 8 -05 7,9 5/16 M20x1,5 12 49,6 23,8 24 63,0
1C656-12-6 10 -06 9,5 3/8 M20x1,5 12 49,3 24,1 24 63,0
1C656-14-6 10 -06 9,5 3/8 M22x1,5 14 48,6 23,4 27 63,0
1C656-16-8 12 -08 12,7 1/2 M24x1,5 16 53,3 24,9 30 40,0
1C656-20-12 20 -12 19,0 3/4 M30x2 20 61,0 37,0 36 40,0
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Katalog 4460-DEE-56

19256 Ð 1B156 

19256 Ð 60¡ Dichtkegel mit BSP-†berwurfmutter

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1B156 Ð 60¡ Dichtkegel mit BSP-†berwurfmutter
45¡ Bogen

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
J

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

19256-4-3 5 -03 4,8 3/16 G1/4 1/4 34,8 17,1 19 63,0
19256-4-4 6 -04 6,4 1/4 G1/4 1/4 41,8 17,3 19 63,0
19256-6-4 6 -04 6,4 1/4 G3/8 3/8 44,9 20,4 22 55,0
19256-4-5 8 -05 7,9 5/16 G1/4 1/4 47,1 21,3 19 63,0
19256-6-5 8 -05 7,9 5/16 G3/8 3/8 46,2 20,4 22 55,0
19256-6-6 10 -06 9,5 3/8 G3/8 3/8 45,9 20,7 22 55,0
19256-8-6 10 -06 9,5 3/8 G1/2 1/2 48,0 22,8 27 43,0
19256-8-8 12 -08 12,7 1/2 G1/2 1/2 51,2 22,8 27 43,0
19256-12-12 20 -12 19,0 3/4 G3/4 3/4 60,3 26,4 32 35,0
19256-16-16 25 -16 25,4 1 G1 1 73,6 25,5 41 28,0

1B156-4-3 5 -03 4,8 3/16 G1/4 1/4 57 39,3 15,5 19 63,0
1B156-4-4 6 -04 6,4 1/4 G1/4 1/4 62 38,0 15,0 19 63,0
1B156-6-5 8 -05 7,9 5/16 G3/8 3/8 65 39,0 17,0 22 55,0
1B156-6-6 10 -06 9,5 3/8 G3/8 3/8 67 42,0 17,0 22 55,0
1B156-8-8 12 -08 12,7 1/2 G1/2 1/2 77 48,0 20,0 27 43,0
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Katalog 4460-DEE-57

E

1B256 Ð 1B456 

1B256 Ð 60¡ Dichtkegel mit BSP-†berwurfmutter
90¡ Bogen

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1B456 Ð 60¡ Dichtkegel mit BSP-†berwurfmutter
90¡ Bogen Ð Kompakt

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

Anschlussart Max. 

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

1B256-4-3 5 -03 4,8 3/16 G1/4 1/4 48,0 30,3 28,0 19 63,0
1B256-4-4 6 -04 6,4 1/4 G1/4 1/4 53,0 29,0 28,0 19 63,0
1B256-6-5 8 -05 7,9 5/16 G3/8 3/8 55,0 30,0 30,4 22 55,0
1B256-6-6 10 -06 9,5 3/8 G3/8 3/8 66,0 41,0 33,0 22 55,0
1B256-8-8 12 -08 12,7 1/2 G1/2 1/2 70,1 41,7 40,5 27 43,0
1B256-12-12 20 -12 19,0 3/4 G3/4 3/4 92,5 58,0 52,2 32 35,0
1B256-16-16 25 -16 25,4 1 G1 1 125,0 77,0 68,5 41 28,0

1B456-4-4 6 -04 6,4 1/4 G1/4 1/4 46,5 22,0 22 19 63,0
1B456-6-6 10 -06 9,5 3/8 G3/8 3/8 52,2 27,0 25 22 55,0
1B456-8-8 12 -08 12,7 1/2 G1/2 1/2 57,5 29,1 29 27 43,0
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Katalog 4460-DEE-58

1D956 Ð 10156 

1D956 Ð BSP-Einschraubzapfen zylindrisch
DIN 3852 Form A

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

10156 Ð NPTF-Einschraubzapfen

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
H

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
H

mm
WP
MPa

1D956-4-3 5 -03 4,8 3/16 G1/4 1/4 44,4 26,7 19 63,0
1D956-4-4 6 -04 6,4 1/4 G1/4 1/4 51,5 27,0 19 63,0
1D956-6-5 8 -05 7,9 5/16 G3/8 3/8 53,0 27,2 22 55,0
1D956-6-6 10 -06 9,5 3/8 G3/8 3/8 52,9 27,7 22 55,0
1D956-8-8 12 -08 12,7 1/2 G1/2 1/2 60,0 31,6 27 43,0
1D956-12-12 20 -12 19,0 3/4 G3/4 3/4 75,1 41,2 32 35,0
1D956-16-16 25 -16 25,4 1 G1 1 90,5 42,4 41 28,0

10156-2-2 3 -02 3,2 1/8 1/8 - 27NPTF 1/8 35 18,0 13 34,5
10156-2-2 3 -02 3,2 1/8 1/8 - 27NPTF 1/8 35 18,0 13 34,5
10156-2-3-SM 5 -03 4,8 3/16 1/8 - 27 NPTF 1/8 40,4 22,7 14 83,0
10156-4-3-SM 5 -03 4,8 3/16 1/4 - 18 NPTF 1/4 44,9 27,2 17 34,5
10156-4-4-SM 6 -04 6,4 1/4 1/4 - 18 NPTF 1/4 52,0 27,5 17 34,5
10156-4-5-SM 8 -05 7,9 5/16 1/4 - 18 NPTF 1/4 53,5 27,3 17 34,5
10156-4-6-SM 10 -06 9,5 3/8 1/4 - 18 NPTF 1/4 55,0 27,8 17 34,5
10156-6-6-SM 10 -06 9,5 3/8 3/8 - 18 NPTF 3/8 55,0 29,8 19 27,5
10156-8-8-SM 12 -08 12,7 1/2 1/2 - 14 NPTF 1/2 63,0 34,6 24 24,0
10156-12-12-SM 20 -12 19,0 3/4 3/4 - 14 NPTF 3/4 75,4 41,5 32 21,0
10156-16-16-SM 25 -16 25,4 1 1 - 11 1/2 NPTF 1 93,6 45,5 41 17,0
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Katalog 4460-DEE-59

E

10356 Ð 10656 

10356 Ð Einschraubzapfen SAE (JIC) 37¡

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

10656 Ð SAE (JIC) 37¡ Dichtkonus mit †berwurfmutter
UNF-†berwurfmutter

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
H

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
H

mm
J

mm
WP
MPa

10356-4-4-SM 6 -04 6,4 1/4 7/16 - 20 UNF 1/4 51,3 26,8 14 41,0
10356-5-5-SM 8 -05 7,9 5/16 1/2 - 20 UNF 5/16 52,5 26,7 14 41,0
10356-6-5-SM 8 -05 7,9 5/16 9/16 - 18 UNF 3/8 54,8 29,0 19 34,5
10356-6-6-SM 10 -06 9,5 3/8 9/16 - 18 UNF 3/8 54,6 29,4 19 34,5
10356-8-6-SM 10 -06 9,5 3/8 3/4 - 16 UNF 1/2 57,2 37,0 22 34,5
10356-8-8-SM 12 -08 12,7 1/2 3/4 - 16 UNF 1/2 60,5 32,1 22 34,5

10656-4-2 3 -02 3,2 1/8 7/16 - 20UNF 1/4 33 16,0 13 17 41,0
10656-4-3-SM 5 -03 4,8 3/16 7/16 - 20 UNF 1/4 45,2 27,5 12 17 41,0
10656-4-4-SM 6 -04 6,4 1/4 7/16 - 20 UNF 1/4 52,0 27,5 14 17 41,0
10656-5-4-SM 6 -04 6,4 1/4 1/2 - 20 UNF 5/16 53,7 29,2 14 17 41,0
10656-6-4-SM 6 -04 6,4 1/4 9/16 - 18 UNF 3/8 54,2 29,7 14 19 34,5
10656-5-5-SM 8 -05 7,9 5/16 1/2 - 20 UNF 5/16 56,0 20,3 14 17 41,0
10656-6-5-SM 8 -05 7,9 5/16 9/16 - 18 UNF 3/8 56,6 30,8 14 19 34,5
10656-6-6-SM 10 -06 9,5 3/8 9/16 - 18 UNF 3/8 56,3 31,2 17 19 34,5
10656-8-6-SM 10 -06 9,5 3/8 3/4 - 16 UNF 1/2 60,2 35,0 19 22 34,5
10656-8-8-SM 12 -08 12,7 1/2 3/4 - 16 UNF 1/2 64,4 36,0 22 22 34,5
10656-10-8-SM 12 -08 12,7 1/2 7/8 - 14 UNF 5/8 67,1 38,8 22 27 34,5
10656-12-12-SM 20 -12 19,0 3/4 1 1/16-12 UNF 3/4 77,8 43,9 27 32 34,5
10656-16-16-SM 25 -16 25,4 1 1 5/16 - 12 UNF 1 97,0 48,9 32 41 27,5

10657-4-2 3 -02 3,2 1/8 7/16 - 20UNF 1/4 33 16,0 13 17 41,0
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Katalog 4460-DEE-60

13756 Ð 13956 

13756 Ð SAE (JIC) 37¡ Dichtkonus mit †berwurfmutter
45¡ Bogen Ð UNF-†berwurfmutter

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

13956 Ð SAE (JIC) 37¡ Dichtkonus mit †berwurfmutter
90¡ Bogen Ð UNF-†berwurfmutter

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

13756-4-3-SM 5 -03 4,8 3/16 7/16 - 20 UNF 1/4" 55,4 37,7 10 17 41,0
13756-4-4-SM 6 -04 6,4 1/4 7/16 - 20 UNF 1/4" 55,8 31,3 10 17 41,0
13756-6-6-SM 10 -06 9,5 3/8 9/16 - 18 UNF 3/8" 65,0 40,1 11 19 34,5
13756-8-8-SM 12 -08 12,7 1/2 3/4 - 16 UNF 1/2" 69,2 40,8 15 22 34,5
13756-16-16-SM 25 -16 25,4 1 1 5/16 - 12 UNF 1" 120,0 72,0 24 41 27,5

13956-4-3-SM 5 -03 4,8 3/16 7/16 - 20 UNF 1/4 44,4 26,7 21 17 41,0
13956-4-4-SM 6 -04 6,4 1/4 7/16 - 20 UNF 1/4 51,0 26,5 21 17 41,0
13956-6-4-SM 6 -04 6,4 1/4 9/16 - 18 UNF 3/8 51,0 26,5 23 19 34,5
13956-6-6-SM 10 -06 9,5 3/8 9/16 - 18 UNF 3/8 56,0 30,7 23 19 34,5
13956-8-6-SM 10 -06 9,5 3/8 3/4 - 16 UNF 1/2 65,0 39,5 29 22 34,5
13956-8-8-SM 12 -08 12,7 1/2 3/4 - 16 UNF 1/2 63,0 34,6 29 22 34,5
13956-10-8-SM 12 -08 12,7 1/2 7/8 - 14 UNF 5/8 71,0 42,0 32 27 34,5
13956-16-16-SM 25 -16 25,4 1 1 5/16 - 12 UNF 1 110,8 63,0 56 41 27,5
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Katalog 4460-DEE-61

E

1JC56 Ð 1J756 

1JC56 Ð O-Lok ¨  ORFS mit †berwurfmutter
Kurze Version Ð UNF-†berwurfmutter Ð ISO 12151-1

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1J756 Ð O-Lok ¨  ORFS mit †berwurfmutter
45¡ Bogen Ð UNF-†berwurfmutter Ð ISO 12151-1

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
H

mm
J

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

1JC56-4-3-SM 5 -03 4,8 3/16 9/16 - 18 UNF 1/4 39,0 21,3 14 17 41,0
1JC56-4-4-SM 6 -04 6,4 1/4 9/16 - 18 UNF 1/4 46,6 22,1 14 17 41,0
1JC56-6-4-SM 6 -04 6,4 1/4 11/16 - 16 UNF 3/8 50,0 25,0 17 22 41,0
1JC56-6-5-SM 8 -05 7,9 5/16 11/16 - 16 UNF 3/8 51,1 25,3 17 22 41,0
1JC56-6-6-SM 10 -06 9,5 3/8 11/16 - 16 UNF 3/8 50,8 25,6 17 22 41,0
1JC56-8-6-SM 10 -06 9,5 3/8 13/16 - 16 UNF 1/2 53,1 27,9 22 24 41,0
1JC56-8-8-SM 12 -08 12,7 1/2 13/16 - 16 UNF 1/2 54,2 25,8 22 24 41,0
1JC56-10-8-SM 12 -08 12,7 1/2 1 - 14 UNF 5/8 58,5 30,1 27 30 41,0
1JC56-16-16-SM 25 -16 25,4 1 1 7/16 - 12 UNF 1 81,6 34,0 32 41 41,0

1J756-4-3-SM 5 -03 4,8 3/16 9/16 - 18 UNF 1/4 50,9 33,2 10 17 41,0
1J756-4-4-SM 6 -04 6,4 1/4 9/16 - 18 UNF 1/4 56,4 31,9 10 17 41,0
1J756-6-6-SM 10 -06 9,5 3/8 11/16 - 16 UNF 3/8 59,3 34,1 11 22 41,0
1J756-8-8-SM 12 -08 12,7 1/2 13/16 - 16 UNF 1/2 69,2 40,8 15 24 41,0
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Katalog 4460-DEE-62

1J956 Ð 1J056 

1J956 Ð O-Lok ¨  ORFS mit †berwurfmutter
90¡ Bogen Ð UNF-†berwurfmutter Ð ISO 12151-1

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1J056 Ð O-Lok ¨  ORFS-Einschraubzapfen
ISO 12151-1

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
E

mm
J

mm
WP
MPa

Anschlussart Max.

Artikelnummer DN size mm Zoll Gewindegrš§e
Rohr AD 

Zoll
A

mm
B

mm
H

mm
WP
MPa

1J956-4-3-SM 5 -03 4,8 3/16 9/16 - 18 UNF 1/4 46,0 28,3 21 17 41,0
1J956-4-4-SM 6 -04 6,4 1/4 9/16 - 18 UNF 1/4 54,0 26,5 21 17 41,0
1J956-6-4-SM 6 -04 6,4 1/4 11/16 - 16 UNF 3/8 54,5 30,0 23 22 41,0
1J956-6-5-SM 8 -05 7,9 5/16 11/16 - 16 UNF 3/8 57,8 32,0 23 22 41,0
1J956-6-6-SM 10 -06 9,5 3/8 11/16 - 16 UNF 3/8 56,3 31,1 23 22 41,0
1J956-8-8-SM 12 -08 12,7 1/2 13/16 - 16 UNF 1/2 63,0 34,6 29 24 41,0
1J956-10-8-SM 12 -08 12,7 1/2 1 - 14 UNF 5/8 71,0 42,0 32 30 41,0
1J956-12-12-SM 20 -12 19,0 3/4 1 3/16 - 12 UNF 3/4 99,0 65,0 48 36 41,0
1J956-16-16-SM 25 -16 25,4 1 1 7/16 - 12 UNF 1 110,8 63,0 56 41 41,0

1J056-4-4-SM 6 -04 6,4 1/4 9/16 - 18 UNF 1/4 42,9 24,7 17 41,0
1J056-6-6-SM 10 -06 9,5 3/8 11/16 - 16 UNF 3/8 52,3 28,1 19 41,0
1J056-8-6-SM 10 -06 9,5 3/8 13/16 - 16 UNF 1/2 54,6 29,4 22 41,0
1J056-8-8-SM 12 -08 12,7 1/2 13/16 - 16 UNF 1/2 55,4 27,0 22 41,0
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Katalog 4460-DEE-63

E

1EN56 Ð 1ET56 

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1EN56 Ð Universal Push to Connect

1ET56 Ð Universal Push to Connect
90¡ Bogen

Artikelnummer DN size mm Zoll
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm

Max. 
WP
MPa

Artikelnummer DN size mm Zoll
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
E

mm

Max. 
WP
MPa

1EN56-6-3 5 -03 4,8  3/16 6 41 24 20
1EN56-8-4 6 -04 6,4  1/4 8 51 26 40
1EN56-10-4 6 -04 6,4  1/4 10 52 27 35
1EN56-10-5 8 -05 7,9  5/16 10 54 28 35
1EN56-12-6 10 -06 9,5  3/8 12 55 30 35
1EN56-15-8 12 -08 12,7  1/2 15 59 30 29,5
1EN56-18-10 16 -10 15,9  5/8 18 68 35 28
1EN56-22-12 20 -12 19,0  3/4 22 69 35 21,5

1ET56-6-3 5 -03 4,8  3/16 6 46 28 36 20
1ET56-8-4 6 -04 6,4  1/4 8 53 28 38 40
1ET56-10-4 6 -04 6,4  1/4 10 53 28 38 35
1ET56-10-5 8 -05 7,9  5/16 10 55 29 39 35
1ET56-12-6 10 -06 9,5  3/8 12 58 32 40 35
1ET56-15-8 12 -08 12,7  1/2 15 68 39 45 29,5
1ET56-18-10 16 -10 15,9  5/8 18 74 41 54 28
1ET56-22-12 20 -12 19,0  3/4 22 92 58 60 21,5
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Katalog 4460-DEE-64

1EU56  

WERKSTOFF Stahl, verzinkt, transparent Cr(VI)-frei passiviert. 
Weitere Werkstoffe auf Anfrage.

1EU56 Ð Universal Push to Connect
45¡ Bogen

Artikelnummer DN size mm Zoll
Rohr AD 

mm
A

mm
B

mm
E

mm

Max. 
WP
MPa

1EU56-6-3 5 -03 4,8  3/16 6 60 42 21 20
1EU56-8-4 6 -04 6,4  1/4 8 68 44 22 40
1EU56-10-4 6 -04 6,4  1/4 10 67 43 21 35
1EU56-10-5 8 -05 7,9  5/16 10 69 44 22 35
1EU56-12-6 10 -06 9,5  3/8 12 72 47 23 35
1EU56-15-8 12 -08 12,7  1/2 15 78 49 24 29,5
1EU56-18-10 16 -10 15,9  5/8 18 92 58 29 28
1EU56-22-12 20 -12 19,0  3/4 22 104 70 30 21,5
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E

35.78 @ 35778 

35.78 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

35778 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
=ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

35.78-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [^ ;_ == =N,M
35.78-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N N; =M =L =N,M

35778-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7=M1;,N ;= `> =_ =[ `>,M
35778-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ L; >M =L `>,M
35778-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` L^ >N >M [=,M
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30578 @ 33578 

30578 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
4Pj %ogen @ =ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @  
I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

33578 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
70j %ogen @ =ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @  
I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

30578-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ ^; [M ;_ =L `>,M
30578-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` _` N> => >M [=,M

33578-3,-06 ;M ` _,N >C^ 7=M1;,N ;= LN >M >` =[ `>,M
33578-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ L; >M >` =L `>,M
33578-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` ^N [= [[ >M [=,M
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E

3D,78 @ 37,78 

3D,78 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
=ch#ere Neihe @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

37,78 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3D,78-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ L; >; == `>,M
3D,78-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` L[ >; =[ [=,M

37,78-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ N_ ;_ == NN,M
37,78-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= `> =M =L [>,M
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30678  

30678 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

30678-6-06 ;M -M` _,N >C^ _C;` - ;^UR. N_ ;^ == >[,N
30678-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. N_ ;_ =[ >[,N
30678-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. `= ;_ =L >[,N
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3035' @ 3065' 

3035' @ 1?FO-Einschra$*zaG)en

3065' @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it 
f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

3035'-,-. N -M> [,^ >C;` ;C^ - =L R0T. ;C^ [_,[ =N,M _C;` ^=,L
3035'-4-. N -M> [,^ >C;` ;C[ - ;^ R0T. ;C[ N>,_ >M,M ;;C;` ^=,L
3035'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^ R0T. ;C[ N^,^ >M,M ;;C;` ^=,L
3035'-6-6 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^ R0T. >C^ `L,` >>,M >C[ `_,M
3035'-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[ R0T. ;C= L^,` >_,M ;NC;` `_,M
3035'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[ R0T. >C[ __,[ [>,M ; ;C[ N;,L
3035'-36-36 =N -;` =N,[ ; ; - ;; ;C= R0T. ; ;=M,_ N;,M ; >C[ [[,^

3065'-4-. N -M> [,^ >C;` LC;` - =M UR. ;C[ N`,L >>,M _C;` _C;` [;,[
3065'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ LC;` - =M UR. ;C[ `M,M >;,M NC^ _C;` [;,[
3065'-6-6 ;M -M` _,N >C^ _C;` - ;^ UR. >C^ `^,` >[,M ;;C;` ;;C;` >[,N
3065'-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= >C[ - ;` UR. ;C= L^,; >^,M LC^ LC^ >[,N
3065'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; ;C;`-;= UR. >C[ ;MN,_ [`,M ; ;C[ ; NC;` >[,N
3065'-36-36 =N -;` =N,[ ; ; NC;` - ;= UR. ; ;=N,> N`,M ; >C[ ; NC^ =L,`



J

B
A

H

Q&QR J QIN1 J Q0)GA

(r
)*

t&
r'n

Armaturen

Katalog 4460-DEF-LM

3.75' @ 3^55' 

3.75' @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

3^55' @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
K$rze 2ersion @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

3.75'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ LC;` - =M UR. ;C[ `>,L >N,M ;L,> NC^ _C;` [;,[
3.75'-6-6 ;M -M` _,N >C^ _C;` - ;^ UR. >C^ L>,= >^,M =;,` >C[ ;;C;` >[,N

3^55'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^ UR. ;C[ N>,= =N,M NC^ ;;C;` `>,M
3^55'-6-6 ;M -M` _,N >C^ ;;C;` - ;` UR. >C^ `=,L =^,M ;;C;` ;>C;` `>,M
3^55'-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= ;>C;` - ;` UR. ;C= `_,_ >M,M LC^ ;NC;` `>,M
3^55'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; - ;[ UR. >C[ _L,_ >^,M ; ;C[ ; >C^ [;,[
3^55'-36-36 =N -;` =N,[ ; ; LC;` - ;= UR. ; ;;^,> [^,M ; >C[ ; NC^ [;,[
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3^/5' @ 3^75' 

3^/5' @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

3^75' @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
"

`oll
^

`oll
C?
S?a

3^/5'-6-6 ;M -M` _,N >C^ ;;C;` - ;` UR. >C^ LN,` [;,M ;M,_ >C[ ;>C;` `>,M
3^/5'-R-R ;= -M^ ;=,L ;C= ;>C;` - ;` UR. ;C= ^^,L [_,M ;N,M LC^ ;NC;` `>,M
3^/5'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; - ;[ UR. >C[ ;;[,N N`,M =M,N ; ;C^ ; >C^ [;,[

3^75'-4-4 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^ UR. ;C[ `L,^ >_,M =;,; NC^ ;;C;` `>,M
3^75'-6-6 ;M -M` _,N >C^ ;;C;` - ;` UR. >C^ L=,; >L,M =>,; >C[ ;>C;` `>,M
3^75'-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; - ;[ UR. >C[ ;;=,> N[,M [^,M ; ;C^ ; >C^ [;,[
3^75'-36-36 =N -;` =N,[ ; ; LC;` - ;= UR. ; ;[L,= L`,M N^,[ ; >C[ ; NC^ [;,[
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359E8 @ 357E8 

359E8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

357E8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
=ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

359E8-6-03, = -M;= =,M NC`[ 7;=1;,N ` >= =; ;[ >;,N
359E8-R-03, = -M;= =,M NC`[ 7;[1;,N ^ >L =` ;L [=,N
359E8-6-036 =,N -M;` =,N >C>= 7;=1;,N ` =^ ;^ ;[ >;,N
359E8-6-0,P [ -M=N [,M NC>= 7;=1;,N ` [= =M ;[ >;,N
359E8-R-0,P [ -M=N [,M NC>= 7;[1;,N ^ [^ =[ ;L [=,N

357E8-6-03, = -M;= =,M NC`[ 7;[1;,N ` >= =; ;L `>,M
357E8-R-03, = -M;= =,M NC`[ 7;`1;,N ^ >L =` ;_ `>,M
357E8-R-0, > -M= >,= ;C^ 7;`1;,N ^ >= == ;_ `>,M
357E8-R-0,P [ -M=N [,M NC>= 7;`1;,N ^ [N == ;_ `>,M
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Katalog 4460-DEF-L>

E

33DE8 @ 3.DE8 

33DE8 @ Nohrst$tzen (etrisch
<eichte Neihe

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

"HINWEIS#""Richt f•r Reuentwicklungen empfohlen& Gitte Fndanschl•sse E> oder EA +erwenden&

3.DE8 @ Nohrst$tzen (etrisch
=ch#ere Neihe

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

"HINWEIS#""Richt f•r Reuentwicklungen empfohlen& Gitte Fndanschluss E_ +erwenden&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

33DE8-4-03, = -M;= =,M NC`[ [ >L =` =N,M
33DE8-4-0,P [ -M=N [,M NC>= [ N= >M =N,M
33DE8-6-0,P [ -M=N [,M NC>= ` N[ >= =N,M

3.DE8-6-03, = -M;= =,M NC`[ ` >L =` `>,M
3.DE8-R-03, = -M;= =,M NC`[ ^ >L =` `>,M
3.DE8-R-0,P [ -M=N [,M NC>= ^ N` >[ `>,M
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Katalog 4460-DEF-L[

37,E8 @ 3D7E8 

3D7E8 @ %=?-Einschra$*zaG)en z;lin&risch
DI1 .RP, Oor( 9

37,E8 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

37,E8-4-0,P [ -M=N [,M NC>= B ;C[ >_ ;L ;L `>,M

3D7E8-4-03, = -M;= =,M NC`[ B ;C[ [M =_ ;_ `>,M
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E

3%?E8 @ 303E8 

3%?E8 @ %=?-Innenge#in&e
Oeststehen&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

303E8 @ 1?FO-Einschra$*zaG)en

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

3%?E8-4-03, = -M;= =,M NC`[ B ;C[ >_ =^ ;_ >[,N

303E8-,-03, = -M;= =,M NC`N ;C^ - =LR0T. >= == ;= >[,N
303E8-4-03, = -M;= =,M NC`[ ;C[ - ;^R0T. >_ =^ ;[ >[,N
303E8-,-0,P [ -M=N [,M NC>= ;C^ - =LR0T. [` =[ ;= >[,N
303E8-4-0,P [ -M=N [,M NC>= ;C[ - ;^R0T. NM =^ ;[ >[,N
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306E8 @ 3^5E8 

306E8 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3^5E8 @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
K$rze 2ersion @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

306E8-.-03, = -M;= =,M NC`[ >C^ - =[UR. => ;= ;[ [;,M
306E8-4-03, = -M;= =,M NC`[ LC;` - =MUR. =N ;[ ;L [;,M
306E8-4-0,P [ -M=N [,M NC>= LC;` - =MUR. [M ;^ ;L [;,M

3^5E8-4-03, = -M;= =,M NC`[ _C;` - ;^ UR. ;C[ =^ ;L ;[ [;,M
3^5E8-6-03, = -M;= =,M NC`[ ;;C;` - ;` UR. >C^ =` ;N == [;,M
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E

347E8 @ 3NRE8 

347E8 @ Ninganschl$ss (etrisch
DI1 /64,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3NRE8 @ =tec:anschl$ss (it f*er#$r)($tter (etrisch
'erHn&elt

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

347E8-R-0, > -M= >,= ;C^ ^ => ;> =M,M
347E8-30-0,P [ -M=N [,M NC>= ;M [[ == =M,M

3NRE8-33-03, = -M;= =,M NC`[ 7;`1= >M ;_ `>,M
3NRE8-33-0, > -M= >,= ;C^ 7;`1= >M =M `>,M
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3k?E8 @ 3kNE8 

3k?E8 @ =tec:anschl$ss (it "altegri))

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3kNE8 @ =tec:anschl$ss (it f*er#$r)($tter (etrisch

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er

Oitting

9rti:eln$((er

5liG D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3k?E8-.-03,  "'-D1, M= -;= =,M NC`[ - =^ ;L `>,M

3kNE8-30-03, = -M;= =,M NC`[ 7;`1;,N >M ;_ ;_ `>,M
3kNE8-33-03, = -M;= =,M NC`[ 7;`1= >M ;_ ;_ `>,M
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E

35.18 @ 35618 

35.18 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;E>RV-^-M[ 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

35618 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
=ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

35.18-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ [` ;^ ;L =N,M
35.18-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M [` ;^ ;_ =N,M
35.18-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M [` ;^ ;_ =N,M
35.18-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [_ =M == =N,M
35.18-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [^ ;_ == =N,M
35.18-3,-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7;^1;,N ;= N= =M =[ =N,M
35.18-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N N; =M =L =N,M
35.18-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ L` =[ >= =N,M

35618-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ^ N^ =` ;_ `>,M
35618-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M N_ =L == `>,M
35618-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= N^ =[ =[ `>,M
35618-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ `[ =[ =L `>,M
35618-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` `L =[ >M [M,M
35618-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M L_ =L >` [M,M
35618-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N ^; >M [` [M,M
35618-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M ^= >; NM =N,M



02&BN J 00%QN J 02PB* J 00%)*

(r
)*

t&
r'n

Armaturen

Katalog 4460-DEF-^M

35718 @ 30518 

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

35718 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
=ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

30518 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
4Pj %ogen @ =ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @  
I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

35718-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ^ `M =^ ;_ `>,M
35718-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M `N >> == `>,M
35718-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= `> =_ =[ `>,M
35718-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= `_ =^ =[ `>,M
35718-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ L; >M =L `>,M
35718-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` L^ >N >M [=,M
35718-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M _; [M >` [=,M
35718-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N _` [N [` [=,M
35718-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M _^ [L NM [=,M
35718-.R-,0 >= -=M >;,^ ; ;C[ 7N=1= >^ ;;> N= `M [=,M

30518-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M ^= NM =[ == `>,M
30518-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= L` [= =M =[ `>,M
30518-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7=M1;,N ;= ^; [M ;_ =[ `>,M
30518-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ ^; [M ;_ =L `>,M
30518-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` _` N> => >M [=,M
30518-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M ;=M `^ >M >` [=,M
30518-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N ;>L ^N >L [` [=,M
30518-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M ;>` ^N [> NM [=,M
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E

33518 @ 3D,18 

33518 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
70j %ogen @ =ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @  
I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3D,18 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
=ch#ere Neihe @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

33518-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M `` >[ >` == `>,M
33518-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= `[ >M >` =[ `>,M
33518-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ L; >M >` =L `>,M
33518-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` ^N [= [[ >M [=,M
33518-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M ;MN N> `; >` [=,M
33518-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N ;;L `N `= [` [=,M
33518-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M ;;` `N L` NM [=,M

3D,18-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M `N >> ;_ `>,M
3D,18-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= `= =^ == `>,M
3D,18-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ L; >; == `>,M
3D,18-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` L[ >; =[ [=,M
3D,18-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M ^^ >L >M [=,M
3D,18-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N _M >_ >` [=,M
3D,18-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M _= [; [` [=,M
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37,18 @ 3V018 

37,18 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3V018 @ Vni-Dicht:oG)
%=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;UMRV-^-M^ 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

37,18-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ N` =N ;_ `>,M
37,18-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ N= ;^ == NN,M
37,18-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ N_ ;_ == NN,M
37,18-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `M =M =L [>,M
37,18-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= `> =M =L [>,M
37,18-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ L> == >= >L,N
37,18-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ LL =` >= >L,N
37,18-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; LL =` [; =^,M
37,18-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; ^^ =L [; =^,M
37,18-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ LL =` NM =N,M

3V018-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ N^ =L ;_ `>,M
3V018-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ B >C^ N^ =L =L NN,M
3V018-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ N_ ;_ ;_ NN,M
3V018-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ `; =M == NN,M
3V018-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `; =M =L [>,M
3V018-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B;C= `; == =L [>,M
3V018-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ LN => >= >L,N
3V018-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ L^ => >= >L,N
3V018-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; L^ => [; =^,M
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30318 @ 30.18 

30318 @ 1?FO-Einschra$*zaG)en

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

30.18 @ Einschra$*zaG)en =9E Z^I5[ ./j

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

30318-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0T. `N >> ;[ >[,N
30318-6-0P ^ -MN L,_ NC;` >C^ - ;^R0T. `[ >M ;_ =L,N
30318-6-06 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^R0T. L; >; ;_ =L,N
30318-R-06 ;M -M` _,N >C^ ;C= - ;[R0T. L` >` == =[,M
30318-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[R0T. L_ >L == =[,M
30318-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0T. ^_ >^ =L =;,M
30318-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[R0T. _; [M =L =;,M
30318-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; - ;; ;C=R0T. _` [N >` ;L,M
30318-36-36 =N -;` =N,[ ; ; - ;; ;C=R0T. _` [N >` ;L,M

30.18-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. `L >N ;[ [;,M
30.18-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. `[ >M ;L >[,N
30.18-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. L[ >[ == >[,N
30.18-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. ^> [M =[ >[,N
30.18-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. _[ [> >M >[,N
30.18-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. _N [[ >` =L,N
30.18-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. _L [` [` =M,M
30.18-,4-,0 >= -=M >;,^ ; ;C[ ; LC^ - ;=UR. ;;M [_ NM ;L,M
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30618 @ 30/18 

30/18 @ 60j Dicht:egel (it 1?=S-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;MLRV-[-M[ 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

30618 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

30/18-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0S7 [L ;_ ;_ >[,N
30/18-6-0P ^ -MN L,_ NC;` >C^ - ;^R0S7 [^ =M == =L,N
30/18-6-06 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^R0S7 NM =; == =L,N
30/18-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[R0S7 NM ;_ =L =[,M
30/18-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0S7 N> == >= =;,M
30/18-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[R0S7 N_ =[ >= =;,M

30618-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ LC;` - =MUR. N^ =N ;_ [;,M
30618-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. NN => ;_ [;,M
30618-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. NM ;` ;_ >[,N
30618-6-06 ;M -M` _,N >C^ _C;` - ;^UR. N_ ;^ == >[,N
30618-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. N_ ;_ =[ >[,N
30618-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= >C[ - ;`UR. `[ =; =L >[,N
30618-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. `= ;_ =L >[,N
30618-30-30 ;` -;M ;N,_ NC^ LC^ - ;[UR. L> == =L >[,N
30618-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. L> == >= >[,N
30618-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; ;C;` - ;=UR. L_ =^ >` >[,N
30618-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. LN =[ [; =L,N
30618-36-36 =N -;` =N,[ ; ; NC;` - ;=UR. LL =` [; =L,N
30618-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. LN =[ NM =M,M
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Katalog 4460-DEF-^N

E

35.?8  

35.?8 @ Vni-Dicht:oG) Z,4jW60j[ (it f*er#$r)($tter
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;E>0V-`-M> 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

35.?8-6-0, > -M= >,= ;C^ 7;=1;,N ` >= ;` ;[ =N,M
35.?8-R-0, > -M= >,= ;C^ 7;[1;,N ^ >` ;_ ;L =N,M
35.?8-6-0. N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N ` [> ;^ ;[ =N,M
35.?8-R-0. N -M> [,^ >C;` 7;[1;,N ^ [> ;^ ;L =N,M
35.?8-30-0. N -M> [,^ >C;` 7;`1;,N ;M [> ;^ ;_ =N,M
35.?8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ [` ;^ ;L =N,M
35.?8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M [` ;^ ;_ =N,M
35.?8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M [` ;^ ;_ =N,M
35.?8-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M [_ =M == =N,M
35.?8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= [^ ;_ == =N,M
35.?8-3,-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7;^1;,N ;= N= =M =[ =N,M
35.?8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N N; =M =L =N,M
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359?8  

359?8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
<eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

359?8-6-0. N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N ` [N =M ;[ >;,N
359?8-R-0. N -M> [,^ >C;` 7;[1;,N ^ NM =N ;L [=,N
359?8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` [^ =M ;L >;,N
359?8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N; => ;L [=,N
359?8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ;M NM == ;_ [M,M
359?8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M NM == ;_ [M,M
359?8-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;^1;,N ;= NM == == >N,M
359?8-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M N; == == [M,M
359?8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= N= => == >N,M
359?8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N N_ =^ =L >;,N
359?8-3R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=`1;,N ;^ NL =` >= >;,N
359?8-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ N` =N >= >;,N
359?8-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= == `= =L >` =^,M
359?8-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ `[ =_ [; =;,M
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357?8  

357?8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
=ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

357?8-6-0. N -M> [,^ >C;` 7;[1;,N ` [` =; ;L `>,M
357?8-R-0. N -M> [,^ >C;` 7;`1;,N ^ [L == ;_ `>,M
357?8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;`1;,N ^ N= =[ ;_ `>,M
357?8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M NN =L == `>,M
357?8-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= N` =^ =[ `>,M
357?8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7=M1;,N ;= N[ =N =[ `>,M
357?8-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ N_ >M =L `>,M
357?8-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` `N >[ >M [=,M
357?8-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M `^ >L >` [=,M
357?8-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N LL [= [` [=,M
357?8-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M L_ [N NM [=,M
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35E?8 @ 305?8 

35E?8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
4Pj %ogen @ <eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

305?8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
4Pj %ogen @ =ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

35E?8-6-0. N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N ` N^ >= ;L ;[ >;,N
35E?8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` L= [> => ;L >;,N
35E?8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ L= [> => ;L [=,N
35E?8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M L= [> =M ;_ [M,M
35E?8-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M LM [M ;^ ;_ [M,M
35E?8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= LM [M ;^ == >N,M
35E?8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N ^> N; =; =L >;,N
35E?8-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ _` `N =L >= >;,N
35E?8-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= == ;;[ L_ >= >` =^,M
35E?8-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ ;;= LL >N [; =;,M

305?8-R-0. N -M> [,^ >C;` 7;`1;,N ^ `; >N =M ;_ `>,M
305?8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M L[ [N =[ == `>,M
305?8-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= L; [= =M =[ `>,M
305?8-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ LM [M ;_ =L `>,M
305?8-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` ^N N> => >M [=,M
305?8-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M __ `^ =_ >` [=,M
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35O?8 @ 335?8 

35O?8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
70j %ogen @ <eichte Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

335?8 @ ,4j Dicht:egel (it f*er#$r)($tter $n& Y-Ning
70j %ogen @ =ch#ere Neihe @ f*er#$r)($tter (etrisch @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

35O?8-6-0. N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N ` [^ == =` ;[ >;,N
35O?8-6-04 ` -M[ `,[ >C^ 7;=1;,N ` N_ >M >> ;L >;,N
35O?8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N_ >M >> ;L [=,N
35O?8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M N_ >M >> ;_ [M,M
35O?8-30-06 ;M -M` _,N >C^ 7;`1;,N ;M `M >M >N ;_ [M,M
35O?8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= `M >M >N == >N,M
35O?8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N L[ [= [= =L >;,N
35O?8-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ ^[ N> N= >= >;,N
35O?8-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= == ;MM `N `= >` =^,M
35O?8-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ ;MM `N L= [; =;,M

335?8-R-0. N -M> [,^ >C;` 7;`1;,N ^ [^ == =^ ;_ `>,M
335?8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ` N_ >M =_ ;L `>,M
335?8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M N_ >M >` == `>,M
335?8-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= N_ >M >` =[ `>,M
335?8-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ `M >M >` =L `>,M
335?8-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` L[ [= [[ >M [=,M
335?8-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M ^[ N> `; >` [=,M



0B%BN J 0B%BH J 0B22:

(r
)*

t&
r'n

Armaturen

Katalog 4460-DEF-_M

3D0?8 @ 3D,?8 

3D0?8 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
<eichte Neihe @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3D,?8 @ ,4j 'e#in&ezaG)en
=ch#ere Neihe @ I=Y 3,3P3-,

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

3D0?8-6-0. N -M> [,^ >C;` 7;=1;,N ` [^ => ;= =N,M
3D0?8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;=1;,N ` N; => ;[ =N,M
3D0?8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;[1;,N ^ N; => ;[ [=,N
3D0?8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;`1;,N ;M N[ =` ;L [M,M
3D0?8-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7;^1;,N ;= N[ =` ;_ >N,M
3D0?8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ 7;^1;,N ;= N` =L ;_ [M,M
3D0?8-3P-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;N NL =^ == >;,M
3D0?8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7==1;,N ;N N_ =^ == >;,M
3D0?8-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7=`1;,N ;^ N_ =^ =L =^,M
3D0?8-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>M1= == `L >= >M =^,M
3D0?8-,R-36 =N -;` =N,[ ; 7>`1= =^ `L >= >` =;,M

3D,?8-R-0. N -M> [,^ >C;` 7;`1;,N ^ NM =N ;L `>,M
3D,?8-30-04 ` -M[ `,[ ;C[ 7;^1;,N ;M NN =L ;_ `>,M
3D,?8-3,-0P ^ -MN L,_ NC;` 7=M1;,N ;= NN =L == `>,M
3D,?8-34-06 ;M -M` _,N >C^ 7==1;,N ;[ N_ >M == `>,M
3D,?8-36-0R ;= -M^ ;=,L ;C= 7=[1;,N ;` `; >M =[ [=,M
3D,?8-,0-30 ;` -;M ;N,_ NC^ 7>M1= =M `N >[ >M [=,M
3D,?8-,P-3, =M -;= ;_,M >C[ 7>`1= =N L; >` >` [=,M
3D,?8-.0-36 =N -;` =N,[ ; 7[=1= >M L> >^ [` [=,M
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33D?8  

33D?8 @ Nohrst$tzen (etrisch
<eichte Neihe

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

"HINWEIS#""Richt f•r Reuentwicklungen empfohlen& Gitte Fndanschl•sse E> oder EA +erwenden&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((

SaBT 
C?
S?a

33D?8-6-0. N -M> [,^ >C;` ` NN =L =N,M
33D?8-R-04 ` -M[ `,[ ;C[ ^ N^ >M =N,M
33D?8-30-0P ^ -MN L,_ NC;` ;M N_ >; =N,M
33D?8-30-06 ;M -M` _,N >C^ ;M L_ >= =N,M
33D?8-3,-06 ;M -M` _,N >C^ ;= L_ >= =N,M
33D?8-3P-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;N `N >[ =N,M
33D?8-3R-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ;^ `` >N ;`,M
33D?8-,,-3, =M -;= ;_,M >C[ == L= >L ;`,M
33D?8-,R-36 =N -;` =N,[ ; =^ L[ >_ ;M,M
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37,?8 @ 3%3?8 

3%3?8 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
4Pj %ogen

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

37,?8 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3%3?8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ N^ >= ;L ;L `>,M
3%3?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ LM [; =; ;L `>,M
3%3?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ `^ >_ ;L == NN,M
3%3?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ `` >` ;[ == NN,M
3%3?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `L >L ;N =L [>,M
3%3?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= ^` N[ ;^ =L [>,M
3%3?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ __ `^ =` >= >N,M
3%3?8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ ;;L ^= >M >= >N,M
3%3?8-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;=M ^N [> [; =^,M
3%3?8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ ;;` ^; >[ NM =;,M

37,?8-,-0, > -M= >,= ;C^ B ;C^ =` ;; ;= NN,M
37,?8-4-0, > -M= >,= ;C^ B ;C[ >[ ;L ;L `>,M
37,?8-,-0. N -M> [,^ >C;` B ;C^ [; ;` ;L NN,M
37,?8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ [= ;` ;L `>,M
37,?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ [N ;L ;L `>,M
37,?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ [N ;L ;_ NN,M
37,?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ [^ ;_ == NN,M
37,?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= [^ ;_ =L [>,M
37,?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B;C= N> =; =L [>,M
37,?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ NM ;_ >= >N,M
37,?8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ N` =; >= >N,M
37,?8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; N` == [; =^,M
37,?8-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; NL == [; =^,M
37,?8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ N^ =[ NM =;,M



0B%BN J 0B%BH J 0B22:
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E

3%,?8 @ 3%4?8 

3%,?8 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
70j %ogen

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3%4?8 @ 60j Dicht:egel (it %=?-f*er#$r)($tter
70j %ogen @ Ko(Ga:t

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3%,?8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ [^ == =[ ;L `>,M
3%,?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ N_ >M >M ;L `>,M
3%,?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ N_ >M =^ == NN,M
3%,?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ `M >M >M == NN,M
3%,?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `M >M >; =L [>,M
3%,?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= L[ [= >^ =L [>,M
3%,?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ ^[ N> NM >= >N,M
3%,?8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ ;MM `N `M >= >N,M
3%,?8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ ;MM `N LM NM =;,M

3%4?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ [N ;L ;L `>,M
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Katalog 4460-DEF-_[

3V0?8  

3V0?8 @ Vni-Dicht:oG)
%=?-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;UM0V-[-M[ 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3V0?8-4-0, > -M= >,= ;C^ B ;C[ >N ;_ ;L `>,M
3V0?8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ [= ;` ;L `>,M
3V0?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ [N ;L ;L `>,M
3V0?8-6-0. N -M> [,^ >C;` B >C^ [> ;^ ;_ NN,M
3V0?8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ B >C^ [L ;^ ;_ NN,M
3V0?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ [N ;L ;_ NN,M
3V0?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ [^ ;_ == NN,M
3V0?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= [^ ;_ =L [>,M
3V0?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= N> =; =L [>,M
3V0?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ NM ;_ >= >N,M
3V0?8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ N` =; >= >N,M
3V0?8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; N` == [; =N,M
3V0?8-36-36 =N -;` =N,[ ; B ; NL == [; =N,M
3V0?8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ N^ =[ NM =;,M
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E

3D7?8  

3D7?8 @ %=?-Einschra$*zaG)en z;lin&risch
DI1 .RP, Oor( 9

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3D7?8-,-0, > -M= >,= ;C^ B ;C^ >^ =; ;[ NN,M
3D7?8-,-0. N -M> [,^ >C;` B ;C^ [^ == ;[ NN,M
3D7?8-4-0. N -M> [,^ >C;` B ;C[ N[ =_ ;_ `>,M
3D7?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ B ;C[ NL =_ ;_ `>,M
3D7?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` B >C^ N^ =_ == NN,M
3D7?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ B >C^ `M >M == NN,M
3D7?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ B ;C= `= >> =L [>,M
3D7?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= B ;C= `[ >> =L [>,M
3D7?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ B >C[ `` >N >= >N,M
3D7?8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ B >C[ L= >L >= >N,M
3D7?8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ B ; L[ >_ [; =^,M
3D7?8-,0-36 =N -;` =N,[ ; B ; ;C[ L` [; NM =;,M
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373?8 @ 303?8 

303?8 @ 1?FO-Einschra$*zaG)en

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

373?8 @ %=?-Einschra$*zaG)en :egelig

WERKST!FF G.4 7essing 
E4   Fdelstahl 8AISI >;` Ti9

HINWEIS#""Rur f•r E: =-Anwendungen&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
"

((
C?
S?a

303?8-,-0. N -M> [,^ >C;` ;C^ - =LR0T. [^ => ;= >[,N
303?8-4-0. N -M> [,^ >C;` ;C[ - ;^R0T. N= =L ;[ >[,N
303?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0T. NN =L ;[ >[,N
303?8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ >C^ - ;^R0T. NL =_ ;_ =L,N
303?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` >C^ - ;^R0T. NL =_ ;_ =L,N
303?8-4-06 ;M -M` _,N >C^ ;C[ - ;^R0T. NL =^ ;[ >[,N
303?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^R0T. N_ >M ;_ =L,N
303?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ ;C= - ;[R0T. `[ >N == =[,M
303?8-6-0R ;= -M^ ;=,L ;C= >C^ - ;^R0T. `; >M ;_ =L,N
303?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[R0T. `` >N == =[,M
303?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0T. `` >N =L =;,M
303?8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[R0T. LM >N =L =;,M
303?8-36-36 =N -;` =N,[ ; ; - ;; ;C=R0T. LL [= >` ;L,M

373?8-4-04%O ` -M[ `,[ ;C[ );C[ [ NN =L ;[ =L
373?8-4-045 ` -M[ `,[ ;C[ );C[ [ NN =L ;[ [>,M
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E

30.?8 @ 306?8 

30.?8 @ Einschra$*zaG)en =9E Z^I5[ ./j

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

306?8 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
"

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

30.?8-4-0. N -M> [,^ >C;` LC;` - =MUR. N= =L ;[ [;,M
30.?8-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. NL =_ ;[ [;,M
30.?8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^UR. NL =_ ;L >[,N
30.?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. NL =_ ;L >[,N
30.?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. `= >> == >[,N
30.?8-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. LM >^ =[ >[,N
30.?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. L; [M >M >[,N
30.?8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. L` [; >` =L,N
30.?8-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. L^ [> [` =M,M

306?8-4-0, > -M= >,= ;C^ LC;` - =MUR. =_ ;> ;L [;,M
306?8-4-0. N -M> [,^ >C;` LC;` - =MUR. [M ;N ;L [;,M
306?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ LC;` - =MUR. [> ;N ;L [;,M
306?8-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. [> ;N ;_ [;,M
306?8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^UR. [N ;L ;_ >[,N
306?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. [N ;L ;_ >[,N
306?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ _C;` - ;^UR. [L ;^ ;_ >[,N
306?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. [^ ;_ =[ >[,N
306?8-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. [_ ;^ =L >[,N
306?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. NM ;_ >= >[,N
306?8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. N` == [; =L,N
306?8-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. N` == NM =M,M
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30/?8 @ 3./?8 

3./?8 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

30/?8 @ 60j Dicht:egel (it 1?=S-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
.•r Armaturen wie oben, (edoch Rippel aus Fdelstahl 8AISI >M>9 
bitte 5,C  an die Artikelnummer anf•gen& Geispiel4 ;ML0V-[-M[ 5,C & 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

3./?8-4-0. N -M> [,^ >C;` LC;` - =MUR. NL >; ;` ;L [;,M
3./?8-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =MUR. LM [; =; ;_ [;,M
3./?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^UR. `L >^ ;` ;_ >[,N
3./?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;`UR. `L >L ;N =[ >[,N
3./?8-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[UR. ^; [_ ;_ =L >[,N
3./?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;=UR. _` `N =L >= >[,N
3./?8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;=UR. ;;[ L_ >= [; =L,N
3./?8-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;=UR. ;;> L^ >` NM =M,M

30/?8-4-0, > -M= >,= ;C^ ;C[ - ;^R0S7 >` =M ;L >[,N
30/?8-4-0. N -M> [,^ >C;` ;C[ - ;^R0S7 [[ ;_ ;L >[,N
30/?8-,-0. N -M> [,^ >C;` ;C^ - =LR0S7 [L =; ;L >[,N
30/?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C[ - ;^R0S7 [L ;_ ;_ >[,N
30/?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` >C^ - ;^R0S7 [^ =M == =L,N
30/?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ >C^ - ;^R0S7 NM =; == =L,N
30/?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;C= - ;[R0S7 NM ;_ =L =[,M
30/?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ >C[ - ;[R0S7 N> == >= =;,M
30/?8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ >C[ - ;[R0S7 N_ =[ >= =;,M
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E

3.7?8 @ 3^5?8 

3.7?8 @ =9E Z^I5[ ./j Dicht:on$s (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3^5?8 @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
K$rze 2ersion @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9rti:eln$((er D1 size (( `oll

9nschl$ssart

'e#in&egrM\e
9

((
%

((
E

((
^

((

SaBT 
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

3.7?8-4-0. N -M> [,^ >C;` LC;` - =M UR. [^ == =[ ;L [;,M
3.7?8-P-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;C= - =M UR. N_ >M >; ;_ [;,M
3.7?8-6-0P ^ -MN L,_ NC;` _C;` - ;^ UR. N_ >M =^ ;_ >[,N
3.7?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ >C[ - ;` UR. `M >M >; =[ >[,N
3.7?8-30-0R ;= -M^ ;=,L ;C= LC^ - ;[ UR. L[ [= >_ =L >[,N
3.7?8-3,-30 ;` -;M ;N,_ NC^ ; ;C;` - ;= UR. ^[ N> N= >= >[,N
3.7?8-36-3, =M -;= ;_,M >C[ ; NC;` - ;= UR. ;MM `N `= [; =L,N
3.7?8-,0-36 =N -;` =N,[ ; ; NC^ - ;= UR. ;MM `N L> NM =M,M

3^5?8-4-0. N -M> [,^ >C;` _C;` - ;^ UR. ;C[ [; ;` ;L [;,M
3^5?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^ UR. ;C[ [[ ;` ;L [;,M
3^5?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ ;;C;` - ;` UR. >C^ [L ;^ == [;,M
3^5?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ ;>C;` - ;` UR. ;C= [_ ;_ =[ [;,M
3^5?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;>C;` - ;` UR. ;C= N; ;_ =[ [;,M
3^5?8-3,-3, =M -;= ;_,M >C[ ; >C;` - ;= UR. >C[ N_ =[ >` [;,M
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3^=?8 @ 3^/?8 

3^/?8 @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
4Pj %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3^=?8 @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
<ange 2ersion @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

3^/?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^ UR. ;C[ `[ >N ;N ;L [;,M
3^/?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ ;;C;` - ;` UR. >C^ `L >L ;L == [;,M
3^/?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;>C;` - ;` UR. ;C= L[ [= ;L =[ [;,M

3^=?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ ;>C;` - ;` UR. ;C= N= == =[ [;,M
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E

3^7?8 @ 3'9?8 

3^7?8 @ Y-<o: m YNO= (it f*er#$r)($tter
70j %ogen @ V1O-f*er#$r)($tter @ I=Y 3,3P3-3

WERKST!FF Stahl, +er%inkt, transparent Er8/I9-frei passi+iert& 
'eitere 'erkstoffe auf Anfrage&

3'9?8 @ Innenge#in&e
ge(H\ 1E1 3/6

WERKST!FF G.4 7essing 
E4   Fdelstahl 8AISI >;` Ti9

HINWEIS#""Rur f•r E: =-Anwendungen&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

`oll
9

((
%

((
E

((
^

((
C?
S?a

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

3^7?8-4-0. N -M> [,^ >C;` _C;` - ;^ UR. ;C[ [^ == => ;L [;,M
3^7?8-4-04 ` -M[ `,[ ;C[ _C;` - ;^ UR. ;C[ N_ >M =_ ;L [;,M
3^7?8-6-04 ` -M[ `,[ ;C[ ;;C;` - ;` UR. >C^ N_ >M =_ == [;,M
3^7?8-6-06 ;M -M` _,N >C^ ;;C;` - ;` UR. >C^ `M >M =L == [;,M
3^7?8-R-06 ;M -M` _,N >C^ ;>C;` - ;` UR. ;C= `M >M =L =[ [;,M
3^7?8-R-0R ;= -M^ ;=,L ;C= ;>C;` - ;` UR. ;C= L[ [= >= =[ [;,M

3'9?8-R-04%O ` -M[ `,[ ;C[ '=;,^ 1 ;C;[ ^ NL =^ >M =L
3'9?8-R-045 ` -M[ `,[ ;C[ '=;,^ 1 ;C;[ ^ NL =^ >M =L
3'9?8-3,-04%O ` -M[ `,[ ;C[ '=[,>= 1 ;C;[ ;= NL =^ >= =L
3'9?8-3,-045 ` -M[ `,[ ;C[ '=[,>= 1 ;C;[ ;= NL =^ >= =L
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3'9?8  

3'9?8 @ Innenge#in&e
ge(H\ I=YW1OE ,76P0

WERKST!FF G.=4 7essing 
ES4   Fdelstahl 8AISI >;` Ti9

HINWEIS#""Rur f•r E: =-Anwendungen&

9nschl$ssart SaBT

9rti:eln$((er D1 size (( `oll 'e#in&egrM\e
 Nohr 9D 

((
9

((
%

((
^

((
C?
S?a

3'9?8-R-04%O, ` -M[ `,[ ;C[ =;,L 1 ;,^;[ ^ `` >^ >M =L
3'9?8-R-045= ` -M[ `,[ ;C[ =;,L 1 ;,^;[ ^ `` >^ >M [>
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  D  Sch•t%t den Schlauch +or Abrieb, •u$erer Gesch•digung 
oder .euer

  D Schlauchb•ndelung

 

  Anwendungsgebiete4 

    D Gaumaschinen

    D .€rdertechnik

    D Gergbau

    D ?andwirtschaft

    D Industriehydraulik, %&G& 
       2 'erk%eugmaschinen 
       2 Sprit%guss

0arker bietet ein umfangreiches Sortiment an Zubeh€r f•r das ein%igartige 
0rogramm an 0arker-Schlauchprodukten& Finer der Schwerpunkte ist der 
Schut% +on Schlauchleitungen •berall, wo dies erforderlich ist& "as G•ndeln 
mehrerer Schl•uche ist ein %us•t%licher /orteil& "af•r bietet 0arker +iele +er-
schiedene :ptionen wie %&G& Spiral Buardj Scheuerschut%, #nickschut% aus 
Fdelstahl und .euerschut%schlauch&

Einleit$ng

Einleit$ng
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Zubeh€r

@'r8)*$'

:ort',$'

 D Gest•ndig gegen Abrieb und Gesch•digung

 D Sch•t%t gegen ZerWuetschen

 D .le1iblit•t und 'iderstandsf•higkeit

 D  Au$erordentlich glatte "eckschicht und 
abgerundete Fcken

 D  Sch•t%t den Schlauch +or Abrieb und •u$erer  
Gesch•digung in rauer Umgebung

 D .euerschut%

 D  /erhindert ein H•ngenbleiben des Schlauchs 
an rauen :berJ•chen oder #anten

Einleit$ng
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Katalog 4460-DE.-[

Zubeh€r
=Giral '$ar&w

=Giral '$ar&w
Ser:(ale+

D  "er •u$erst widerstandsf•hige, elastische Spiral  Buardj-Scheuerschut% sch•t%t Schlauch und 
#abel und +erhindert sehr %u+erl•ssig ein ZerWuetschen des Schlauchs&

D  "ie au$erordentlich glatte "eckschicht sowie die  abgerundeten Fcken +erhindern, dass der 
 Spiral Buardj an rauen :berJ•chen h•ngenbleibt, wi e das bei Schut%schlauch oft der .all ist&

D  #eine Gesch•digung der Schlauchdecke durch Schni tte
D Aus hochdichtem 0olyethylen
D .•r Schlauch-Au$endurchmesser +on ;= bis •ber ;NM  mm
D #ann %ur Umh•llung +on G•ndeln aus mehreren Schl•uchen eingeset%t werden
D Temperaturbereich -;MM OE bis P;MM OE

2arianten+
D 0SB4   Standard, %&G& 0SB-=M
D 0SB-.)AS4 7it 7SHA-Zulassung, Jammwidrig und anti statisch, %&G& 0SB-.)AS-=M
D .luores%ierende /ersion4 auf Anfrage

,

9rti:eln$((er
=chla$ch-

9D-%ereich 
Z(([

<Hnge Gro
Karton

Z([

'rM\e *ei 3  
'eAechtslage

'rM\e *ei , 
'eAechtslagen

'rM\e *ei 
(ehreren 

Cic:ellagen

?='-3, ;M - ;> =M „ „ „
?='-36 o&er ?='-ON9=-36 ;= - ;L =M ;C[| ;C[| „
?='-,0 o&er ?='-ON9=-,0 ;` - == =M >C^| ;C[|, >C^| >C^|
?='-,P o&er ?='-ON9=-,P == - =^ =M ;C=|, NC^| ;C=|, NC^| ;C=|, NC^|
?='-., o&er ?='-ON9=-., =L - >> =M >C[| NC^| >C[| >C[|
?='-40 o&er ?='-ON9=-40 >> - [= =M ;| ;| ;|
?='-P0 o&er ?='-ON9=-P0 [= - NN =M ;-;C[|, ;-;C=| ;-;C[| ;-;C[|
?='-6. o&er ?='-ON9=-6. N= - `N =M =| ;-;C=| ;-;C=|
?='-/P o&er ?='-ON9=-/P `N - ^M ;M „ =| =|
?='-70 o&er ?='-ON9=-70 ^M - ;NM ;M „ „ „
?='-330 o&er ?='-ON9=-330 ;NM u& dar•ber ;M „ „ „
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&
Zubeh€r

Oe$ersch$tzschla$ch

Oe$ersch$tzschla$ch
"ieser .euerschut%schlauch besteht aus einem gleichm•$igen Blasfasergewebe mit einer 
feuerfesten Spe%ialbeschichtung und dient %um Schut% eines Schlauchs +or Hit%e, .unkenJug, 
gl•henden 7etallsp•nen etc& 

7ontage mit Schlauchklemmen&

9rti:eln$((er
ID (in

((
9D (aB 

((

O=-O-30 ;[,L =[,`
O=-O-33 ;`,N =`,;
O=-O-3, ;^,M =L,`
O=-O-34 =;,> >M,_
O=-O-36 =[,[ >N,M
O=-O-3R =L,[ >^,;
O=-O-,0 >M,L [M,>
O=-O-,, >[,M [[,[
O=-O-,4 >L,; [^,=
O=-O-,R [>,[ N=,>
O=-O-., [_,^ N^,_
O=-O-.R N_,[ `_,N
O=-O-40 `=,N LM,^
O=-O-4R LN,= ^`,>
O=-O-60 _[,= ;MN,[
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Katalog 4460-DE.-`

Zubeh€r
`$geschnittener =Gezial-Knic:sch$tz

OUr &ie =chla$cht;Gen  
,0401W,040"W,,4P1W,./01WP,6%9

`$geschnittener =Gezial-Knic:sch$tz
ZhartgezogenerQ galvanisierter =tahl&raht[

OUr 51'-=chla$ch

9rti:eln$((er
Knic:sch$tz-ID

((
=tan&ar&lHnge ((

PP='-4 ;[,M ;=L,M
PP='-P ;N,N ;=L,M
PP='-6 ;L,> ;=L,M
PP='-R =;,; ;=L,M
PP='-3, =L,L ;LL,^

P?='-4 ;`,M ;N^,^
P?='-6 ;_,^ ;`N,;
P?='-R ==,_ ;`N,;

9rti:eln$((er =chla$cht;G =tan&ar&lHnge ((

3/3.P =M[MHCR-M[ N=`GA-[ ;[M
3/3PP ==[NR-M[ ;`M
3/3/ =M[MHCR-MN N=`GA-` =>LMR-M[ ;LM
3/3RTP =M[MHCR-M` =>LMR-MN =MM
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&
Zubeh€r

"ohlschra$*e

"ohlschra$*e

A7 C A) Hohlschraube 2 metrischCZoll "IR L`[>
'erkstoff4 Stahl +er%inkt, transparent Ehrom8/I9-frei passi+iert

�'

�,���(

�'

�,�(

9rti:eln$((er
ein)ach

9rti:eln$((er
&oGGelt

ID
Ninga$ge

((

'
'e#in&e

(etrischWzMllig

<
ein)ach

((

<3
&oGGelt

((

"

((

9S-0. 9,S. ^ 7^1; ;L =` ;=
9S-04 9,S4 ;M 7;M1; ;_ >M ;[
9N-04 ;M ;C^ ;_ ;[
9S-06 9,S6 ;= 7;=1;,N =` >^ ;L
9S-0R 9,SR ;[ 7;[1;,N =` [; ;_
9N-0R ;[ ;C[ =` ;_
9N-0R5 ;[ ;C[ =` ;_
9S-30 9,S30 ;` 7;`1;,N =^ [` ==
9N-30 ;L >C^ =_ ==
9S-3. ;^ 7;^1;,N >= =[
9S-36 == 7==1;,N [M =L
9N-36 == ;C= [M =L
9S-,0 =` 7=`1;,N [N >=
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Zubeh€r
K$G)erring )Ur "ohlschra$*e ZOor( 9 DI1 /60.[

K$G)erring )Ur "ohlschra$*e ZOor( 9 DI1 /60.[

9rti:eln$((er
ein)ach

ID
Ninga$ge

((

'
'e#in&e

(etrischWzMllig

RP.007-R ^ 7^1;
RP.007-30 ;M 7;M1;
RP.007-30 ;M ;C^
RP.007-3, ;= 7;=1;,N
RP.007-34 ;[ 7;[1;,N
RP.007-34 ;[ ;C[
RP.007-36 ;` 7;`1;,N
RP.007-3/ ;L >C^
RP.007-3R ;^ 7;^1;,N
RP.007-,, == 7==1;,N
RP.007-,3 == ;C=
RP.007-,6 =` 7=`1;,N
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Katalog 4460-DEB-;

'
'erkstattausr•stung

6a,itel 1

9erkstattausrŸstung
 

Finleitung  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-=
Hochleistungs-Schlauchpresse TH^->^M&F  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-[
#arry#rimp @ = 0resse ^NEF-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-N
Handpumpe ^NEF-MH0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-N
Turbo-?uftpumpe ^NE-MA0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-N
Flektro-0umpe ^=EF-MF0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-N
0Hastkrimp @ 0resse ^_EF-M`; &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-`
0arkrimp @ = 0resse ^>EF &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-`
7ini#rimp @ 0resse _[E-MM;-0." &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-L
0arJe1 0arkrimp @ 0resswerk%euge &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-^
Schlauchtrennger•t ST=NM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-_
.i1ierband &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-_
0r•geger•t TH[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-;M
Schlauchmontagemaschine S77;MM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-;M
Schlauchpr•fstand THN-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-;M
7ontage%ubeh€r ^&= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-;;
0r•fdorne 0"-;-N77 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-;;
0ush-?ok @ 7ontageger•t &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&B-;;

Inhaltsverzeichnis
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'erkstattausr•stung

B-=

(nA'n7&n/24'r',"#'

  D /erpressen +on Schlauch

  D .ertigung +on Schlauchleitungen

  D Trennen +on Schlauch

  D 7arkieren +on Schlauch

  D "ruckpr•fung +on Schlauch

Einleit$ng

.•r #unden, die Schlauchleitungen selbst herstellen, bieten wir ein umfangreiches 
0rogramm an 'erkstattausr•stung, die perfekt auf das 0arker-Schlauchpro-
gramm abgestimmt ist& "a%u geh€ren fest installierte und tragbare Schlauchpres-
sen, 0umpen, Trenn- und 0r•gewerk%euge, 7ontagemaschinen, 0r•fst•nde und 
Zubeh€r&

Einleit$ng
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'erkstattausr•stung

B->

@'r8)*$'

:ort',$'

 D )obuste 'erk%euge

 D  #ompakte und tragbare Schlauchpressen f•r  
den Finsat% +or :rt

 D Hohe /erpressleistung

 D  Unser Angebot umfasst sowohl 0arkrimpj  
als auch stufenlos einstellbare Schlauchpressen

 D ?anglebig und %u+erl•ssig

 D  0erfekt auf das 0arker Schlauch- und  
Armaturenprogramm abgestimmt

 D  Ideal geeignet f•r station•re Anwendungen  
mit hoher ?eistung oder als tragbares Ber•t  
f•r den Finsat% +or :rt

Einleit$ng
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Katalog 4460-DEB-[

'erkstattausr•stung
F"R-.R0TE

"ochleist$ngs-=chla$chGresse F"R-.R0TE

  "urch den Finsat% modernster, inno+ati+er Bleitlager ist dieses 
Ber•t die perfekte Frg•n%ung des bestehenden 7aschinenpro-
gramms +on 0arker 80arkrimp@-System und 0olykrimp-Ber•te9& 
"ie TH^->^M&F ist eine Hochleistungs-Schlauchpresse %ur /erpres-
sung +on s•mtlichen 0arker-Schlauchtypen mit einem "rucktr•ger 
+on [ oder ` 'ickellagen aus Stahldraht&

 0resskraft4 >NM t
 Steuerung4 Flektronisch mit digitaler An%eige
 Kffnen C Schlie$en4 Hochgeschwindigkeit bis => mmCs
 Abmessungen4  ?•nge ;=MM mm 1 Greite `MM mm 1 H€he 

;`MM mm
 Bewicht4 LNM kg ohne Kl 8P[M l Hydraulik€l9
 'erk%euge4  "iese 7aschine ist mit den bew•hrten 0ress-

backens•t%en 0G =>= und 0G =>_ ausgestat-
tet& 
"er Zwischenbackensat% =>=&=>_ ? wird als 
Brundausstattung mitgeliefert&

& 
 Im ?ieferumfang4 Spiegelset SHS
  .u$schalter .U
  Arbeitsplat%leuchte ?US C ?U.
 :ptional erh•ltlich4 Schnellwechsel-System ]"S =>_ E
     ]"S =>_&>

 9rti:elnrT+ F"R-.R0TE
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'
'erkstattausr•stung

RP5E-063

Sit &er Karr;Kri(G m , ?resse sin& )olgen&e ?$(Gen einsetz*ar+

HINWEISE Alle 0umpen sind auch f•r #arry#rimp @ ^=E-M`; geeignet&

Karr;Kri(G m , ?resse RP5E-063

  "ie #arry#rimp @ = ist tragbar, kompakt und robust und ist f•r das 
/erpressen +on Schl•uchen +on "R ` bis "R >= geeignet& "as 
7odell ^NE-M`; besteht aus Schlauchpresse, %erlegbarem St•nder, 
Gackenringen und einem Anschlusschlauch mit Schnellkupplung& 
Beeignet f•r 0arker-Schlauch mit "rucktr•ger aus Te1tilfaser oder 
Stahldraht bis [S0 "R >= und [SHC;MM );> bis "R =N& 
#omplett mit Schlauchleitung und Schnellkupplung, = Gackenringen 
und %erlegbarem St•nder&

 Abmessungen 8mit St•nder94 
  H L`=,M mm 1 G >NN,` mm 1 T >^;,M mm
 Bewicht4  ca& [` kg 

 9rti:elnrT+ RP5E-063

  "an&G$(Ge RP5E-0"?
 Getriebsdruck4  ma1& LM 70a
 Abmessungen4 ? N>_ mm 1 G [;L mm 1 H ;N; mm
 Bewicht4  ;;,` kg
 Geh•lterinhalt4   ==_[ cm > 
 Hebelkraft4  NN kg
 9rti:elnrT+ RP5E-0"?

 F$r*o-<$)tG$(Ge RP5-09?
 Getriebsdruck4  LM 70a
 Abmessungen4 ? >=M mm 1 G >=M mm 1 H [^M mm
 Bewicht4  ^,[ kg
 Geh•lterinhalt4  ``= cm > 
 "ruckluft+ersorgung4 ;C[-;^R0T.-Bewinde
 9rti:elnrT+  RP5-09?

 Ele:tro-?$(Ge R,5E-0E?
 Getriebsdruck4  LM 70a mit >C= Hand+entil
 Abmessungen4 ? >=M mm 1 G >=M mm 1 H [^M mm
 Bewicht4  ;= kg
 Geh•lterinhalt4  =MMM cm>

 Anschluss4  =>M / C Finphasenanschluss
 9rti:elnrT+  R,5E-0E?
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Katalog 4460-DEB-`

'erkstattausr•stung
R75E-063

  .•r 0arker-Schl•uche mit "rucktr•ger aus Te1til- und StahlgeJech-
ten sowie 'ickellagen aus Stahldraht bis %u "R NM& 7it Hydraulik-
pumpe und Brundrahmen, (edoch ohne 0ressbacken& 
 
#omplette 7aschine mit Spannung+ersorgungseinheit, (edoch ohne 
0ressbacken& 7ontage auf 'erkbank&

 Fechnische Daten+
 Spannungs+ersorgung4 >^M C [=M / - >,M #' - NMH%   
 Flektrischer Anschluss4  ;` A  
 Abmessungen4  H ;;>M mm 1 G [_M mm 1 T ^=M mm 
 Bewicht4  mit /erpackung4 >_= kg 
   ohne /erpackung4 >[= kg 
 9rti:elnrT R.5E-0R.
 
 Spannungs+ersorgungseinheit4
 9rti:elnrT R.5E-.R0 

?"ast:ri(G m ?resse R75E-063

  .•r 0arker-Schl•uche mit "rucktr•ger aus Te1til- und StahlgeJech-
ten sowie 'ickellagen aus Stahldraht bis %u "R >=& 7it Hydraulik-
pumpe und Brundrahmen, (edoch ohne 0ressbacken& 
.•r hohen 0ressdurchsat%& 
 
0Hastkrimp @ 0resse mit %wei Gackenringen 8silber und schwar%94

  9rti:elnrT R75E-063 

 Fechnische Daten+
 Spannungs+ersorgung4 [MM / C ;` A
 Abmessungen4 H ;[LL mm 1 G ^`` mm 1 T ;=_^ mm
 Bewicht4 =[_ kg

?ar:ri(G m , ?resse R.5E-0R.
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'
'erkstattausr•stung

SiniKri(G

SiniKri(G m-?resse 745-003-?OD

  "ie 7ini#rimp @ ist eine tragbare, leichte, einteilige 0resse& 
"iese 0resse ist einfach %u transportieren und der kosteng•nstigste 
'eg, +or :rt Schlauchleitungen her%ustellen& 
 
"ie 7ini#rimp @ kann folgende Armaturenserien +erpressen4 
NNCN`CNLCN^C_;R und FH aus der poly¯ex  "i+ision-0roduktreihe 
und [>C[`C[^ und =` aus der H0"F-0roduktreihe& 
 
Fechnische Daten+   
0resskraft4  >M t  
)•st%ei%4  =M s

 
 9*(ess$ngen+
 ?•nge  ;=L mm
 Greite4 ;L^ mm
 H€he4 >_[ mm
 Bewicht4 ;` kg

 Ge%eichnung4 7ini#rimp@

 %estell-1rT+ 745-003-?OD

0atent-Ro& `L;N>>N and "[_N_>^
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'erkstattausr•stung
?arAeB ?ar:ri(G

?arAeB ?ar:ri(G m ?ress#er:ze$ge

  "ie 0arkrimp @ 0resswerk%euge wurden spe%iell f•r 0arJe1-Schl•u-
che entwickelt& "ie 'erk%eugsegmente sind miteinander +erbunden 
und (edes 'erk%eug mit #enn %eichnungsrillen markiert %um sofor-
tigen Frkennen der Arma turen serie& Au$erdem sind sie farblich ge-
kenn%eichnet, um die Br€$e der Ar ma tur %u spe%i3%ieren& 0arkrimp@ 
0resswerk%euge sind +erwendbar f•r 0arkrimp@, #arry#rimp @ und 
7ini#rimp @ Ber•te&

HINWEISE 0arJe1 0resswerk%euge sind f•r den Bebrauch mit dem silbernen Gackenring konstruiert&
.•r die 'ahl der richtigen Artikelnummern der 0resswerk%euge siehe4
###T?ar:erTco(W 5ri(Gso$rce &

; )ille
= )illen

> )illen

0arkrimp @ silberner Gackenring 
9rti:elnrT+ R05-N03

#arry#rimp @ silberner Gackenring 
9rti:elnrT+ R,5-N03
+erwendbar f•r alle 0arJe1-Schl•uche
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'
'erkstattausr•stung

=chla$chtrenngerHt =F,P0 

=chla$chtrenngerHt =F,P0 

  "as poly¯ex -Schlauchtrennger•t ST=NM ist %um Trennen +on Ther-
moplastschl•uchen mit "rucktr•ger aus Te1tilfasern oder "raht 8bis 
` ?agen9 bis "R =N +erwendbar& "as Trennger•t ist f•r #leinserien, 
Fin%elschl•uche und )eparaturen geeignet&

 Artikelnummer4 ST=NM
   Schlauchtrennger•t mit #reismesser
 %estelln$((er+ P0

OiBier*an&
Dient z$r OiBier$ng &es Dr$c:trHgers

9rti:eln$((er F;G %eschrei*$ng

RT,04 .i1ierband f•r normale Thermoplast-Schl•uche mit "rucktr•ger aus "raht und Finsat% 
bei normalen Temperaturen

RT,0/ Gand aus Blas-
seide

f•r 0T.F-Schlauch f•r den Finsat% bei hohen Temperaturen

FaGe-O2 .i1ierband faser+erst•rktes Gand



+'
r8

2t
*t

t*
&

2r
P

2t
&

n/

Katalog 4460-DEB-;M

'erkstattausr•stung
=chla$ch(ontage(aschine =SS300

=chla$ch(ontage(aschine =SS300

  "ie poly¯ex -Schlauchmontagemaschine S77;MM ist f•r die 
7ontage +on H€chstdruck-Schlauchleitungen geeignet& Zu der 
Standardausf•hrung geh€ren4 Flektro-Anschlussfach, .u$schalter 
und Sicherheitsdreibackenfutter& Finset%bar f•r die 7ontage +on 
Armaturen bis "R >=&

 Artikelnummer4 S77;MM
   Schlauchmontagemaschine mit "reibackenfutter
 %estelln$((er+ 60

=chla$chGrU)stan& F" P-. 

  "er 'erkstatt-0r•fstand eignet sich f•r die statische "ruckpr•fung 
+on einbaufertigen Schlauchleitungen mit einem 0r•fdruck +on ;= 
bis %u ;[N 70a& Fs k€nnen fast alle markt•blichen Standardarmatu-
ren angeschlossen werden&

 Artikelnummer4 TH N->
   Schlauchpr•fstand
 %estelln$((er+ F" P-.

 ?rU)stHn&e )Ur hMhere DrUc:e a$) 9n)rage

?rHgegerHt F"4-4

  "as poly¯ex -0r•geger•t TH[-[ ist f•r die dauerhafte #enn%eich-
nung +on Schlauchleitungen b%w& der 0ressfassung der (eweiligen 
Schlaucharmatur geeignet& Zu der Standardausf•hrung geh€ren4 
Tischger•t mit Brundplatte, h€hen+erstellbares Handrad, 31ierbarer 
Typenhaltetr•ger sowie eine Typenschatulle mit geh•rteten Stahl-
typen&

 Artikelnummer4 TH[-[
    0r•geger•t mit ;-reihigem Typenhalter und Set%-

kasten
 %estelln$((er+ F" 4-4
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'
'erkstattausr•stung

Sontagez$*ehMr RT, 

Sontagez$*ehMr RT, 

  Zur fachgerechten Herstellung +on poly¯ex -Schlauchleitungen 
wird dieses Zubeh€r empfohlen&

 Ge%eichnung 7ontage%ubeh€r
 %estell-1rT+ RT,

?rU)&orne ?D-3-PSS 

?$sh-<o: m SontagegerHt

  "er 0r•fdorn-Sat% besteht aus [; Fin%eldornen +on ;,M - N,M mm& 
"ie Sprunggr€$en sind (eweils M,; mm&

 Fechnische Daten+
 7aterial4  geh•rteter Stahl
 .orm4  AH mit %ylindrischem #opf
 ?•nge4   =MM mm

 Ge%eichnung 0r•fdorne
 %estell-1rT+ ?D-3-PSS

  Frm€glicht eine problemlose 7ontage +on 0arker-Steckschl•uchen& 
  
 Fechnische Daten+
  Besamtl•nge4  ca& >=M mm
  Bewicht4  ca& =,= kg

  9rti:eln$((er  6330P0'
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Technische Informationen

6a,itel H

:echnische ;nf'rmati'nen
 

Finleitung &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-=
Erimpsource :nline &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-[
7ontageanleitung 2 7ini#rimp @ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-_
7ontageanleitung 2 0arkrimp @ = &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-;[
7ontageanleitung 2 0arkrimp @ Steckschlauch &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-=;
Trennen +on "oppel- und 7ehrfachschl•uchen &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-==
Gestimmung der Schlauchl•nge f•r Anwendungen •ber e ine Umlenkrolle &H-=>
Auswahl, Finbau und 'artung &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-=[
Finbaurichtlinien &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-=`
Finbauhinweise &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-=^
Finheiten-Umrechnungstabelle &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H-=_
0arker-Sicherheitsrichtlinien &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&H->M
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H-=

(nA'n7&n/24'r',"#'

  D 6bersicht •ber die 7ontagesysteme

  D 7ontageanweisungen

  D Trennen +on 7ehrfach-Schlauchleitungen

  D Gestimmung der Schlauchl•nge

  D Finbaurichtlinien und -hinweise

"ieses #apitel beinhaltet s•mtliche ma$geblichen technischen Informationen, 
/erpress- und 7ontageanweisungen sowie eine Anleitung %ur Auswahl +on 
Schlauch und Armatur&

Einleit$ng

=chla$cht;G

Finteilige
Armaturen4

Serie N[, EB, N`,
_;R, _>R

Zweiteilige
Armaturen4

Serie _V, FV, 0E,
0V, RV, \V

0arkrimp-System .rei einstellbare 
0ressen

.rei einstellbare 
0ressen

.•r 7ontageanwei-
sungen, 0ressma$e

 und 'erk%euge 
siehe4

###T?ar:erTco(W 
5ri(Gso$rceT

.•r 7ontageanwei-
sungen, 0ressma$e

 und 'erk%euge 
siehe4

###T?ar:erTco(W 
5ri(Gso$rceT

"ie aktuellsten 
7ontageanweisungen 
mit 0ressma$tabellen 
sind auf Anfrage unter 
polyfle1…parker&com 

erh•ltlich&

Einleit$ng
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Technische Informationen

H->

@'r8)*$'

:ort',$'

 D  Schnelle Auswahl des optimalen 7ontage- 
systems und der Armaturen

 D ?eicht+erst•ndliche, bebilderte Anweisungen

 D Anwendungsbe%ogene praktische Hinweise

 D  Anleitung %um ef3%ienten und sicheren  
Umgang mit den 0rodukten

 D "ie sichere 7ontage

 D  ?•ngere ?ebensdauer des Schlauchs  
durch richtige /orbereitung und /erarbeitung

Einleit$ng
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Technische Informationen
Sit 5ri(Gso$rce Ynline sin& =ie i((er a$) &e( <a$)en&en

Sit 5ri(Gso$rce Ynline sin& =ie i((er a$) &e( <a$)en&en

Erimpsource :nline ist genau das richtige 'erk%eug f•r die schnelle, 
einfache und pr•%ise 7ontage +on Schlauchprodukten in Furopa&

"ie passende /erpress-Spe%i3kation gibt es auf #nopfdruck&
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(
Technische Informationen

=chla$ch(ontage $n& 2erGressen

=chla$ch(ontage $n& 2erGressen

Daten

"ie aktuellsten Informationen %um /erpressen 3nden Sie unter 
###TGar:erTco(Wcri(Gso$rce &  
0r•%ise und einfach %ugleich&

HIR'FIS4 'enn der Schlauch nicht erscheint, bedeutet das, dass Sie 
diesen Schlauch nicht mit der gew•hlten Schlauchpresse +erarbeiten 
k€nnen&
'enn die +on Ihnen gew•hlte Armatur nicht erscheint, bedeutet das, 
dass die entsprechende Serie f•r diesen Schlauch nicht +erf•gbar ist& 
"as Bleiche gilt f•r die Br€$e&

Fre))en =ie Ihre Cahl

'•hlen Sie die passende Schlauchpresse aus&

'•hlen Sie den Schlauch aus, den Sie +erpressen wollen&

HIR'FIS4  'enn der Schlauch nicht erscheint, bedeutet das, dass sich 
der gew•hlte Schlauch nicht mit der gew•hlten Schlauchpresse +erar-
beiten l•sst&

M,'-(nA'n7&n/-Qon-5r,)12o&r"'
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Technische Informationen
=chla$ch(ontage $n& 2erGressen

Fre))en =ie Ihre Cahl

'•hlen Sie den Armaturentyp aus&

'•hlen Sie die Armaturengr€$e aus& #licken Sie nach der Auswahl der 
'erte aus (edem .eld auf die SchaltJ•che {Suchen|&

HIR'FIS4  'enn die gew•hlte ArmaturCBr€$e nicht ange%eigt wird, 
bedeutet das, dass die entsprechende SerieCBr€$e f•r diesen Schlauch 
nicht +erf•gbar ist&

f*erGrU)en =ie &ie Erge*nisse
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Technische Informationen

Sontageanleit$ng @ SiniKri(Gm

6berpr•fen, ob die Angaben %u Typ und Rennweite auf der Schlauch-
markierung mit dem Arbeitsauftrag •bereinstimmen&

"I1CEI=
%ei &er %erechn$ng &er =chla$chlHnge ist eine event$elle &$rch Dr$c:*ea$)-
schlag$ng ver$rsachte {n&er$ng &er =chla$chlHnge Z9$s&ehn$ngW`$sa(-
(enziehen[ z$ *erUc:sichtigenT
 7it einem Je1iblen oder starren 7a$band die erforde rliche Schlauchl•nge wie folgt 
abmessen4
a& Frforderliche ?•nge der fertigen Schlauchleitung inklusi+e Armaturen •berpr•fen&
b&  Zugabe f•r die (eweiligen Armaturen +on der ?•nge der fertigen Schlauchleitung ab%iehen 

8die entsprechenden Zugaben 3nden Sie in den Armaturentabellen9 < Abmessung |G†
 %eisGiel+
 ?•nge der fertigen Schlauchleitung mit Armaturen  < NMM mm
 Zugabe f•r Armatur 8;G=N`-`-`9    [; mm
 Zugabe f•r Armatur 8;M>N`-^-`-S79    >L mm
 Zugabe gesamt    L^ mm 
 NMM mm 2 L^ mm  < [== mm 
 Frforderliche Schlauchl•nge  < [== mm

Schlauch in einer geeigneten Halterung 31ieren, um ihn gestreckt %u 
halten&

95"FV1'|
=chla$ch nicht (it Frennschlei)er a*schnei&enT 
Frennschlei)er *eschH&igen &ie InnenschichtT

(4)'22'n-&n7-W&2"#n',7'n-7'2-!"#$*&"#2

Schlauch abmessen und markieren&

Sontageanleit$ng @ SiniKri(G m
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Technische Informationen
Sontageanleit$ng @ SiniKri(Gm

Schlauch mit einem 0arJe1 0HE-Handschneider oder einem ande-
ren scharfen Schneidwerk%eug gerade ab- und auf die richtige ?•nge 
%uschneiden& 

(r)*t&r'n-8ontro$$,'r'n

!"#$*&"#-)ont,'r'n

Geide Schlauchenden +isuell auf )echtwinkligkeit •berpr•fen& F+entuelle 
Brate an der Innenschicht mit einem scharfen 7esser entfernen&

6berpr•fen, ob die Armaturen-Artikelnummer8n9 mit dem Arbeitsauftrag 
•bereinstimmen&
Sichtkontrolle der Armatur8en9 auf "urchgangsloch, Bewinde und e+en-
tuelle Gesch•digungen&

Schlauchende mit der richtigen Finschubtiefe markieren& 
8Finschubtiefe < Abmessung |A† minus |G† gem•$ den Armaturentabel-
len in #apitel G bis F9

C9N1V1'|
%ei( Sontieren von 9r(at$ren a$) =chla$ch )Ur =a$ersto))-9n#en&$ngen 
:ein =ch(ierMlQ son&ern hierz$ eine nicht-Mlhaltige =ei)enlMs$ng ver#en&en| 
Cenn =ch(ierMl ver#en&et #ir&Q :ann &ies z$ EBGlosionen $n& ?ersonen-
schH&en *ei( Einsatz &es =chla$chs )UhrenT
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Technische Informationen

Sontageanleit$ng @ SiniKri(Gm

"ie Innenseite des Schlauchendes mit einem SAF =M Schmier€l schmie-
ren& 
8.•r den Finsat% des Schlauchs in Sauerstoffanwendungen eine nicht-
€lhaltige Seifenl€sung +erwenden9& 

Schlauch bis %ur 7arkierung der Finschubtiefe in die Armatur einschie-
ben&  
8Sollte sich die Armatur nur schwer auf den Schlauch schieben lassen, 
n•chsten Schritt durchf•hren9&

Armatur wie folgt durch Aufklopfen auf dem Schlauch anbringen4
0arker /GS- oder /G?-Schraubstockbacken +erwenden und Schlauch 
mit Armatur dort in die richtige Kffnung einf•hren& "ann Gacken mit 
Schlauch und Armatur in einen auf einer 'erkbank befestigten Schraub-
stock einset%en&

7it einem Bummihammer die Armatur so lange leicht auf den Schlauch 
aufklopfen, bis der untere )and der H•lse mit der 7arkierung der Fin-
schubtiefe •bereinstimmt&
.alls erforderlich, Schritte L-;M am anderen Schlauchende durchf•hren&

 95"FV1'|
=icherstellenQ &ass &er =chla$ch n$r so #eit a$s &e( =chra$*stoc: hera$s-
ragtQ &ass &ie Sar:ier$ng &er Einsch$*tie)e sicht*ar istT 9nsonsten :ann &er 
=chla$ch &$rch 9*:nic:en *eschH&igt #er&enT

"I1CEI=
Die )olgen&en =chritte gelten )Ur &ie Sontage (it &er ?ar:er SiniKri(G mT

Die SiniKri(G m-=chla$chGresse &ar) a$sschlie\lich von &a)Ur }$ali>zierte( 
$n& *e)$gte( ?ersonal in %etrie* geno((en $n& *e&ient #er&en| ?ar:er 
U*erni((t :eine 'arantie *ei $nsachge(H\er %e&ien$ng &er SiniKri(G mT 
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Technische Informationen
Sontageanleit$ng @ SiniKri(Gm

0ressbackensat% ausw•hlen& .•r 0arJe1-Cpoly¯ex -Schlauch siehe 
Auswahltabelle 0resswerk%euge in diesem Handbuch& 
"in#eis+ "ie 0ressbackens•t%e sind nach Br€$e farblich gekenn%eich-
net&

Fine d•nne Schicht Schmierfett auf 7olybd•n-"isul3d-Gasis auf die 
Gackenaufnahme auftragen&
Gackensat% in die Gackenaufnahme einlegen&

0assenden Gackenring auf den Gackensat% auJegen& Zur Auswahl des 
Gackenrings siehe Auswahltabelle 0resswerk%euge in diesem Hand-
buch&

0ress-Stempel auf dem Schulterbol%en ausrichten& 

Schlauch mit Armatur +on unten in die 0ressbacken einschieben&

Armatur so ausrichten, dass die H•lse auf dem Anschlag des 0ress-
werk%eugs auJiegt&

?9NK9<I'1 m OE9FVNE
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Technische Informationen

Sontageanleit$ng @ SiniKri(Gm

 .unktionsschalter d  an der 0umpe €ffnen und Absperr+entil e  schlie-
$en&

"en 0ressdurchmesser an (eder Armatur oben, in der 7itte und unten 
an der H•lse nachmessen& An mindestens drei Stellen des Umfangs der 
H•lse messen& 0r•fen, ob das 0ressma$ innerhalb der Toleran%en liegt& 
.•r 0arJe1-Schlauch siehe Auswahltabelle 0resswerk%euge in diesem 
#atalog&

"I1CEI=E
L  Die =chla$chleit$ngen sin& a$) =a$*er:eit z$ GrU)en $n& sollten )rei von 

Ore(&:MrGern seinT

L  ?ar:er "anni>n U*erni((t #e&er eine "a)t$ng )Ur &en %etrie* noch eine 
'arantie )Ur eine =chla$chGresseQ &ie (it eine( an&eren 9ntrie* als &e( 
von ?ar:er "anni>n eigens )Ur &eren %etrie* vorgesehenen gelie)ert #ir&T

Schlauch und Armatur am Anschlag in 0osition halten und die Hand-
pumpe bet•tigen, bis der Gackenring an der Brundplatte anschl•gt& 

"ruck durch Kffnen des Absperr+entils e  entlasten und fertige 
Schlauchleitung herausnehmen& 0ressma$ pr•fen&
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Technische Informationen
Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(Gm ,

6berpr•fen, ob die Angaben %u Typ und Rennweite auf der Schlauch-
markierung mit dem Arbeitsauftrag •bereinstimmen&

(4)'22'n-&n7-W&2"#n',7'n-7'2-!"#$*&"#2

 "in#eis
%ei &er %erechn$ng &er =chla$chlHnge ist eine event$elle &$rch Dr$c:*ea$)-
schlag$ng ver$rsachte {n&er$ng &er =chla$chlHnge Z9$s&ehn$ngW`$sa(-
(enziehen[ z$ *erUc:sichtigenT
7it einem Je1iblen oder starren 7a$band die erforde rliche Schlauchl•nge wie folgt 
abmessen4
a& Frforderliche ?•nge der fertigen Schlauchleitung inklusi+e Armaturen •berpr•fen&
b&  Zugabe f•r die (eweiligen Armaturen +on der ?•nge der fertigen Schlauchleitung ab%iehen 

8die entsprechenden Zugaben 3nden Sie in den Armaturentabellen9 < Abmessung |G†
 %eisGiel+
 ?•nge der fertigen Schlauchleitung mit Armaturen  < NMM mm
 Zugabe f•r Armatur 8;G=N`-`-`9    [; mm
 Zugabe f•r Armatur 8;M>N`-^-`-S79    >L mm
 Zugabe gesamt    L^ mm 
 NMM mm 2 L^ mm  < [== mm 
 Frforderliche Schlauchl•nge  < [== mm

95"FV1'|
=chla$ch nicht (it Frennschlei)er a*schnei&enT 
Frennschlei)er *eschH&igen &ie InnenschichtT   

Schlauch in einer geeigneten Halterung 31ieren, um ihn gestreckt %u 
halten&

Schlauch abmessen und markieren&

Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(G m ,



[

N

`

L

0'
"#

n,
2"

#'
-I

nG
or

)*
t,o

n'
n

Katalog 4460-DEH-;>

(
Technische Informationen

Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(Gm ,

Schlauch mit einem 0arJe1 0HE-Handschneider oder einem anderen 
scharfen Schneidwerk%eug gerade ab- und auf die richtige ?•nge 
%uschneiden&

(r)*t&r'n-8ontro$$,'r'n

!"#$*&"#-)ont,'r'n

 C9N1V1'|
%ei( Sontieren von 9r(at$ren a$) =chla$ch )Ur =a$ersto))-9n#en&$ngen 
:ein =ch(ierMlQ son&ern hierz$ eine nicht-Mlhaltige =ei)enlMs$ng ver#en&en| 
Cenn =ch(ierMl ver#en&et #ir&Q :ann &ies z$ EBGlosionen $n& ?ersonen-
schH&en *ei( Einsatz &es =chla$chs )UhrenT

Schlauchende mit der richtigen Finschubtiefe markieren&  
8Finschubtiefe < Abmessung |A† minus |G† gem•$ den Armaturentabel-
len in #apitel G bis F9

Geide Schlauchenden +isuell auf )echtwinkligkeit •berpr•fen& F+entuelle 
Brate an der Innenschicht mit einem scharfen 7esser entfernen&

6berpr•fen, ob die Armaturen-Artikelnummer8n9 mit dem Arbeitsauftrag 
•bereinstimmen&
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Technische Informationen
Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(Gm ,

"ie Innenseite des Schlauchendes mit einem SAF =M Schmier€l leicht 
schmieren& 
8.•r den Finsat% des Schlauchs mit Sauerstoff eine nicht-€lhaltige 
Seifenl€sung +erwenden9&  

Schlauch bis %ur 7arkierung der Finschubtiefe in die Armatur einschie-
ben&  
8Sollte sich die Armatur nur schwer auf den Schlauch schieben lassen, 
n•chsten Schritt durchf•hren9&

Armatur wie folgt durch Aufklopfen auf dem Schlauch anbringen4
0arker /GS- oder /G?-Schraubstockbacken +erwenden und Schlauch 
mit Armatur dort in die richtige Kffnung einf•hren& "ann Gacken mit 
Schlauch und Armatur in einen auf einer 'erkbank befestigten Schraub-
stock einset%en&

7it einem Bummihammer die Armatur so lange leicht auf den Schlauch 
aufklopfen, bis der untere )and der H•lse mit der 7arkierung der Fins-
chubtiefe •bereinstimmt&
.alls erforderlich, Schritt L-;M am anderen Schlauchende durchf•hren&

95"FV1'|
=icherstellenQ &ass &er =chla$ch n$r so #eit a$s &e( =chra$*stoc: hera$s-
ragtQ &ass &ie Sar:ier$ng &er Einsch$*tie)e sicht*ar istT 9nsonsten :ann &er 
=chla$ch &$rch 9*:nic:en *eschH&igt #er&enT

 "I1CEI=
L  Die )olgen&en =chritte gelten )Ur &ie Sontage (it &er ?ar:er ?arKri(Gm ,T
L  Der =icher$ngssti)t &es =te(Gels *e>n&et sich i( Inneren &er =te(GelrUc:-
seiteT

95"FV1'|
`$( 2erGressen von ?arAeB-9r(at$ren &ar) a$) :einen Oall &er sch#arze 9*-
stan&sring ver#en&et #er&enT 9n&ern)alls ist eine )ehlerha)te =chla$chleit$ng 
(it $nsachge(H\ verGressten 9r(at$ren &ie OolgeT
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Technische Informationen

Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(Gm ,

Stempel gan% hochfahren und die hintere H•lfte des geteilten Gacken-
rings in den hinteren Teil des Stempels einlegen& )ing durch Finschieben 
des .eststellstifts arretieren&

.•r Schlauchgr€$en [ bis =M den Adaptereinsat% in die Brundplatte der 
Schlauchpresse einset%en&

Fine d•nne Schicht Schmiermittel auf 7olybd•n-"isul3d-Gasis auf die 
Innenseite des Adaptereinsat%es auftragen&

0arkrimp @ Gackensat% ausw•hlen& 8.•r die Auswahl der geeigneten Ar-
tikelnummer siehe Tabelle 0ressma$e und 'erk%eugauswahl in diesem 
#apitel des #atalogs9&

0ressbackensat% in Aufnahme einlegen&

 "I1CEI=
%ei( Einlegen &es 9&aGtereinsatzes &iesen nach hinten :iGGenT 

95"FV1'|
%ei( 2erGressen von E&elstahlar(at$ren ?ress*ac:en (it ?ar:er-~l /0, 
sch(ierenT 9n&ern)alls :ann &ies z$ =chH&en an &en 9r(at$ren )UhrenT

=<IDE ?I1

           =?<IF DIE NI1'
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Technische Informationen
Sontageanleit$ng @ ?ar:ri(Gm ,

.eststellstift nach +orne %iehen und hintere H•lfte des geteilten Gacken-
rings auf Gacken absenken&

/ordere H•lfte des geteilten Gackenrings einlegen und den Stift in der 
hinteren H•lfte mit dem ?och in der +orderen H•lfte ausrichten&

Schlauch und Armatur +on unten durch die 0ressbacken einschieben& 
Armatur so positionieren, dass der untere )and ihrer H•lse auf dem 
Anschlag der 0ressbacken sit%t&

Zum Finschalten der 0umpe entsprechenden Schalter bet•tigen&

"I1CEI=
%ei( 2erGressen von %ogenar(at$ren (Ussen &ie vor&ere "Hl)te &es geteil-
ten %ac:enrings so#ie &ie vor&ere "Hl)te &es %ac:ensatzes ent)ernt #er&enQ 
$( %ogenar(at$ren einz$schie*en $n& hera$sz$neh(enT

95"FV1'|
%ei( Einlegen &er 9r(at$r in &as ?ress#er:ze$g sicherstellenQ &ass &er 
$ntere Nan& &er "Ulse vollstHn&ig a$) &e( 9nschlag &er ?ress*ac:en a$-
AiegtT Ist &ies nicht &er OallQ #ir& &ie 9r(at$r $nsachge(H\ verGresst o&er 
*eschH&igtT

"I1CEI=
Der ?$(Gen&r$c: &ar) P000 Gsi Z.P S?a[ nicht U*erschreitenT ?ar:er "anni>n 
U*erni((t #e&er eine "a)t$ng )Ur &en %etrie* noch eine 'arantie )Ur eine 
=chla$chGresseQ &ie (it eine( an&eren 9ntrie* als &e( von ?ar:er "anni>n 
eigens )Ur &eren %etrie* vorgesehenen gelie)ert #ir&T
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C9N1V1'|
Oinger $n& "Hn&e vo( ?ress*ereich )ernhaltenT 9n&ern)alls :ann &ies z$ 
2erletz$ngen )UhrenT

Schlauch und Armatur am 0ressbackenanschlag in 0osition halten und 
Stempel durch Ziehen des /entilhebels nach +orne absenken&

Armatur so lange mit dem Schlauch +erpressen, bis der Gackenring auf 
der Brundplatte auJiegt&

/entilhebel nach hinten dr•cken, um Stempel %ur•ck%u%iehen und 
0ressbacken %u €ffnen&

Schlauchleitung und Gackensat% herausnehmen&

.alls erforderlich Schritt ;>-=[ am anderen Schlauchende durchf•hren&

0umpe ausschalten&
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Schlauchleitung messen und pr•fen, ob deren ?•nge dem Arbeitsauftrag 
entspricht&

F'rt,/'-!"#$*&"#$',t&n/-)'22'n-&n7-8ontro$$,'r'n

7arkierung der Finschubtiefe an den Armaturen •berpr•fen& "ie 7arkie-
rung muss sichtbar sein und darf ma1imal > mm +om unteren )and der 
Armaturenh•lse entfernt sein&

0ressdurchmesser an (eder Armatur oben, in der 7itte und unten an der 
H•lse nachmessen& An mindestens drei Stellen des Umfangs der H•lse 
messen& 0r•fen, ob das 0ressma$ innerhalb der Toleran%en liegt& 8.•r 
das korrekte 0ressma$ siehe Tabelle 0ressma$e und 'erk%eugauswahl 
in diesem #apitel des #atalogs9& 

.alls erforderlich, an der fertigen Schlauchleitung eine "ruckpr•fung 
durchf•hren&
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Sontageanleit$ng @ ?$sh-<o: m =tec:schla$ch

Schlauch senkrecht mit einem scharfen 7esser abschneiden& .alls 
erforderlich, Armaturenende mit 'asser oder 'asser-Seifenl€sung 8NY 
.l•ssigseife P _NY 'asser9 %ur leichteren 7ontage benet%en&

@ont*/'

M')ont*/'

H&2#;Jo8 T -@ont*/'/'r%t

Armatur in den Schlauch stecken und so lange mit gleichm•$iger #raft 
einschieben, bis sich die Armatur komplett im Schlauch be3ndet& "abei 
ist der Schlauch etwa =,N cm +on der Schnittstelle entfernt %u halten& 
Alternati+ kann das 0arker 7ontagewerk%eug `;;MNMB +erwendet 
werden&

Schlauch mit einem 7esser leicht schr•g %ur ?•ngsachse 8in einem 
'inkel +on etwa =MO9 aufschneiden& "arauf achten, dass die )ippen der 
Armatur nicht besch•digt werden&

Armatur aus dem Schlauch %iehen&

Frm€glicht eine problemlose 7ontage +on 0arker-Steckschl•uchen& 
Besamtl•nge4  ca& >=M mm
Bewicht4  ca& =,= kg

9rti:eln$((er  6330P0'

95"FV1'|
2or Cie&erver#en&$ng &er 9r(at$r &iese a$) %eschH&ig$ng GrU)enT 
%eschH&igte 9r(at$ren )Uhren z$ <ec:agenT

95"FV1'|
?$sh-<o: m-9r(at$ren ha*en n$r &ann einen )esten "altQ #enn &er ?$sh-<o: m 
=chla$ch &en Ein*in&e*ereich &er 9r(at$r :o(Glett U*er&ec:tQ $n& z#ar *is 
z$( 9nschlag an &en K$nststo))ringT Die Sontage :ann (it CasserQ =ei)en-
lMs$ng o&er ?$sh-<o: m SontageMl &$rchge)Uhrt #er&en
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Frennen von DoGGel- $n& Sehr)achschla$chleit$ngen

"ie "oppel- oder 7ehrfach-Schlauchleitung so auf der ArbeitsJ•che 
plat%ieren, dass sie Jach auJiegt und sich nicht +erwinden oder drehen 
kann&

0r'nn'n

7essen und 7arkieren der ?•nge, bis %u der die Schl•uche getrennt 
werden sollen& 

"en Gereich %wischen den %u trennenden Schl•uchen leicht mit Kl 
schmieren& "as Kl dient da%u die )eibung der 7esserklinge %u redu-
%ieren&

7ehrfachschlauchleitung fest und Jach auf die ArbeitsJ•che dr•cken, 
damit sie sich nicht bewegen kann& 7esser mit gleichm•$ig leichtem 
bis mittelstarkem "ruck f•hren& "iesen /organg so oft wiederholen, bis 
die Schl•uche getrennt sind&

"ie aufgetrennte ?•nge muss lang genug sein, damit beim /erpressen 
der Armaturen ein Abknicken der Schl•uche +ermieden wird&

Xe nach Installationsanforderung sollten im Fndbereich der aufgetrenn-
ten Schl•uche die losen Schlauchenden mit Rylon- oder #lebeband 
%usammengehalten werden, um die Au$enschicht der Schl•uche gegen 
Aufrei$en %u sch•t%en&

"I1CEI=
%ei( Frennen ist $n*e&ingt &ara$) z$ achtenQ &ass &ie Sesser:linge sen:-
recht z$( =chla$ch ge)Uhrt #ir&Q &a(it sie a$sschlie\lich &as Saterial &$rch-
schnei&etQ &as &ie =chlH$che ver*in&etT 
E= SV== SIF {V==EN=FEN 2YN=I5"F 2YN'E'91'E1 CENDE1Q VS EI1 
DVN5"=5"1EIDE1 DEN 9V==E1=5"I5"F V1D =YSIF EI1 ONEI<E'E1 DE= 
DNV5KFN{'EN= `V 2ENSEIDE1T
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Fher(oGlast-=chlH$che

6'2t,))&n/-7'r-!"#$*&"#$%n/'-GPr-(nA'n7&n/'n-P4'r-' ,n'-9)$'n8ro$$'
   "ie genaue Zuschnittl•nge einer f•r den Finsat% mit Umlenkrollen 

optimal geeigneten Schlauchleitung h•ngt +om (eweiligen mecha-
nischen Aufbau der 7aschine ab& Hier ist eine 7€glichkeit %ur 
Frmittlung eines ungef•hren Anfangspunkts4

    ;&  Schlauch mit einer #upplung montieren, wie in der Zeichnung 
dargestellt&

    =&  Schlauchl•nge %wischen 0unkt ; und 0unkt = bei gespanntem 
Schlauch messen 8?o < ?•nge9

    >&   Schlauchl•nge berechnen4 
Schnittl•nge ist die freie ?•nge ?f4 
 ?f < M,_^N ?o P =1 
'obei ?f eine Zugabe f•r den #upplungseinschub an beiden 
Fnden einschlie$t& "ie Zugabe f•r den #upplungseinschub 819 
ist aus den Armaturentabellen sowie aus der entsprechenden 
Zeichnung 8"ifferen%ma$ A-G9 ersichtlich oder kann durch 
direktes 7essen an der #upplung ermittelt werden& In dieser 
.ormel ist eine "ehn%ugabe +on ;,NY enthalten&

    [&  /erbleibendes Schlauchende anschlie$en und an der 7aschine 
montieren&

M'En,t,on-7'r-D'nn$%n/'

1ennlHnge Z<[

1ennlHnge Z<[

1ennlHnge Z<[
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9$s#ahlQ Ein*a$ $n& Cart$ng

9$s#ahlQ Ein*a$ $n& Cart$ng von poly¯ex W?arAeB 
=chlH$chen $n& =chla$chleit$ngen
  Schlauch und Armaturen sind nicht unbegren%t haltbar und ihre 

?ebensdauer kann sich durch +iele .aktoren +erk•r%en& "ie hier 
gegebenen Fmpfehlungen f•r die 0ra1is sind f•r #onstrukteure und 
Anwender +on Schl•uchen gedacht und sollen sie bei der Auswahl 
des richtigen Schlauchs unterst•t%en& "iese )ichtlinien sind %war 
nicht ersch€pfend, aber helfen dem Anwender bei der 'artung 
seiner Hydraulik- und 0neumatikanlagen& 
%IFFE <E=E1 =IE DIE 'E=9SFE1 I1 DIE=ES K9F9<Y' E1F-
"9<FE1E1 =I5"EN"EIF=NI5"F<I1IE1|

0',$-\-;-(&2A*#$-7'2-!"#$*&"#2
 L  Dr$c:  - "er ma1imale Getriebsdruck des Schlauchs muss gr €$er als 

der oder gleich dem Systemdruck sein& "ruckst€$e od er "ruckspit-
%en im System, die •ber den ma1imalen Getriebsdruck hinausgehen, 
+erk•r%en die ?ebensdauer des Schlauchs und sind %u +ermeiden& 

 L  Fe(Gerat$r  - "ie %ul•ssige H€chsttemperatur des SchlauchsCder 
Armaturen darf nicht durch die Umgebungstemperatur und die Tem-
peratur des gef€rderten 7ediums •berschritten werde n& Au$erdem 
darf die %ul•ssige Umgebungstemperatur des 7ediums im Schlauch 
nicht •berschritten werden& "er Schlauch sollte nic ht in der R•he +on 
]uellen hoher Temperatur +erlegt oder entsprechend abgeschirmt 
werden& 

 L  'rM\e  - Schlauch und Armatur sind ausreichend %u bemessen, um 
eine Gesch•digung des Schlauchs durch •berm•$ige Tu rbulen%en 
oder '•rmestau %u +erhindern und einen einwandfreie n "urchJuss 
und "ruck %u gew•hrleisten 8siehe hier%u Romogramm %ur "urch-
Jussgeschwindigkeit9&

 L  Se&ien*estHn&ig:eit  - Siehe hier%u den in diesem #atalog ent-
haltenen ?eitfaden %ur chemischen Gest•ndigkeit f•r den Finsat% 
+on 7edien mit +erschiedenen 'erkstoffen& .alls Sie  sich bei einer 
Anwendung nicht sicher sind, wenden Sie sich an 0ar ker poly¯ex & 

 L  V(ge*$ng  - :%on, U/-?icht, aggressi+e Ehemikalien, Sal%was-
ser sowie andere Schadstoffe in der Umgebungsluft k €nnen den 
Schlauch %erset%en und dessen ?ebensdauer +erk•r%en&

 L  <Hnge - "ie ?•nge des Schlauchs •ndert sich in Abh•ngigk eit +om 
"ruck& "ies ist %usammen mit der Gewegung der Anlage bei der 
Auslegung des Systems %u ber•cksichtigen&

 L  'eeignete K$GGl$ngen  - "ie Spe%i3kationen des Herstellers sind 
stets %u beachten& #eine #omponenten +erschiedener Hersteller 
gleich%eitig einset%en& 

 L  Sechanische %eansGr$ch$ng  - Zug- und ]uerbeanspruchung, 
/ibration, •berm•$iges Giegen und /erdrehen +erring ern die 
?ebensdauer des Schlauchs& Um ein /erdrehen des Schlauchs %u 
+erhindern, sind drehbare Armaturen und Adapter %u +erwenden& Gei 
potentiell problematischen oder un•blichen Anwendun gen ist der 
Schlauch %un•chst %u pr•fen&
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9$s#ahlQ Ein*a$ $n& Cart$ng

0',$-]-`-N,n4*&-&n7-+*rt&n/
 D  Ko(Gonenten :ontrollieren  - Au$enschicht auf )isse, Glasen, 

Sauberkeit, und #nickstellen sowie die Innenschicht auf /erstop-
fung und andere "efekte •berpr•fen& Armaturen auf schadhafte 
Bewinde, /erstopfungen, )isse und )ost •berpr•fen& In diesen 
.•llen weder Schlauch noch Armatur +erwenden&

 D  =chla$ch $n& 9r(at$r ge(H\ &en 9n#eis$ngen in &iese( 
Katalog (ontierenT

 D  Den angege*enen Sin&est*iegera&i$s nicht $nterschreiten  - 
Zur /erhinderung +on scharfen Giegungen an der /erbindungsstel-
le +on Schlauch und Armatur Spannungsentlastungen +erwenden& 
"iese k€nnen ein .ederschut% oder andere spannungsentlastende 
#omponenten sein&

 D  1ach &e( Ein*a$ i( =;ste( eingeschlossene <$)t *eseitigenQ 
=;ste( $nter (aBi(alen %etrie*s&r$c: setzen $n& a$) <ec:a-
gen $n& ein#an&)reie O$n:tion U*erGrU)enT

 D  1ach &e( Ein*a$ &as =;ste( in regel(H\igen 9*stHn&en 
Z"H$>g:eit hHngt vo( %eansGr$ch$ngsgra& $n& (Mglichen 
Nisi:en a*[ a$) )olgen&e ?$n:te U*erGrU)en+  
  ;& Glasige, %erset%te oder lockere Au$enschicht des Schlauchs& 
  =& Steifer, rissiger oder +erschmorter Schlauch& 
  >& Schnittsch•den oder Abrieb am Schlauch& 0r•fen, ob "rucktr• 
      ger an bestimmten Stellen freiliegt& 
  [& ?eckagen an Schlauch oder Armaturen& 
  N& Gesch•digte oder korrodierte Armaturen& 
  `& 6berm•$ige Ablagerungen +on Schmut%, Schmierfett, Klen etc& 
  L& Gesch•digte oder defekte Zubeh€rteile 8#lemmen, #nickschut%9 
  ^& #nicke in Schl•uchen& 
Gei .eststellung eines oder mehrerer dieser 0robleme Teil austau-
schenQ  
1IES9<= I'1YNIENE1|

 D  1ach 9*schl$ss sH(tlicher Cart$ngsar*eiten =;ste( erne$t 
GrU)enT

 D  Cart$ngsGlHne a$)gr$n& )rUherer Er)ahr$ngen (it &er <e-
*ens&a$er erstellen o&er #enn ein 9$s)all z$ =ach- $n& ?er-
sonenschH&en so#ie z$ U*er(H\ig langen $n& $nanneh(*a-
ren 9$s)allzeiten )Uhren :MnnteT
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K,nA',2'->&)-N,n4*&-Qon-!"#$%&"#'n
  Schlauchgr€$e 8I&"&9 und Schlauchtyp ermitteln anhand +on "urch-

Jussmenge 8lCmin9, "ruck+erlust und chemischer Gest•ndigkeit 
gegen das J•ssige oder gasf€rmige 7edium& .•r die Auswahl und 
den Finbau des Schlauchs sind au$erdem die folgenden entschei-
denden .aktoren %u ber•cksichtigen4

6'r2t7r&"8-&n7-6'tr,'427r&"8
  "er f•r (eden Schlauchtyp spe%i3%ierte Gerstdruck sowie die 

Rennweite 8dash si%e9 gelten f•r nicht gealterte Schl•uche, die bei 
normaler ?abortemperatur gem•$ den Spe%i3kationen der SAF 
X>[> f•r normalen Getrieb und unter technisch idealen Finbaubedin-
gungen gepr•ft wurden& "er ma1imale empfohlene Getriebsdruck 
betr•gt ;C[ des 7indest-Rennberstdrucks, au$er wenn in den ent-
sprechenden 0roduktspe%i3kationen ausdr•cklich anders angege-
ben& .•r h•rtere Getriebsbedingungen muss e+entuell ein Schlauch 
mit h€herem Rennbetriebsdruck gew•hlt werden&

6'tr,'42t')1'r*t&r
  "er Temperaturbereich f•r %ufriedenstellenden Getrieb 8ma1imale 

?ebensdauer des Schlauchs9 h•ngt sehr stark +om in der Schlauch-
leitung gef€rderten 7edium ab& 'ird der Schlauch •ber der ange-
gebenen ma1imalen Renntemperatur eingeset%t, +erk•r%t sich seine 
?ebensdauer& Au$erdem k€nnen dadurch u&a& :1idation, chemische 
Zerset%ung und #ompressions+erlust innerhalb der #upplung auf-
treten&

Mr&"8*&2A,r8&n/'n
  "ruckst€$e und "ruckspit%en sind in Hydrauliksystem nichts 

Ungew€hnliches& "er normale "esign-.aktor +on ;4[ sollte diesen 
kur%%eitigen Spit%en )echnung tragen& 'enn diese "ruckst€$e und 
-spit%en (edoch als schwerwiegend oder gar gef•hrlich angesehen 
werden, sollte der "esign-.aktor erh€ht werden& 
'enn ein Schlauch unter "ruck steht, kann sich seine ?•nge um bis 
%u P=C -[Y •ndern& Geim Finbau sollte daher eine /erk•r%ung durch 
entsprechenden Spielraum ausgeglichen und f•r eine ?•ngung 
ausreichend 0lat% +orgesehen werden&

6,'/'r*7,&2
  "ie in diesem #atalog aufgef•hrten 7indestbiegeradien gelten f•r 

den Rennbetriebsdruck und die angegebenen Getriebstemperatu-
ren& "ie ?ebensdauer eines Schlauchs kann sich +erk•r%en, wenn 
der 7indestbiegeradius unterschritten und der Schlauch im Getrieb 
st•ndig auf Giegung beansprucht wird&

Ein*a$richtlinien
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9)/'4&n/2t')1'r*t&r
  6berm•$ig hohe oder tiefe Umgebungstemperaturen beeintr•chti-

gen die 7aterialien, aus denen der Schlauch aufgebaut ist, und 
wirken sich nachteilig auf dessen ?ebensdauer aus& "er Schlauch 
sollte m€glichst so +erlegt werden, dass er +or Hit%eeinwirkung 
gesch•t%t ist& Gei Finsat% in e1tremer #•lte sollte die Anlage mit 
ferngesteuerten Sicherheits+entilen +ersehen werden, damit das Kl 
%irkulieren und sich aufw•rmen kann, be+or die Schlauch+erbindun-
gen in Gewegung geset%t werden&

(4r,'4
  Abnut%ung durch )eibung geschieht auf +ielf•ltige Art und 'eise& 

Zu den h•u3gsten Arten geh€rt das typische Aneinanderreiben oder 
Scheuern, wobei ?et%teres eine )eibung mit sehr hoher .reWu-
en% und niedriger Amplitude ist& "iese Art +on Abrieb wird durch 
0umpendruckimpulse +erursacht, die +on den technischen 7erk-
malen der 0umpe abh•ngen& Abrieb kann ebenfalls durch Schwin-
gungen oder )esonan%en in der Anlage +erursacht werden& Fr kann 
auch auftreten, wenn sich %wei Schlauchleitungen •berkreu%en oder 
wenn eine Schlauchleitung sich an einem festen 0unkt reibt oder 
daran anliegt& "ie Abriebfestigkeit h•ngt auch +on der Temperatur 
und +on der Zerset%ung der Au$enschicht durch aggressi+e Ehemi-
kalien ab& 
7it Schut%schlauch kann einem fr•h%eitigen, durch Abrieb +erur-
sachten Ausfall des Schlauchs entgegengewirkt werden&

!"#$*&"#GP#r&n/-&n7-!"#$*&"#8$'))'n
  Fs ist unbedingt darauf %u achten, dass der Schlauch so gef•hrt 

wird, dass er sich  in nur einer Fbene biegt& 'ird der Schlauch in 
Giegungen durch mehrere Giegeebenen +erlegt, so f•hrt dies %u 
/erdrehung& 'o dies (edoch un+ermeidlich ist, sollte die /erdrehung 
•ber die ma1imal m€gliche Schlauchl•nge +erteilt werden& "ie 
?ebensdauer draht+erst•rkter Schlauchtypen wird am st•rksten 
beeintr•chtigt, wenn der Schlauch /erdrehungen ausgeset%t ist& 
F1trem festsit%ende und an un%weckm•$igen Stellen angebrachte 
#lemmen kon%entrieren diese /erdrehung auf kur%e Strecken& 
/or Auswahl der richtigen #lemmtechniken ist eine Analyse der 
Schlauchfunktion erforderlich& Gei einigen Anwendungen muss der 
Schlauch umschlossen werden, um keine Sch•den %u erleiden, 
sich aber gleich%eitig ungehindert mit den Belenk+erbindungen in 
der Anlage hin und her bewegen k€nnen& Andere Anwendungen 
erfordern e+entuell sehr eng sit%ende #lemmen& In diesem .all 
sollte der Schlauch mit einer sch•t%enden Ummantelung +ersehen 
werden, die f•r den festen Halt der #lemme sorgt, aber auch daf•r, 
dass die #lemme den Schlauch nicht deformiert&
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Ein*a$hin#eise

   "er Schlauch wird geschw•cht, wenn er +erdreht eingebaut wird& 
Au$erdem k€nnen "ruckimpulse in +erdrehtem Schlauch %ur Fr-
m•dung des "rahtes und %ur ?ockerung der Armaturen+erbindung 
f•hren& "ie 7aschine sollte so ausgelegt werden, dass der Schlauch 
durch ihre Gewegungen eher gebogen als +erdreht wird& 
 
 
"er Schlauch sollte gerade und nicht seitw•rts aus der #upplung 
herausgef•hrt werden& "er 7indestbiegeradius darf nicht unter-
schritten werden, um ein Abknicken des Schlauchs und eine Gehin-
derung des "urchJusses %u +ermeiden& 
 
 
 
'enn eine Schlauchleitung in einer Anwendung mit Giegebean-
spruchung eingeset%t wird, ist %u beachten, dass die metallischen 
Schlaucharmaturen nicht %um Je1iblen Teil geh€ren&  
 
 
 
 
 
'o n€tig, sind Gogenarmaturen oder Adapter %u +erwenden, um 
•berm•$ige Schlauchl•ngen %u +ermeiden und um f•r einen •ber-
sichtlicheren Finbau und unkompli%ierte 'artung %u sorgen& 
 
 
 
 
 
Schlauch%ugabe4 
Unter "ruck kann sich die ?•nge des Schlauchs um bis %u ‡=Y 
•ndern& Geim Zuschneiden des Schlauchs auf die passende ?•nge 
ist dies %u ber•cksichtigen& 
 
 
"er Finbau +on Schlauchleitungen in der R•he +on '•rmeWuel-
len ist %u +ermeiden& Sollte dies (edoch erforderlich sein, ist der 
Schlauch entsprechend %u isolieren&

richtig

)alsch

)alsch

richtig

richtig

)alsch

richtig

)alsch

richtig

)alsch

)alsch
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Einheiten-V(rechn$ngsta*elle

Einheiten-V(rechn$ngsta*elle

; Zoll in mm =N,[
; 7illimeter mm in M,M>_>[
; .u$ ft m M,>M[^
; 7eter m ft >,=^M^[
; SWuare inch sW in cm= `,[N;`
; ]uadrat%entimeter cm = sW in M,;NNM
; Ballone 8U#9 gal l [,N[N_`
; ?iter l gal 8U#9 M,=;__L`
; Ballone 8US9 gal l >,L^N>>
; ?iter l gal 8US9 M,=`[;LL
; 0ound lb kg M,[N>N_=
; #ilogramm kg lb =,=M[`==
; 0ound per sWuare inch psi bar M,M`^_N
; Gar bar psi ;[,NM>N
; 0ound per sWuare inch psi 70a M,MM`^_N
; 7ega-0ascal 70a psi ;[N,M>N
; #ilo-0ascal k0a bar M,M;
; Gar bar k0a ;MM
; 7ega-0ascal 70a bar ;M
; Gar bar 70a M,;
; .u$ pro Sekunde ftCs mCs M,>M[^
; 7eter pro Sekunde mCs ftCs >,=^M^[
; Ballone p& 7inute 8U#9 galCmin& lCmin& [,N[N_`
; ?iter pro 7inute lCmin& galCmin& 8U#9 M,=;__L`
; Ballone p& 7inute 8US9 galCmin& lCmin& >,L^N>>
; ?iter pro 7inute lCmin& galCmin& 8US9 M,=`[;L^
.ahrenheit . OE      8.->=9
Eelsius OE .      P>=

N
_

OE 1 _
N

�,�Ê�N�G�E

�/�B�E�R�F�L�Ê�C�H�E

�2�A�U�M�I�N�H�A�L�T

�'�E�W�I�C�H�T

�$�R�U�C�K

�'�E�S�C�H�W�I�N�D�I�G�K�E�I�T

�$�U�R�C�H�F�L�U�S�S

�4�E�M�P�E�R�A�T�U�R

�0�H�Y�S�I�K�A�L�I�S�C�H�E�å �%�I�N�H�E�I�T�å �!�B�K�ß�R�Z�U�N�G�å �5�M�R�E�C�H�
�å �&�A�K�T�O�R
�'�R�Ù�”�E�å �å �å �N�U�N�G�S�E�I�N�H�E�I�T
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?ar:er =icherheitsrichtlinien

 "#$A%%&EME'(E$A()E'*+(&E(
1.1 Geltungsbereich:  Diese Sicherheitsrichtlinien geben Anweisun-
gen f•r die Auswahl und Verwendung (einschlieûlich Montage, Ein-
bau und Wartung) der Produkte. Aus praktischen Gr•nden werden 
alle Produkte aus Gummi bzw. Thermoplast, die gew€hnlich als 
¹Schlauchª oder ¹Kunststoffschlauchª bezeichnet werden, in diesen 
Sicherheitsrichtlinien ¹Schlauchª genannt. Metallrohr wird als ¹Rohrª 
bezeichnet. Alle mit Schlauch hergestellten Leitungen werden als 
¹Schlauchleitungenª bezeichnet. Alle mit Rohr hergestellten Leitungen 
werden als ¹Rohrleitungenª bezeichnet. Alle Produkte, die gew€hn-
lich als ¹Armaturenª, ¹Anschl•sseª oder ¹Adapterª bezeichnet werden, 
werden ¹Armaturenª genannt.  Ventile sind Komponenten im Medien-
transportsystem, die den Durch¯uss des Mediums steuern. Zubeh€r 
beinhaltet Hilfsger•te, die die Leistung verbessern oder •berwachen. 
Dazu geh€ren Maschinen zum Verpressen, B€rdeln, Flanschen, Vor-
einstellen, Biegen, Stanzen, Entgraten, Gesenkschmieden sowie 
Sensoren, Schilder, Sperrhebel, Federschutz und entsprechendes 
Werkzeug. Diese Sicherheitsrichtlinien ist eine Erg•nzung zu den 
spezi®schen Publikationen von Parker und ist in Verbindung mit den 
jeweiligen Parker-Publikationen zu den jeweiligen zum Einsatz vorge-
sehenen Schl•uchen, Armaturen und zu dem entsprechenden Zube-
h€r zu verwenden. Die Parker-Publikationen sind erh•ltlich unter www.
parker.com. Die Normen SAE J1273 (www.sae.org) und ISO 17165 2 
(www.ansi.org) geben ebenfalls Empfehlungen zum richtigen Umgang 
mit Hydraulikschlauchleitungen. 
1.2 Ausfallsicherheit:  Schl•uche, Schlauchleitungen, Rohre, Rohr-
leitungen und Armaturen k€nnen jederzeit ohne Vorwarnung aus 
den verschiedensten Gr•nden ausfallen. Legen Sie alle Systeme und 
Anlagen betriebssicher aus, damit ein Ausfall des Schlauches, der 
Schlauchleitung, des Rohrs, der Rohrleitung oder der Armatur nicht 
zu Personen- oder Sachsch•den f•hren kann. 
1.3 Verteiler: Jeder, der f•r die Auswahl oder den Einsatz von Schl•u-
chen, Rohren und Armaturen verantwortlich ist, sollte ein Exemplar 
dieser Sicherheitsrichtlinien erhalten. W•hlen oder benutzen Sie 
niemals Schl•uche, Rohre oder Armaturen von Parker, ohne diese  
Sicherheitsrichtlinien gr•ndlich gelesen und verstanden zu haben. 
Dies gilt genauso f•r die produktspezi®sche Dokumentation von Par-
ker f•r die in Frage kommenden oder bereits ausgew•hlten Produkte. 
1.4 Verantwortlichkeit des Anwenders: Aufgrund der vielf•ltigen 
Betriebsbedingungen und Einsatzgebiete f•r Schl•uche, Rohre und 
Armaturen garantiert Parker nicht, dass ein bestimmter Schlauch oder 
eine bestimmte Armatur f•r ein bestimmtes Endanwendungssystem 
geeignet ist. Diese Sicherheitsrichtlinien geht nicht auf alle technischen 
Parameter ein, die bei der Auswahl eines Produktes zu beachten sind. 
Daher ist der Anwender durch seine eigenen Analysen und Tests allein 
verantwortlich f•r: 
· die endg•ltige Auswahl der Produkte 
·  die Sicherstellung, dass die Anforderungen des Anwenders erf•llt 

werden und dass der Einsatz keine Gef•hrdung der Gesundheit 
oder Sicherheit darstellt 

·  Befolgen des Sicherheitsrichtlinien f•r entsprechendes Zubeh€r und 
Schulung zum Betrieb des entsprechenden Zubeh€rs

·  das Anbringen aller notwendigen Gesundheits- oder Sicherheitshin-
weise an der Anlage, in der die Produkte eingesetzt werden. 

·  die Sicherstellung, dass alle geltenden gesetzlichen und industriellen 
Standards erf•llt werden

1.5 Weitere Fragen: Falls Sie Fragen haben oder weitere Informa-
tionen ben€tigen, setzen Sie sich mit dem zust•ndigen technischen 
Dienst bei Parker in Verbindung. Ziehen Sie die entsprechende Parker-
Dokumentation f•r das in Frage kommende oder bereits verwendete 
Produkt heran oder rufen Sie an unter 1-800-CPARKER oder gehen 
Sie auf www.parker.com, wenn Sie die Telefonnummer der zust•ndi-
gen technischen Serviceabteilung suchen. 
,"#$$$A(%E'-+(&$.+/$/'01-'&E($A+*)A1%$23($
*01%4+01E($+(5$A/MA-+/E(
2.1 Elektrische Leitf!higkeit:  Bestimmte Anwendungen erfordern ei-
nen nichtleitf•higen Schlauch, um das Flieûen elektrischen Stroms zu 
verhindern. Bei anderen Anwendungen m•ssen Schlauch und Arma-
tur und die Schnittstelle Schlauch/Armatur ausreichend leitf•hig sein, 
um statische Elektrizit•t abzuleiten. Bei der Auswahl von Schlauch, 
Rohr und Armatur f•r diese und alle anderen Anwendungen, bei de-
nen elektrische Leitf•higkeit oder Nichtleitf•higkeit eine Rolle spielt, ist 
mit •uûerster Sorgfalt vorzugehen. Die elektrische Leitf•higkeit oder 
Nichtleitf•higkeit von Schlauch, Rohr und Armatur h•ngt von vielen 
Faktoren ab und kann sich •ndern. Zu diesen Faktoren geh€ren ins-
besondere die verschiedenen bei der Herstellung von Schlauch und 
Armatur verwendeten Materialien, die Ober¯•chenbehandlung der 
Armatur (einige Ober¯•chen sind elektrisch leitf•hig, w•hrend andere 
nicht leitf•hig sind), die Herstellungsverfahren (einschlieûlich Feuchte-
regelung), wie die Armatur an den Schlauch angeschlossen ist, Alter, 
Grad der Verschlechterung oder Besch•digung sowie andere Ver•n-
derungen, der Feuchtigkeitsgehalt des Schlauchs zu einem bestimm-
ten Zeitpunkt und andere Faktoren. Die nachfolgenden !berlegungen 
gelten f•r elektrisch nicht leitf•higen und leitf•higen Schlauch. Zur rich-
tigen Auswahl f•r andere Anwendungen ziehen Sie bitte die entspre-
chenden Katalogseiten zu Rate und halten Sie sich an die jeweiligen 
Industriestandards oder Vorschriften. 
2.1.1 Elektrisch nicht leitf!higer Schlauch:  Bestimmte Anwendun-
gen erfordern den Einsatz eines nicht leitenden Schlauches, damit 
kein Strom ¯ieûen kann oder um die elektrische Isolierung aufrecht zu 
erhalten. Bei solchen Anwendungen mit der Erfordernis eines nichtlei-
tenden Schlauches, zu denen insbesondere Bereiche in der N•he von 
Hochspannungsleitungen geh€ren, darf nur spezieller nicht leitf•higer 
Schlauch verwendet werden. Der Hersteller der Anlagen, in denen 
nicht leitf•hige Schl•uche zu verwenden sind, muss befragt werden, 

95"FV1'
#er Ausfall oder die falsche Auswahl oder unsachge$ !%e Verwendung &on Schl!uchen' (ohren' Ar$aturen' S chlauchleitungen' Ventilen' 
Anschl)ssen' elektrischen Leitern oder ents*rechend e$ +ubeh,r -/0rodukten67 kann 8u t,dlichen 9nf!llen ' 0ersonen; und Sachsch!den 
f)hren. #ie $,glichen Folgen eines Ausfalls oder de r falschen Wahl oder unsachge$!%en Anwendung dieser  0rodukte sind insbesondere:
< Ausrei%en der Ar$aturen $it hoher Geschwindigkeit .
< Ausstr,$en des =ediu$s $it hoher Geschwindigkeit.
< E>*losion oder Ent8)ndung des trans*ortierten =ed iu$s.
< ?,dliche Stro$st,%e &on @ochs*annungsleitungen.
< Ber)hrung $it *l,t8lich sich bewegenden oder hera bfallenden ?eilen' die &o$ trans*ortierten =ediu$ g esteuert werden.
< Eindringen des =ediu$s durch die @aut bei =ediena ustritt unter hohe$ #ruck.
< Gef!hrliches Ausschlagen des Schlauches.
< +er*lat8en des (ohrs oder Schlauchs.
< Bruch einer Schwei%naht
< Contakt $it de$ trans*ortierten =ediu$' das hei%'  kalt oder giftig oder auf eine andere Weise sch!dl ich sein kann.
< Funkenschlag oder E>*losion durch Aufbau statisch er Elektri8it!t oder durch andere Stro$Duellen.
< Funkenschlag oder E>*losion bei$ S*rit8en &on Far be oder brennbarer Fl)ssigkeit.
< Verlet8ungen durch Einat$en oder Verschlucken des  =ediu$s oder anderweitige Ber)hrung $it de$ =ediu$ .
Vor Auswahl und Einsat8 dieser 0rodukte sind unbedi ngt die nachfolgenden Anweisungen 8u lesen und 8u b eachten. Es ist kein 0rodukt 
der Fluid Honnector Grou* f)r den Einsat8 in der Lu ft;und (au$fahrt i$ Flugbetrieb 8ugelassen. F)r Sch l!uche und Ar$aturen' die in der 
Luft; und (au$fahrt i$ Flugbetrieb eingeset8t werde n sollen' wenden Sie sich bitte an die 0arker Aeros *ace Grou*.

?ar:er =icherheitsrichtlinien )Ur &ie richtige 9$s# ahl $n& 2er#en&$ng von =chlH$chenQ 
NohrenQ 9r(at$ren $n& entsGrechen&e( ̀ $*ehMr
0arker;0ublikation Ir. 44JJ;B.1;E9(' Stand Se*te$be r 2J15
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um sicher zu gehen, dass die ausgew•hlten Schl•uche, Rohre und 
Armaturen auch f•r diese Anwendung geeignet sind. Verwenden Sie 
f•r Anwendungen, die nicht leitf•higen Schlauch erfordern, nur Parker-
Schl•uche oder Armaturen in der N•he von Hochspannungsleitungen 
oder starken Magnetfeldern, wenn (i) diese Anwendung in der ent-
sprechenden technischen Dokumentation von Parker f•r das Produkt 
ausdr•cklich zugelassen ist, (ii) der Schlauch als nicht leitend gekenn-
zeichnet ist und (iii) der Hersteller der Anlagen, in denen der Schlauch 
verwendet werden soll, den speziellen Schlauch, das spezielle Rohr 
und die zugeh€rige Armatur von Parker f•r diese Verwendung aus-
dr•cklich zul•sst.
2.1.2 Elektrisch leitf!higer Schlauch: Parker stellt Spezialschlauch 
f•r bestimmte Anwendungen her, die elektrisch leitf•higen Schlauch 
erfordern. Parker stellt einen Spezialschlauch f•r das F€rdern von 
Farben in Airless-Farbspritzanwendungen her. Dieser Schlauch tr•gt 
als Aufdruck und auf der Verpackung die Bezeichnung ¹Elektrisch leit-
f•higer Schlauch f•r Airless-Farbspritzanwendungenª. Er muss ord-
nungsgem•û mit den geeigneten Parker-Armaturen verbunden sein 
und sachgem•û geerdet werden, um gef•hrliche statische Au¯adung 
abzuleiten, die immer beim Airless- Farbspritzen auftritt. Es darf kein 
anderer Schlauch, auch kein elektrisch leitf•higer, f•r Airless- Farb-
spritzen verwendet werden. Wird ein anderer Schlauch verwendet 
oder sind Schlauch und Armatur nicht sachgem•û miteinander ver-
bunden, kann dies einen Brand oder eine Explosion mit Todesfolge, 
Personen- oder Sachschaden verursachen. Alle Schl•uche f•r den 
Kraftstofftransport sind grunds•tzlich zu erden. Parker stellt einen 
Spezialschlauch f•r bestimmte Anwendungen mit Druckerdgas (CNG) 
her, wo sich ebenfalls statische Elektrizit•t aufbauen kann. Parker 
CNG-Schlauchleitungen erf•llen die Anforderungen der ANSI/IAS 
NGV #.2$ CSA 12.52 ¹Schl•uche f•r erdgasbetriebene Fahrzeuge und 
Erdgaszapfanlagenª (www.ansi.org). Dieser Schlauch tr•gt als Auf-
druck und auf seiner Verpackung die Bezeichnung ¹Elektrisch leitf•hig 
f•r Druckerdgas-Anwendungen (CNG)ª. Die geeignete Parker-Armatur 
muss sachgem•û auf den Schlauch montiert und die Schlauchleitung 
muss ordnungsgem•û geerdet werden, um gef•hrliche statische Auf-
ladung abzuleiten, die zum Beispiel beim Zapfen oder Umpumpen 
von CNG mit hoher Geschwindigkeit auftritt. Verwenden Sie keinen 
anderen Schlauch, auch keinen elektrisch leitf•higen, f•r das Umpum-
pen von Druckerdgas, wo sich statische Elektrizit•t aufbauen k€nnte. 
Wird ein anderer Schlauch in CNG-Applikationen verwendet oder sind 
Schlauch und Armatur nicht sachgem•û miteinander verbunden, kann 
dies einen Brand oder eine Explosion mit Todesfolge, Personen- oder 
Sachschaden verursachen. Es m•ssen auch Maûnahmen zum Schutz 
gegen die Diffusion von CNG durch die Schlauchwand ergriffen wer-
den. Siehe dazu Abschnitt 2.6 ¹Diffusion von Medienª. Der Parker-
CNG-Schlauch ist f•r Zapfanlagen und Fahrzeuge innerhalb des ange-
gebenen Temperaturbereichs ausgelegt. Parker-CNG-Schlauch sollte 
nicht in geschlossenen R•umen, in nicht bel•fteten Bereichen oder bei 
Temperaturen •ber dem angegebenen Temperaturbereich verwendet 
werden. Fertige Schlauchleitungen m•ssen auf Undichtigkeiten ge-
pr•ft werden. CNG-Schlauchleitungen sollten einmal pro Monat ge-
m•û ANSI/IAS NGV #.2$ CSA 12.52 auf Leitf•higkeit gepr•ft werden. 
Parker stellt Spezialschl•uche f•r die Luft- und Raumfahrt f•r Anwen-
dungen im Flugbetrieb her. Diese Anwendungen im Flugbetrieb, wobei 
der Schlauch zum Transport von Kraftstoff, Schmierstoffen und Hyd-
raulik¯•ssigkeiten verwendet wird, erfordern einen Spezialschlauch mit 
leitf•higer Innenschicht. Dieser Schlauch ist nur bei der Parker Strato-
¯ex Products Division erh•ltlich. Es darf kein anderer Parker-Schlauch 
f•r diese Anwendungen eingesetzt werden, auch kein leitf•higer. Wird 
ein anderer Schlauch im Flugbetrieb verwendet oder sind Schlauch 
und Armatur nicht sachgem•û miteinander verbunden oder geerdet, 
kann dieser Schlauch einen Brand oder eine Explosion mit Todesfol-
ge, Personen- oder Sachschaden verursachen. Schlauchleitungen f•r 
den Einsatz im Flugbetrieb m•ssen alle geltenden Anforderungen der 
Luft- und Raumfahrtindustrie und f•r Flugzeugmotoren und Flugzeuge 
erf•llen. 
2.2 #ruck:  Die Auswahl des Schlauches muss so getroffen werden, 
dass der angegebene Maximal-Betriebsdruck des Schlauches, Rohrs 
und der Armaturen gleich dem maximalen Systemdruck oder gr€ûer 
ist. Der maximale Betriebsdruck einer Schlauch- oder Rohrleitung 
ist der jeweils niedrigere Wert, der als maximaler Betriebsdruck f•r 
Schlauch, Rohr bzw. Armaturen angegeben ist. Druckst€ûe oder zeit-
weilige Druckspitzen im System m•ssen unter dem f•r den Schlauch, 
Rohr und Aramtur angegebenen maximalen Betriebsdruck liegen. 
Druckst€ûe oder Druckspitzen k€nnen im Allgemeinen  nur durch 
emp®ndliche elektrische Messger•te erkannt werden, die die Dr•cke 
in Millisekundenintervallen messen und anzeigen. Mechanische Mano-
meter zeigen nur den durchschnittlichen Druck an und k€nnen nicht 
zur Ermittlung von Druckst€ûen oder zeitweiligen Druckspitzen ver-

wendet werden. Der f•r den Schlauch angegebene Nennberstdruck 
gilt nur f•r Testzwecke in der Produktion und ist kein Hinweis darauf, 
dass das Produkt in Anwendungen bei Berstdruck oder anderweitig 
•ber dem angegebenen, maximal empfohlenen Betriebsdruck einge-
setzt werden kann. 
2.3 An;und Absaugen:  F•r die An- oder Absaugung verwendete 
Schl•uche m•ssen so gew•hlt werden, dass sie den Unterdruck und 
den Druck des Systems sicher aushalten. Falsch gew•hlte Schl•uche 
k€nnen beim An- oder Absaugen zusammengedr•ckt werden. 
2.4 ?e$*eratur:  Es ist sicherzustellen, dass die Medien- und die 
Umgebungstemperatur, ob konstant oder vor•bergehend, die Grenz-
werte des Schlauches, des Rohrs, der Armatur oder Dichtung nicht 
•berschreitet. Temperaturen •ber oder unter den empfohlenen Grenz-
werten k€nnen den Schlauch, das Rohr, die Armatur und Dichtung 
so verschlechtern, dass es zum Ausfall und zu einem Medienaustritt 
kommen kann. Rohre und Armaturen verschlechtern sich gew€hnlich 
bei erh€hten Temperaturen. Beim Einsatz in Temperaturen auûerhalb 
des Nennbereichs kann sich auch die Materialvertr•glichkeit •ndern.  
Daher ist die Schlauchleitung sachgem•û zu isolieren und zu sch•t-
zen, wenn sie in der N•he von heiûen Anlagen (z.B. Verteilern, Kr•m-
mern) eingebaut wird. Verwenden Sie keinen Schlauch bei Anwen-
dungen, wo ein Ausfall des Schlauches dazu f•hren kann, dass das 
transportierte Medium (oder D•mpfe oder Nebel aus dem Medium) 
mit offenem Feuer, geschmolzenem Metall oder einer anderen poten-
ziellen Entz•ndungs%uelle in Ber•hrung kommen k€nnte, die zu einer 
Verbrennung oder Explosion des transportierten Mediums oder von 
D•mpfen f•hren k€nnten. 
2.5 =edien&ertr!glichkeit:  Bei der Auswahl der Schlauch- und Rohr-
leitung ist die Vertr•glichkeit der Schlauchinnen- und -auûenschicht 
sowie  des Drucktr•gers, des Rohrs, der Verzinkung und der Dichtun-
gen mit den verwendeten Medien sicherzustellen. Ziehen Sie die Me-
dienvertr•glichkeitstabelle in der Parker-Dokumentation f•r das Pro-
dukt zu Rate, das Sie verwenden wollen oder bereits verwenden. Die 
Informationen sind als Anhaltspunkte zu verstehen. Die tats•chliche 
Lebensdauer kann nur durch Tests beim Endanwender unter s•mtli-
chen Extrembedingungen und durch weitere Analysen ermittelt wer-
den. Schlauch und Rohr, die gegen ein bestimmtes Medium chemisch 
best•ndig sind, m•ssen mit entsprechenden Armaturen und Adaptern 
verarbeitet werden, die ebenfalls gegen dieses Medium best•ndige 
Dichtungen enthalten. Flansch- oder B€rdelverfahren k€nnen die Ma-
terialeigenschaften des Rohrs so ver•ndern, dass sie bestimmte An-
forderungen, wie die der NACE, nicht mehr erf•llen.
2.K #iffusion &on =edien:  Diffusion (d.h. das Durchdringen des Me-
diums durch den Schlauch oder die Dichtung) von der Innenseite des 
Schlauchs oder der Armatur tritt auf, wenn der Schlauch oder die Ar-
matur mit Gasen, ¯•ssigen oder gasf€rmigen Kraft- und Brennstoffen 
und K•ltemitteln (insbesondere Helium, Diesel, Benzin, Erdgas oder 
Druckgas) eingesetzt wird. Diese Diffusion kann zu hohen Konzent-
rationen von D•mpfen f•hren, die m€glicherweise brennbar, explosiv 
oder giftig sind, und zum Austritt von Medium. Es kann zu gef•hr-
lichen Explosionen, Br•nden und anderen Gef•hrdungen kommen, 
wenn f•r solche Anwendungen der falsche Schlauch gew•hlt wird. 
Der Konstrukteur des Systems muss das Auftreten einer solchen Diffu-
sion ber•cksichtigen und darf auf keinen Fall einen Schlauch oder eine 
Armatur verwenden, wenn diese Diffusion gef•hrlich werden k€nnte. 
Auûerdem muss der Konstrukteur s•mtliche gesetzlichen, staatlichen, 
versicherungstechnischen oder anderen Sondervorschriften beach-
ten, die f•r den Einsatz von Brennstoffen und K•ltemitteln gelten. Ver-
wenden Sie niemals einen Schlauch oder eine Armatur, auch wenn die 
Medienvertr•glichkeit akzeptabel ist, ohne die potentielle Gef•hrdung 
zu ber•cksichtigen, die sich durch das Austreten von Medium aus der 
Schlauch- oder Rohrleitung ergeben k€nnte. 
Das Eindringen von Feuchtigkeit von auûen in das Innere des Schlauchs 
oder der Armatur tritt bei Schlauch- oder Rohrleitungen ebenfalls auf, 
und zwar unabh•ngig vom Innendruck. Sollte dieses Eindringen von 
Feuchtigkeit eine nachteilige Auswirkung haben (insbesondere bei 
K•ltesystemen und Klimaanlagen), dann sollte eine entsprechende 
Trocknungsm€glichkeit im System vorgesehen oder andere geeignete 
Sicherheitsmaûnahmen f•r das System ergriffen werden. Ein pl€tzli-
cher Druckabbau bei unter hohem Druck stehendem Gas k€nnte bei 
diffundierten Dichtungen und Schl•uchen ebenfalls zum Ausfall auf-
grund von Drucksturz f•hren.
2.M #i$ensionierung: Die Kraft•bertragung durch unter Druck ste-
hende Medien •ndert sich mit dem Druck und der Durch¯ussmenge. 
Die Komponenten m•ssen richtig dimensioniert sein, um den Druck-
verlust gering zu halten und Sch•den durch W•rmeentwicklung und 
•berh€hte Geschwindigkeit des Mediums zu verhindern. 
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2.N Verlegen des Schlauches:  Auf optimale Verlegung ist unbedingt 
zu achten, um charakteristische Probleme zu minimieren (Abkni-
cken, Durch¯ussbehinderung aufgrund eines zusammengedr•ckten 
Schlauches, Verdrehen des Schlauches, N•he zu heiûen Gegenst•n-
den oder W•rme%uellen). Weitere Verlegungsempfehlungen ®nden Sie 
in der SAE J1273 und der ISO 17165-2. Schlauchleitungen haben 
eine begrenzte Lebensdauer und sollten m€glichst so eingebaut wer-
den, dass sie sich leicht •berpr•fen und austauschen lassen. Wegen 
seiner relativ kurzen Lebensdauer sollte Schlauch nicht in Wohn- und 
Gesch•ftsgeb•uden innerhalb von unzug•nglichen W•nden oder 
Decken eingesetzt werden, es sei denn dies in der Produktdoku-
mentation ausdr•cklich zugelassen. Ziehen Sie f•r die sachgem•ûe 
Installation und Verlegung stets die in der entsprechenden Produktdo-
kumentation enthaltenen Anweisungen heran. 
2.O 9$gebungsbedingungen:  Es muss sichergestellt werden, dass 
der Schlauch, das Rohr und die Armaturen sich entweder mit den 
Umgebungsbedingungen vertragen oder vor der Umgebungsbedin-
gungen gesch•tzt werden, unter denen sie betrieben werden. Umge-
bungsbedingungen wie insbesondere ultraviolette Strahlung, Sonnen-
licht, W•rme, Ozon, Feuchtigkeit, Wasser, Salzwasser, Chemikalien 
und Luftverunreinigungen k€nnen zu Verschlechterung und vorzeiti-
gem Ausfall f•hren. 
2.1J =echanische Beans*ruchung:  Von auûen wirkende Kr•fte 
k€nnen die Lebensdauer des Schlauchs, Rohrs oder Armatur be-
tr•chtlich verringern oder zu deren Ausfalle f•hren. Die folgenden Ar-
ten mechanischer Beanspruchung sind zu ber•cksichtigen werden: 
•berm•ûiges Biegen, Verdrehen, Knicken, horizontale oder vertikale 
Zugbelastung, Biegeradius und Vibration. Der Einsatz von Drehar-
maturen oder Adaptern kann erforderlich, um ein Verdrehen des 
Schlauchs zu verhindern. Eventuell sind auch geeignete Schlauch- 
oder Rohrschellen zur Verringerung •uûerer mechanischer Belastung 
erforderlich. Bei ungew€hnlichen Anwendungen m•ssen eventuell vor 
der Schlauchwahl Tests durchgef•hrt werden. 
2.11 0hPsische Besch!digung:  Es muss darauf geachtet werden, 
dass der Schlauch vor •uûerem Verschleiû, Abschleifen, Abknicken, 
Biegen unterhalb des Mindestbiegeradius oder Schnitten gesch•tzt  
ist, da dies zu fr•hzeitigem Ausfall f•hren kann. Geknickter Schlauch 
oder unter den Biegeradius gebogener Schlauch und Schlauch mit 
Schnitten oder Rissen oder anderweitiger Besch•digung ist zu entfer-
nen und zu entsorgen. Armaturen mit Besch•digungen wie Kratzern 
auf der Dicht¯•che oder Verformungen sind auszutauschen.
2.12 Geeignete Ar$aturen:  Siehe Anweisungen unter 3.2 bis 3.5. 
Diese Empfehlungen k€nnen durch Tests nach Industriestandards 
wie  SAEJ517 f•r Hydraulikanwendungen oder MIL-A-5070, AS133& 
oder AS3517 f•r Parker Strato¯ex Schlauchprodukte f•r die Luft- und 
Raumfahrt abgesichert werden. 
2.13 L!nge:  Bei der Ermittlung der geeigneten Schlauch- oder 
Rohrl•nge einer Schlauchleitung m•ssen die L•ngen•nderung des 
Schlauchs durch Druck, die L•ngen•nderung des Rohrs durch thermi-
sche Ausdehnung oder Kontraktion, sowie die Maschinentoleranzen 
von Schlauch und Rohr und die Bewegungsaufnahme ber•cksichtigt 
werden. Bei der Verlegung kurzer Schlauchleitungen ist es empfeh-
lenswert, immer die freie Mindestl•nge des Schlauchs zu verwenden. 
Um die entsprechende freie Mindestl•nge des Schlauchs zu erfahren, 
wenden Sie sich bitte an den Hersteller. Schlauchleitungen sind so zu 
installieren, dass s•mtliche Bewegungen oder Biegungen in derselben 
Ebene statt®nden.
2.14 S*e8iQkationen und Standards:  Bei der Auswahl des Schlau-
ches, des Rohrs und der Armaturen m•ssen beh€rdliche Spezi®kati-
onen, Spezi®kationen der Industrie und der Firma Parker sowie deren 
Empfehlungen entsprechend gepr•ft und befolgt werden. 
2.15 Sauberkeit des Schlauchs:  Der Sauberkeitsgrad von Schlauch- 
und Rohrkomponenten kann unterschiedlich sein. Es ist jedoch darauf 
zu achten, dass die gew•hlte Schlauch- oder Rohrleitung einen der 
Anwendung angemessenen Sauberkeitsgrad hat. 
2.1K Feuerhe$$ende =edien:  Einige feuerhemmende Medien, die 
durch einen Schlauch oder ein Rohr gef€rdert werden sollen, verlan-
gen denselben Schlauch- oder Rohrtyp wie Medien auf Erd€lbasis. Bei 
einigen Medien m•ssen spezielle Schl•uche, Rohre Armaturen und 
Dichtungen verwendet werden, w•hrend bei einigen wenigen Medien 
•berhaupt kein Schlauch verwendet werden kann. Siehe dazu die An-
weisungen unter 2.5 und 1.5. Ein ungeeigneter Schlauch-, Rohr-, Ar-
maturen- oder Dichtungstyp kann schon nach sehr kurzer Betriebszeit 
ausfallen. Auûerdem k€nnen alle Fl•ssigmedien auûer Wasser unter 
bestimmten Bedingungen heftig brennen, und selbst das Austreten 
von reinem Wasser kann gef•hrlich sein. 

2.1M Strahlungsw!r$e:  Der Schlauch kann sich so sehr aufhei-
zen, dass er zerst€rt wird, ohne dass er dabei mit nahegelegenen 
Teilen wie heiûen Abgassammlern oder Metallschmelze in Ber•hrung 
kommen muss. Dieselbe W•rme%uelle kann dann einen Brand ver-
ursachen. Dies kann selbst dann vorkommen,  wenn  Schlauch und 
Dichtung von k•hler Luft umgeben sind. Die Leistung des Rohrs und 
der Armatur, die derartigen W•rme%uellen ausgesetzt sind, kann sich 
verschlechtern. 
2.1N Schwei%en und L,ten:  Wenn in unmittelbarer N•he von Hy-
draulikleitungen Schweiûbrenner oder Lichtbogenschweiûapparate 
verwendet werden, sollten die hydraulischen Leitungen entfernt oder 
durch entsprechende feuerbest•ndige Materialien gesch•tzt werden. 
Offenes Feuer oder Schweiûspritzer k€nnen sich durch den Schlauch 
oder die Dichtung brennen, das ausstr€mende Medium m€glicher-
weise entz•nden und damit einen katastrophalen Ausfall verursachen. 
Durch die Erw•rmung galvanisch behandelter Teile einschlieûlich der 
Schlaucharmaturen und Adapter auf •ber #50' F/232' C beim L€ten 
oder Schweiûen k€nnen sich t€dliche Gase entwickeln. Elastomer-
dichtungen an Armaturen sind vor dem Schweiûen oder L€ten zu ent-
fernen und metallische Ober¯•chen nach dem Schweiûen oder L€ten 
nach Bedarf zu sch•tzen. Das Schweiûgut oder Hartlot muss f•r die 
zu verbindenden Schl•uche und Armaturen geeignet sein.
2.1O (adioakti&e Strahlung:  Radioaktive Strahlung beeintr•chtigt 
s•mtliche in Schlauch- und Rohrleitungen verwendeten Materiali-
en. Da die Langzeitauswirkungen eventuell unbekannt sind, sollten 
Schlauch- und Rohrleitungen auf keinen Fall radioaktiver Strahlung 
ausgesetzt werden. F•r Anwendungen mit Radioaktivit•t sind eventu-
ell spezielle Schl•uche und Armaturen erforderlich.
2.2J Anwendungen in der Luft; und (au$fahrt:  F•r Luft- und 
Raumfahrtanwendungen im Flugbetrieb d•rfen ausschlieûlich Schl•u-
che, Rohre und Armaturen der Parker Strato¯ex Products Division 
verwendet werden. F•r solche Anwendungen d•rfen keine anderen 
Schl•uche und Armaturen eingesetzt werden. Verwenden Sie nur 
Schl•uche oder Armaturen der Parker Strato¯ex Products Division 
mit anderen Schl•uchen oder Armaturen, wenn dies der Technikleiter 
oder leitende Ingenieur der Strato¯ex Products Division  ausdr•cklich 
schriftlich zugelassen hat und dies durch eigene Test- und Pr•fver-
fahren des Anwenders nach den Standards der Luft- und Raumfahrt 
nachgepr•ft wurde. 
2.21 L,sen &on Verbindungen:  Verbindungen mit Kugelsperren oder 
andere Verbindungen mit Schnellentkopplung k€nnen sich unbeab-
sichtigt l€sen, wenn sie •ber Hindernisse gezogen werden oder wenn 
die H•lse oder ein anderes Teil so oft aufschl•gt oder bewegt wird, 
dass sich die Verbindung dadurch l€st. Sollte unbeabsichtigtes L€sen 
im Bereich des M€glichen liegen, sollten Gewindeanschl•sse in Be-
tracht gezogen werden. 

6"#$M3(-A&E7$+(5$E'(8A+1'()E'*E$9:/$*01%4+01E$
+(5$A/MA-+/E($
3.1 Rber*r)fung der Co$*onenten:   Vor dem Einbau sind Schlauch 
und Armaturen sorgf•ltig zu •berpr•fen. Alle Komponenten sind 
auf passende Serie und Typ, Gr€ûe, Katalognummer und L•nge zu 
pr•fen. Der Schlauch muss auf Sauberkeit, eventuelle Verstopfung, 
Blasenbildung, gelockerte Auûenschicht, Knicke, Risse, Schnitte und 
andere sichtbare Sch•den untersucht werden. !berpr•fen Sie die Ar-
matur und die Dicht¯•chen auf Grate, Kerben, Korrosion oder andere 
Defekte. Verwenden Sie keine Komponenten, bei denen Zeichen von 
Nicht•bereinstimmung zu erkennen sind. 
3.2 =ontage &on Schlauch und Ar$atur:  Es darf keine Parker-Ar-
matur auf einen Parker-Schlauch montiert werden, der nicht speziell 
von Parker f•r diese Armatur angegeben ist, es sei denn, es liegt eine 
schriftliche Genehmigung des Technikleiters oder leitenden Ingenieurs 
der zust•ndigen Abteilung bei Parker vor. Es darf keine Parker-Arma-
tur auf den Schlauch eines anderen Herstellers oder die Armatur eines 
anderen Herstellers auf einen Parker-Schlauch montiert werden, es sei 
denn, dass 1. der Technikleiter oder leitende Ingenieur der zust•ndi-
gen Abteilung bei Parker diese Montage schriftlich genehmigt hat oder 
diese Kombination in der entsprechenden Parker-Dokumentation f•r 
dieses spezielle Produkt ausdr•cklich zugelassen ist und 2. der An-
wender die Schlauchleitung und Applikation durch Analysen und Tests 
•berpr•ft. Bei Parker-Schlauch, der keine Parker-Armatur vorschreibt, 
ist allein der Anwender f•r die Auswahl der richtigen Armatur und das 
Montageverfahren der Schlauchleitung verantwortlich. Siehe hierzu 
Anweisung 1.#. 
Um eventuelle Probleme wie Undichtigkeiten an der  Armatur oder 
Verschmutzung des Systems zu verhindern, ist es unbedingt erfor-
derlich, vor Montage der Armaturen s•mtliche !berreste des Schnei-
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devorgangs vollst•ndig zu entfernen. Die von Parker angegebenen 
Anweisungen sind bei der Montage der Armaturen auf den Schlauch 
zu befolgen. Sie sind im Parker-Katalog f•r die entsprechenden Ar-
maturen zu ®nden. Sie k€nnen diese auch unter Tel. 1-800-CPARKER 
oder unter www.parker.com erfahren. 

3.3 +ubeh,r:  F•r das Verpressen von Armaturen auf Parker-Schl•u-
che d•rfen nur die angegebenen Schlauchpressen und Pressbacken 
unter Einhaltung der Anweisungen in der Dokumentation von Parker 
verwendet werden. Armaturen anderer Hersteller d•rfen nur mit einem 
Parker Presswerkzeug verarbeitet werden, wenn der leitende Ingeni-
eur oder Technikleiter des zust•ndigen Parker-Gesch•ftsbereichs dies 
schriftlich genehmigt hat. 
3.4 ?eile: Schlaucharmaturenteile von Parker (insbesondere Fassung, 
H•lse, Nippel oder Einschub) d•rfen nur gem•û den Parker Anwei-
sungen mit den darauf abgestimmten Teilen von Parker verwendet 
werden, es sei denn, der leitende Ingenieur oder Technikleiter der zu-
st•ndigen Abteilung bei Parker hat dies schriftlich genehmigt.
3.5 Wieder&erwendbareT0ressar$aturen:  Es d•rfen keine vor Ort 
montierbaren (wiederverwendbaren) Schlaucharmaturen, die von 
einem Schlauch abgestoûen oder abgerissen wurden, noch einmal 
verwendet werden. Pressarmaturen oder deren Teile d•rfen nicht wie-
derverwendet werden. Komplette Schlauchleitungen d•rfen nur nach 
sorgf•ltiger Pr•fung gem•û Abschnitt #.0 wiederverwendet werden. 
Armaturen d•rfen nicht auf bereits gebrauchten und betriebenen Hyd-
raulikschlauch montiert werden und dann in Hydroanwendungen zum 
Einsatz kommen. 
3.K Rber*r)fung &or Einbau:  Vor dem Einbau der Schlauchleitung 
ist diese eingehend auf Besch•digung oder M•ngel zu •berpr•fen. 
Schlauchleitungen mit sichtbaren Beeintr•chtigungen d•rfen NICHT 
verwendet werden. 
3.M =indestbiegeradius:  Wenn beim Einbau eines Schlauches der 
angegebene Mindestbiegeradius unterschritten wird, kann sich die 
Lebensdauer des Schlauches erheblich verk•rzen. Es muss beson-
ders darauf geachtet werden, dass eine scharfe Biegung des Schlau-
ches an der Verbindungsstelle zwischen Armatur und Schlauch ver-
mieden wird. Das Biegen des Schlauches beim Einbau unterhalb des 
Mindestbiegeradius ist zu vermeiden. Sollte der Schlauch beim Einbau 
geknickt worden sein, ist er zu entsorgen. 
3.N Verdrehwinkel und Ausrichtung:  Die Schlauchleitung muss 
so eingebaut werden, dass die relative Maschinenbewegung den 
Schlauch nicht verdreht. 
3.O Sicherung: Bei vielen Anwendungen muss der Schlauch even-
tuell gehalten, gesch•tzt oder gef•hrt werden, um ihn vor Sch•den 
durch unn€tiges Biegen, pl€tzlichen Druckanstieg und Ber•hrung mit 
anderen mechanischen Komponenten zu sch•tzen. Es muss darauf 
geachtet werden, dass solche Halterungen  nicht zu zus•tzlicher Be-
anspruchung und zus•tzlichen Verschleiûstellen f•hren. 
3.1J Correkte Verbindung $it der Anschlussstelle:  Die sachge-
m•ûe Installation der Schlauchleitung erfordert eine korrekt installierte 
Anschlussverbindung, die sicherstellt, dass die Schlauchleitung beim 
Anziehen der Armaturen nicht auf Verdrehung beansprucht wird und 
dass dies auch nicht w•hrend des Betriebs geschieht. 
3.11 Uu%ere Besch!digung:   Ein sachgem•ûer Einbau ist erst dann 
erfolgt, wenn sichergestellt ist, dass Zugbelastung, seitliche Belas-
tung, Knicken, Zusammendr•cken, eventueller Abrieb, Besch•digung 
des Gewindes oder Besch•digung der Dicht¯•chen behoben oder 
ausgeschlossen sind. Siehe Anweisung 2.10. 
3.12 SPste$test:  S•mtliche Lufteinschl•sse m•ssen beseitigt und 
das System bis zum maximalen Systemdruck unter Druck gesetzt 
werden (maximaler Betriebsdruck des Schlauchs oder weniger), um 
zu •berpr•fen, ob es einwandfrei funktioniert und keine undichten 
Stellen aufweist. Das Bedienpersonal muss sich w•hrend des Testbe-
triebs und der Anwendung auûerhalb des Gefahrenbereichs aufhalten. 
3.13 Verlegen der Schlauchleitung:  Die Schlauchleitung ist so zu 
verlegen, dass bei einem Ausfall die austretenden Medien nicht zu 
Personen- oder Sachsch•den f•hren. Auûerdem kann es bei Ber•h-
rung des Mediums mit heiûen Ober¯•chen, offenem Feuer oder Fun-
ken zu Brand oder Explosion kommen. Siehe Abschnitt 2.#. 
3.14 Erdschluss;Schut8ger!te:  WARNUNG* Brandgefahr und Ge-
fahr eines Stromschlags. Verwenden Sie ein Erdschluss-Schutzger•t, 
um die Gefahr eines Brandes zu minimieren, falls das Heizkabel ei-
nes Mehrfach-Schlauchb•ndels besch•digt oder unsachgem•û ins-
talliert ist. Der Erdschlussstrom reicht eventuell nicht aus, um einen 
herk€mmlichen Schutzschalter auszul€sen. F•r den Erdschlussschutz 
emp®ehlt die Norm IEEE 515: (www.ansi.org) f•r Heizkabel den Ein-

satz von Erdschluss-Schutzger•ten mit einem Nennausl€sestrom von 
30 mA f•r ¹Rohrleitungssysteme in Gefahrenbereichen, Bereichen mit 
hohen Wartungsanforderungen oder Bereichen, die •berm•ûiger phy-
sischer Belastung oder korrosiver Atmosph•re ausgesetzt sind.ª 

;"#$M3(-A&E7$+(5$E'(8A+1'()E'*E$9:/$/31/E$+(5$
A/MA-+/E(
4.1 Rber*r)fung der Co$*onenten:  Vor dem Einbau sind Rohr und 
Armaturen sorgf•ltig zu •berpr•fen. Alle Komponenten sind auf pas-
sende Serie und Typ, Gr€ûe, Material, Dichtung und L•nge zu pr•fen. 
Die Armatur sowie die Dicht¯•chen sind auf Schnittgrate, Kerben, 
Korrosion, eventuell fehlende Dichtungen und andere Fehler zu unter-
suchen. Verwenden Sie keine Komponenten, bei denen Zeichen von 
Nicht•bereinstimmung zu erkennen sind.
4.2 =ontage &on (ohr und Ar$atur:  Es darf keine Parker-Armatur 
auf ein Rohr montiert werden, das nicht speziell von Parker f•r diese 
Armatur angegeben ist, es sei denn, es liegt daf•r eine schriftliche 
Genehmigung des Technikleiters oder leitenden Ingenieurs des zu-
st•ndigen Parker-Gesch•ftsbereichs vor. Das Rohr muss die f•r die 
entsprechende Armatur angegebenen Anforderungen erf•llen. F•r die 
Montage von Armaturen auf Rohre sind die of®ziellen Anweisungen 
von Parker zu beachten. Diese Anweisungen sind im Parker-Katalog 
f•r die entsprechende Armatur enthalten oder k€nnen telefonisch un-
ter 1-800-CPARKER oder unter www.parker.com abgerufen werden.
4.3 +ubeh,r:  Die Komponenten von Parker-Armaturen d•rfen nicht 
mit Ger•ten oder gem•û den Verfahren eines anderen Herstellers 
voreingestellt oder ange¯anscht werden, es sei denn, es liegt daf•r 
eine schriftliche Genehmigung des Technikleiters oder leitenden Inge-
nieurs des zust•ndigen Parker-Gesch•ftsbereichs vor. Rohre, Arma-
turenkomponenten sowie Werkzeuge sind auf Richtigkeit des Typs, 
der Gr€ûe und des Materials zu •berpr•fen. Betrieb und Wartung des 
entsprechenden Zubeh€rs haben gem•û dem Betriebshandbuch des 
entsprechenden Zubeh€rs zu erfolgen.
4.4 Sicherung:  Bei vielen Anwendungen muss das Rohr eventuell ge-
halten, gesch•tzt oder gef•hrt werden, um es vor Sch•den durch un-
n€tiges Biegen, pl€tzlichen Druckanstieg, Vibrationen und Ber•hrung 
mit anderen mechanischen Komponenten zu sch•tzen. Es muss da-
rauf geachtet werden, dass solche Halterungen nicht zu zus•tzlicher 
Beanspruchung und zus•tzlichen Verschleiûstellen f•hren.
4.5 Correkte Verbindung $it den Anschlussstellen:  Der sachge-
m•ûe Einbau der Rohrleitung erfordert eine richtig installierte Verbin-
dung zur Anschlussstelle, wodurch sichergestellt wird, dass diese 
beim Anziehen der Armaturen oder anderweitig im Betrieb nicht auf 
Verdrehung beansprucht wird.
4.K Uu%ere Besch!digung:  Ein sachgem•ûer Einbau ist erst dann 
erfolgt, wenn sichergestellt ist, dass Zugbeanspruchung, seitliche Be-
lastung, Knicken, Zusammendr•cken, eventueller Abrieb, Besch•di-
gung des Gewindes oder Besch•digung der Dicht¯•chen behoben 
oder ausgeschlossen sind. Siehe Anweisung 2.10.
4.M SPste$test: S•mtliche Lufteinschl•sse m•ssen beseitigt und das 
System bis zum maximalen Systemdruck unter Druck gesetzt wer-
den (maximaler Betriebsdruck der Rohrleitung oder weniger), um zu 
•berpr•fen, ob es einwandfrei funktioniert und keine undichten Stellen 
aufweist. Das Bedienpersonal muss sich w•hrend des Testbetriebs 
und der Anwendung auûerhalb des Gefahrenbereichs aufhalten.
4.N Verlegen der (ohrleitung:  Die Rohrleitung ist so zu verlegen, 
dass bei einem Ausfall die austretenden Medien nicht zu Personen- 
oder Sachsch•den f•hren. Auûerdem kann es bei Ber•hrung des Me-
diums mit heiûen Ober¯•chen, offenem Feuer oder Funken zu Brand 
oder Explosion kommen. Siehe Abschnitt 2.#.

<"#$A()E'*+(&E($.+$)A/-+(&$+(5$A+*-A+*01$23($
*01%A+01$+(5$A/MA-+/$
5.1 Auch bei korrekter Auswahl und sachgem•ûem Einbau kann 
sich die Lebensdauer des Schlauches ohne kontinuierliche Wartung 
betr•chtlich verringern. Die L•nge der Wartungsintervalle und der 
Austausch der Produkte sollten sich nach der Beanspruchung und 
dem Risikopotential bei eventuellem Schlauchausfall sowie der mit 
einem Schlauchausfall in der jeweiligen Anwendung oder •hnlichen 
Anwendungen gemachten Erfahrung richten, damit die Produkte aus-
getauscht werden, bevor sie ausfallen. Es muss vom Anwender ein 
Wartungsplan erstellt und eingehalten werden, der mindestens die 
Anweisungen von Punkt 5.2 bis 5.7 umfasst. 
5.2 Sichtkontrolle des SchlauchesTder Ar$atur:  Jede der folgen-
den Situationen macht ein sofortiges Abschalten und Austauschen 
der Schlauchleitung erforderlich: 
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· Verschiebung der Armatur auf dem Schlauch 
·  Besch•digung, Risse, Schnitte oder Abrieb der Auûenschicht 

(Drucktr•ger ist freigelegt) 
·  Harter, steifer, verschmorter Schlauch oder Schlauch mit W•rme-

rissen 
· Rissige, besch•digte oder stark korrodierte Armaturen 
· Undichte Stellen am Schlauch oder an der Armatur 
· Geknickter, zer%uetschter, ̄ achgedr•ckter oder verdrehter Schlauch 
· Blasige, weiche, abgenutzte oder lockere Auûenschicht 
5.3 Sichtkontrolle aller anderen Faktoren:  Die folgenden Teile m•s-
sen je nach Erfordernis angezogen, repariert, korrigiert oder ausge-
tauscht werden: 
· Lecks an den Verbindungsstellen
· !berm•ûige Ansammlung von Schmutz 
· Abgenutzte Schellen, Schutzvorrichtungen oder Schilde 
· Fl•ssigkeitsstand im System, Medientyp, Lufteinschl•sse 
5.4 Funktionstest:  Das System ist mit maximalem Betriebsdruck zu 
betreiben und auf eventuelle Fehlfunktionen und Lecks zu •berpr•fen. 
W•hrend des Testbetriebs und der Anwendung muss sich das Perso-
nal auûerhalb des Gefahrenbereiches aufhalten. Siehe Abschnitt 2.2. 
5.5 Austauschinter&alle:  Schlauchleitungen und die in Armatu-
ren und Adaptern verwendeten Elastomerdichtungen altern mit der 
Zeit, werden hart, nutzen sich ab und ihre Eigenschaften verschlech-
tern sich unter Temperaturwechselbeanspruchung und Stauchung. 
Schlauchleitungen und Elastomerdichtungen sollten daher in be-
stimmten Zeitabst•nden •berpr•ft und ausgetauscht werden, und 
zwar je nach vorheriger Lebensdauer, Richtlinien der Regierung oder 
Industrie oder wenn Ausf•lle zu unzumutbarem Stillstand, Sch•den 
oder Verletzungsrisiko f•hren k€nnten. Siehe Abschnitt 1.2. Schlauch 
und Armaturen sind eventuell auch innerem mechanischen bzw. che-
mischen Verschlieû durch das bef€rderte Medium ausgesetzt und 
k€nnen ohne vorherige Anzeichen pl€tzlich ausfallen. Der Anwender 
muss die Lebensdauer des Produkts unter solchen Umst•nden durch 
entsprechende Tests ermitteln. Siehe dazu auch Abschnitt 2.5. 
5.K Schlauch*r)fung und; ausfall:  Hydraulische Kraft wird erreicht 
durch die Anwendung von unter hohem Druck stehenden Fl•ssig-
keiten, um Kraft zu •bertragen und Arbeit zu verrichten. Schl•uche, 
Armaturen und Schlauchleitungen sind an diesem Prozess beteiligt, 
indem sie die Fl•ssigkeiten unter hohem Druck f€rdern. Unter Druck 
stehende Fl•ssigkeiten k€nnen gef•hrlich sein und sogar zum Tod 
f•hren. Deshalb ist •uûerste Vorsicht geboten beim Umgang mit un-
ter Druck stehenden Fl•ssigkeiten und den Schl•uchen, die diese 
transportieren. Von Zeit zu Zeit fallen Schlauchleitungen aus, wenn sie 
nicht in den jeweils erforderlichen Abst•nden ausgetauscht werden. 
Ausf•lle sind gew€hnlich auf falschen Gebrauch, Missbrauch, Ver-
schleiû oder unsachgem•ûe Wartung zur•ckzuf•hren. Wenn Schl•u-
che ausfallen, treten gew€hnlich die unter hohem Druck stehenden 
Fl•ssigkeiten als f•r den Anwender sichtbarer oder unsichtbarer Strahl 
aus. Daher sollte der Anwender unter keinen Umst•nden versuchen, 
das Leck durch ¹F•hlenª mit den H•nden oder anderen K€rperteilen 
zu ®nden. Unter hohem Druck stehende Fl•ssigkeiten durchdringen 
die Haut und verursachen schwere Gewebsverletzungen oder sogar 
den Verlust von Gliedmaûen. Auch scheinbar unbedeutende, klei-
nere Verletzungen durch das Eindringen hydraulischer Fl•ssigkeiten 
m•ssen von einem Arzt behandelt werden, der sich mit den gewe-
besch•digenden Eigenschaften hydraulischer Fl•ssigkeiten auskennt. 
Bei Ausfall eines Schlauches muss die Anlage sofort abgeschaltet 
und der Arbeitsbereich verlassen werden, bis die Schlauchleitung 
vollkommen drucklos ist. Das alleinige Abschalten der Hydraulikpum-
pe kann die Schlauchleitung eventuell nicht ganz drucklos machen. 
Oft werden R•ckschlagventile usw. in einem System eingesetzt, was 
dazu f•hren kann, dass der Druck auf einer Schlauchleitung bestehen 
bleibt, auch wenn die Pumpen oder die Anlage nicht in Betrieb sind. 
Durch winzige, •blicherweise als ¹Nadelsticheª bezeichnete L€cher im 
Schlauch k€nnen kleine, gef•hrlich starke, aber schwer zu erkennen-
de Strahlen hydraulischer Fl•ssigkeiten austreten. Es kann Minuten 
oder sogar Stunden dauern, bis der Druck so weit abgelassen ist, 
dass die Schlauchleitung gefahrlos untersucht werden kann. Sobald 
der Druck auf Null gesunken ist, kann die Schlauchleitung aus der 
Anlage ausgebaut und •berpr•ft werden. Bei Ausf•llen muss sie im-
mer ausgetauscht werden. Es sollte unter keinen Umst•nden versucht 
werden, einen ausgefallenen Schlauch zu ¯icken oder zu reparieren. 
F•r Informationen zum Austausch der Schlauchleitung wenden Sie 
sich bitte an die Parker Vertriebsstelle in Ihrer N•he oder an die zu-

st•ndige Abteilung bei Parker. Eine ausgefallene Schlauchleitung darf 
unter keinen Umst•nden ber•hrt oder untersucht werden, bevor ganz 
sicher ist, dass der Schlauch keine unter Druck stehende Fl•ssigkeit 
mehr enth•lt. Die Hochdruck¯•ssigkeit ist •uûerst gef•hrlich und kann 
zu schweren, ja sogar t€dlichen Verletzungen f•hren. 
5.M Elasto$erdichtungen:  Elastomerdichtungen altern mit der Zeit, 
werden hart, nutzen sich ab und ihre Eigenschaften verschlechtern 
sich unter Temperaturwechselbeanspruchung und Stauchung. Elas-
tomerdichtungen sollten daher •berpr•ft und ausgetauscht werden. 
5.N C)hlgas:  Beim Umgang mit K•ltesystemen ist besondere Vorsicht 
geboten. Das pl€tzliche Austreten von K•hlgasen kann bei Kontakt 
mit den Augen zur Erblindung und bei Kontakt mit anderen K€rpertei-
len zu Erfrierungen oder anderen schweren Verletzungen f•hren. 
5.O #ruckerdgas -HIG7:  Parker-Schlauchleitungen f•r CNG sollten 
nach dem Einbau und vor dem Betrieb gepr•ft werden und dann min-
destens einmal pro Monat gem•û den Anweisungen auf dem Schild 
der Schlauchleitung. Es wird empfohlen, den Schlauch unter Druck zu 
setzen und dann auf undichte Stellen zu pr•fen, auch eine Sichtkont-
rolle auf eventuelle Besch•digung sowie eine Pr•fung des elektrischen 
Widerstands. Vorsicht: Streichh€lzer, Kerzen, offenes Feuer und an-
dere Z•nd%uellen d•rfen f•r die Schlauchkontrolle nicht verwendet 
werden. L€sungen zur Feststellung von Lecks sollten nach Gebrauch 
abgesp•lt werden. 

K.J LAGE(9IG VXI SH@LA9H@ 
K.1 Controlle des Alters:  Schlauch und Schlauchleitungen m•ssen 
so gelagert werden, dass die Kontrolle ihres Alters und der Umschlag 
des Lagerbestands nach dem FIFO-Prinzip gem•û Herstellungsdatum 
des Schlauchs und der Schlauchleitungen problemlos m€glich sind. 
Falls vom Hersteller nicht anders angegeben oder durch lokale Geset-
ze und Bestimmungen anderweitig festgelegt, gilt Folgendes:
K.1.1 Die Haltbarkeit von Gummischlauch als Meterware oder von 
Schlauch aus zwei oder mehreren Materialien betr•gt 28 +uartale (7 
Jahre) ab Herstellungsdatum. Die Haltbarkeit verl•ngert sich um 12 
+uartale (3 Jahre), wenn der Schlauch gem•û ISO 2230 gelagert wird.
K.1.2 Die Lagerf•higkeit von Thermoplast- und PTFE-Schlauch gilt als 
praktisch unbegrenzt
K.1.3 Schlauchleitungen, die die Sichtkontrolle bestanden haben, d•r-
fen nicht l•nger als 2 Jahre gelagert werden.
K.1.4 Lagerung: Gelagerte Schl•uche und Schlauchleitungen d•rfen 
keine Sch•den erleiden, die ihre erwartete Lebensdauer verringern. 
Sie sind daher an einem k•hlen, dunklen und trockenen Ort zu lagern 
und die Enden mit Schutzkappen zu verschlieûen. Bei der Lagerung 
m•ssen Schlauch und Schlauchleitungen vor extremen Temperatu-
ren, Ozon, 4len, korrosiven Fl•ssigkeiten oder D•mpfen, L€sungs-
mitteln, hoher Feuchtigkeit, Nagetieren, Insekten, ultraviolettem Licht, 
elektromagnetischen Feldern oder radioaktiven Materialien gesch•tzt 
werden.

?ar:er =icherheitsrichtlinien



Katalog 4460-DEI-;

)
Inde1 der Artikelnummern

In
7'

a

 

6a,itel ;

;ndeD der Artikelnummern
9rti:eln$((er =eite 9rti:eln$((er =eite 9rti:eln$((er =eite

;M;RV-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M;RV-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M;RV-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M;0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0E-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;M;0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-=-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;M;\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-=-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M;\V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M>N`-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M>N`-N-N-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M>N`-`-N-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M>N`-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M>N`-^-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M>N`-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_

;M>RV-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M>RV-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M>RV-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M>RV-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M>RV-=[-=M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M>RV-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M>RV-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M>RV-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M>0E-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M>0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M>0E-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M>0E-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M>0E-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M>0E-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M>0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M>0E-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M>0V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M>0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M>0V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M>0V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M>0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M>0V-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M>0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M>0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M>0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M>\V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M>\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M>\V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M>\V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M>\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M>\V-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M>\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M>\V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[_
;M`N`-;M-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-;=-;=-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-;`-;`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-[-= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-[->-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-N-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-N-N-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-`-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-`-N-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`N`-^-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_

;M;N`-;=-;=-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;N`-;`-;`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;N`-=-= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;N`-=->-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;N`-[->-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;N`-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;N`-[-N-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;N`-[-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;N`-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;N`-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;M;_;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-=-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-[-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-[-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-[-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-`-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-^-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_;R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;_
;M;_>R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M;_>R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M;_>R-=M-=M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M;_>R-=[-=[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M;_>R->=->= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M;_>R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M;EB-;=-;= &&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M;EB-;`-;` &&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M;EB-=-> &&&&&&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M;EB-[-> &&&&&&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M;EB-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M;EB-`-` &&&&&&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M;EB-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M;FV-=-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-LN
;M;FV-=-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-LN
;M;FV-[-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-LN
;M;FV-[-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-LN
;M;RV-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M;RV-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M;RV-;`-;=  &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M;RV-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M;RV-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
;M;RV-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^>
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;M`N`-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N_
;M`_;R-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;M`_;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;M`_;R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;M`_;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;M`_;R-N-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;M`_;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;M`_;R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;M`_>R-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M`_>R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M`_>R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M`_>R-=M-=M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M`_>R-=[-=[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M`_>R->=->= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M`_>R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=^
;M`_V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`^
;M`_V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`^
;M`_V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`^
;M`EB-;=-;= &&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M`EB-;`-;` &&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M`EB-[-> &&&&&&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M`EB-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M`EB-`-` &&&&&&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M`EB-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&  "-;=, F-`_
;M`FV->-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L`
;M`FV-[-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L`
;M`FV-[-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L`
;M`RV-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`RV-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;M`0E-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M`0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M`0E-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M`0E-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M`0E-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M`0E-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M`0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M`0E-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M`0E-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->_
;M`0V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L

;M`0V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-[-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_L
;M`\V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;M`\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;M`\V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;M`\V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;M`\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;M`\V-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;M`\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;M`\V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;M`\V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;ML_;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;ML_;R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;ML_;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;ML_;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;ML_;R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=M
;MLRV-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;MLRV-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;MLRV-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;MLRV-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;MLRV-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;MLRV-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^[
;ML0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;ML0E-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;ML0E-=-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;ML0E-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;ML0E-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;ML0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;ML0E-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;ML0E-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;ML0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;ML0V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;ML0V-=-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;ML0V-[-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;ML0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;ML0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;ML0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;ML0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;ML0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;ML\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;ML\V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;ML\V-=-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM

;ML\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;ML\V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;ML\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;ML\V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;ML\V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-NM
;M^_;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-==
;M^_;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-==
;M^0V-^-M`-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&&& "-_
;MEN`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;MEN`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;MEN`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;MEN`-;`-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;MEN`-^-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;ME_V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-``
;ME_V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-``
;MERV-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;MERV-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;MERV-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;MERV-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;MERV-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;MERV-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;MERV-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;MERV->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;ME0E-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;ME0E-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;ME0E-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;ME0E-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;ME0E-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;ME0V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;ME0V-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;ME0V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;ME0V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;ME0V-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;ME0V-^-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;;EN`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;;EN`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;;EN`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;;EN`-;`-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;;EN`-^-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;;E_V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-``
;;E_V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-``
;;E_V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-``
;;ERV-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;;ERV-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;;ERV-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;;ERV-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;;ERV-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;;ERV-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;;ERV->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;;E0E-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
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;;E0E-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;;E0E-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;;E0E-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;;E0E-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;;E0E-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;;E0V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;;E0V-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;;E0V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;;E0V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;;E0V-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;;E0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;;E0V-^-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;;"N[-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[`
;;"N[-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[`
;;"N[-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[`
;;"_;R-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-;M-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-;=-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-;N-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-;^-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-==-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-`-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-^-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"_;R-^-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;`
;;"FV-[-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L>
;;"FV-[-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L>
;;"FV-`-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L>
;;"0E-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;;"0E-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;;"0E-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;;"0E-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;;"0E-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;;"0E-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;;"0E-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;;"0E-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;;"0V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_;
;;"0V-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_;
;;"0V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_;
;;"0V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_;
;;"0V-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_;
;;"0V-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_;
;;"0V-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_;
;;"0V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_;
;;"0V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_;
;;"0V-^-M[-?0B &&&&&&&&&&&&&&& "-;M
;;"\V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;;"\V-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N

;;"\V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;;"\V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;;"\V-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;;"\V-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;;"\V-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;;"\V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;;"\V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;;"\V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;=^0V-[-M>-?0B &&&&&&&&&&&&&&&& "-;M
;=_0V-^-M`-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&&& "-_
;>LN`-;`-;`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>LN`-[->-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>LN`-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>LN`-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>LN`-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>L_;R-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>L_;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>L_;R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>L_;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>L_;R-N-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>L_;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>L_;R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>L0E-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;>L0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;>L0E-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;>L0E-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;>L0E-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;>L0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[M
;>L0V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;>L0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;>L0V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;>L0V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;>L0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;>L0V-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;>L0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;>L0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_^
;>L\V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>L\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>L\V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>L\V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>L\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>L\V-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>L\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>L\V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>_N`-;M-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>_N`-;`-;`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>_N`-[->-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>_N`-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>_N`-`-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>_N`-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M

;>_N`-^-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>_N`-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`M
;>__;R-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>__;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>__;R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>__;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>__;R-N-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>__;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>__;R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=;
;>_EB &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-;>, F-LM
;>_EB-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&  "-;>, F-LM
;>_0E-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[;
;>_0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[;
;>_0E-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[;
;>_0E-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[;
;>_0E-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[;
;>_0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[;
;>_0E-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[;
;>_0V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;>_0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;>_0V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;>_0V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;>_0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;>_0V-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;>_0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;>_0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;>_\V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>_\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>_\V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>_\V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>_\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>_\V-N-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>_\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>_\V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N;
;>"_;R-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;L
;>"_;R-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;L
;>"_;R-;[-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;L
;>"_;R-;`-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;L
;>"_;R-=M-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;L
;>"_;R-=N-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;L
;>"_;R->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;L
;>"_;R-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;L
;>"_;R-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;L
;>"FV-`-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L>
;>"FV-^-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L>
;>"FV-^-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L>
;[_N`-;=-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;[_N`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;[_N`-;[-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;[_N`-;[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
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;[_N`-;[-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;[_N`-;L-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;[_FV-;M-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-LL
;[_FV-^-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-LL
;[_0V-;M-M>-?0B &&&&&&&&&&&&&&&& "-L
;[_0V-;M-M[-?0B &&&&&&&&&&&&&&&& "-L
;[_0V-;M-MN-?0B &&&&&&&&&&&&&&&& "-L
;[_0V-;=-M[-?0B &&&&&&&&&&&&&&&& "-L
;L;>N&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
;L;NN&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
;L;L&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
;L;^&N&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
;LL_;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-==
;LL_;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-==
;L__;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;L__;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;LA0V-[-M>S-?0B &&&&&&&&&&&&&&& "-^
;LA0V-`-M>-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&& "-^
;LA0V-^-M[-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&& "-^
;LA0V-^-M[S-?0B &&&&&&&&&&&&&&& "-^
;_;0V-[-M[G. &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;_;0V-[-M[E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_`
;_=N[-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[L
;_=N`-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=N`-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=N`-[-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=N`-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=N`-[-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=N`-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=N`-`-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=N`-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=N`-^-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=N`-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;_=_;R-;=-;=-)" &&&&&&&&&&&&&& E-;^
;_=_;R-;=-;`-)" &&&&&&&&&&&&&& E-;^
;_=_;R-[-[-)" &&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;_=_;R-[-N-)" &&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;_=_;R-`-`-)" &&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;_=_;R-`-^-)" &&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;_=_;R-^-;M-)" &&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;_=_V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`L
;_=_V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`L
;_=FV-[-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L[
;_=RV-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;_=RV-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;_=RV-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;_=RV-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;_=RV-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;_=RV-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;_=RV-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=

;_=RV-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;_=RV-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;_=RV-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;_=0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0E-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0E-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0E-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0E-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0E-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0E-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0E-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0E-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;_=0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-=-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-=-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-[-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;_=\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;_=\V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[N
;A?_;R-;=-;=E &&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;A?_;R-;`-;`E &&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;A?_;R-[-[E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;A?_;R-[-NE &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;A?_;R-`-`E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;A?_;R-^-^E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;G;N[-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[L
;G;N`-[-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;G;N`-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;G;N`-`-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;G;N`-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`
;G;N`-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N`

;G;0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;G;0E-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;G;0E-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;G;0E-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;G;0E-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;G;0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;G;0E-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;G;0E-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;G;0E-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->`
;G;0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;0V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;0V-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;0V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_=
;G;\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G;\V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G;\V-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G;\V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G;\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G;\V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G;\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G;\V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G;\V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G;\V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=N[-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[^
;G=N`-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G=N`-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G=N`-[-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G=N`-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G=N`-`-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G=N`-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G=N`-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G=0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;G=0E-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;G=0E-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;G=0E-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;G=0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;G=0E-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;G=0E-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;G=0E-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;G=0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
;G=0V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
;G=0V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
;G=0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
;G=0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
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;G=0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
;G=0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
;G=0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
;G=0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
;G=\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=\V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=\V-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=\V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=\V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=\V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=\V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G=\V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[`
;G[N`-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G[N`-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G[N`-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NL
;G[0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_>
;G[\V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;G[\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;G[\V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;G[\V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;G0FV-[-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-LN
;E>N[-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[[
;E>N[-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[[
;E>N`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>N`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>N`-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>N`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>N`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>N`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>N`-;^-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>N`-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>N`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>N`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;E>_;R-;M-`-)" &&&&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-;M-^-)" &&&&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-;=-;M-)" &&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-;=-^-)" &&&&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-;N-;M-)" &&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-;^-;M-)" &&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-;^-;=-)" &&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-==-;`-)" &&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-`-[-)" &&&&&&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-`-N-)" &&&&&&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-^-N-)" &&&&&&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_;R-^-`-)" &&&&&&&&&&&&&&&&& E-;[
;E>_V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`N
;E>_V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`N
;E>RV-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_

;E>RV-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E>RV-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E>RV-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E>RV-;=-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E>RV-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E>RV-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E>RV-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E>0E-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;E>0E-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;E>0E-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;E>0E-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;E>0E-;=-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;E>0E-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;E>0E-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;E>0V-;M-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-;=-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-`-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-`-M>-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&& "-L
;E>0V-^-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-^-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-^-M>-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&& "-L
;E>0V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^N
;E>0V-^-M[-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&& "-L
;E>0V-^-MN-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&& "-L
;E>\V-;M-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-;=-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-;^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-;^-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-^-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E>\V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[=
;E[N`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;E[N`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;E[N`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;E[N`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;E[N`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=

;ENN[-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[[
;ENN`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;ENN`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;ENN`-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;ENN`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;ENN`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;ENN`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;ENN`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N=
;E`N`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;E`N`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;E`N`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;E`N`-;[-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;E`N`-;`-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;E`N`-=M-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;E`N`-^-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NN
;E`RV-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E`RV-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E`RV-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E`RV-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E`RV-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E`RV-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E`RV->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E`RV-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L_
;E_N`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E_N`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E_N`-;=-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E_N`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E_N`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E_N`-;[-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E_N`-;`-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E_N`-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E_N`-^-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E_N`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N>
;E__V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`N
;E__V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`N
;E__V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`N
;E_FV-`-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L=
;E_FV-^-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L=
;E_FV-^-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L=
;E_FV-^-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L=
;E_RV-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;E_RV-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;E_RV-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;E_RV-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;E_RV-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;E_RV-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;E_RV-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;E_RV->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;E_RV->^-=M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
;E_RV-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^M
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;E_0E-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;E_0E-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;E_0E-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;E_0E-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;E_0E-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;E_0E-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;E_0V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V-^-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_0V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^L
;E_\V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;E_\V-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;E_\V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;E_\V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;E_\V-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;E_\V-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;E_\V->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;E_\V-^-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;E_\V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EAN[-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[N
;EAN[-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[N
;EAN[-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[N
;EAN[-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[N
;EAN[-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[N
;EAN`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;=-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;N-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;^-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-;^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAN`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[_
;EAFV-`-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L=
;EAFV-`-M;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L=
;EAFV-`-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L=

;EAFV-^-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L=
;EAFV-^-M=N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L=
;EA0E-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0E-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->;
;EA0V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-;^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-^-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA0V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^`
;EA\V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EA\V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EA\V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EA\V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EA\V-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EA\V-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EA\V-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EA\V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EA\V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[>
;EFN[-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[N
;EFN[-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[N
;EFN`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EFN`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EFN`-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EFN`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EFN`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EFN`-;^-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EFN`-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EFN`-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EFN`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EFN`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;EF0E-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;EF0E-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=

;EF0E-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;EF0E-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;EF0E-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;EF0E-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;EF0E-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;EF0E-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;EF0E-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->=
;EF0V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;EF0V-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;EF0V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;EF0V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;EF0V-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;EF0V-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;EF0V-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;EF0V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;EF0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;EF0V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^^
;E.N[-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[`
;E.N`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.N`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-NM
;E.0E-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;E.0E-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;E.0E-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;E.0E-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;E.0E-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;E.0E-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;E.0E-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;E.0E-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->>
;E.0V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;E.0V-;M-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;E.0V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;E.0V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;E.0V-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;E.0V-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;E.0V-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;E.0V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;E.0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;E.0V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^_
;"MN`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"MN`-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
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;"MN`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"MN`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"MN`-;N-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"MN`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"MN`-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"MN`-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"MN`-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"MN`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"MN`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N;
;"M_;R-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M_;R-;M-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M_;R-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M_;R-;=-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M_;R-;N-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M_;R-;^-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M_;R-==-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M_;R-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M_;R-^-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M_;R-^-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;N
;"M0E-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;"M0E-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;"M0E-;N-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;"M0E-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;"M0E-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;"M0E-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;"M0E-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;"M0E-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;"M0E-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->[
;"M0V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-;N-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M0V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"M\V-;M-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"M\V-;=-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"M\V-;N-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"M\V-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"M\V-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"M\V-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"M\V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"M\V-^-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"=N`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;"=N`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;"=N`-;=-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[

;"=N`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;"=N`-;[-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;"=N`-;`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;"=N`-;`-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;"=N`-=M-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;"=N`-^-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N[
;"=_V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`L
;"=_V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`L
;"=RV-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;"=RV-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;"=RV-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;"=RV-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;"=RV-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;"=RV-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;"=RV->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^;
;"=0E-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;"=0E-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;"=0E-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;"=0E-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;"=0E-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;"=0E-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;"=0E->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->N
;"=0V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"=0V-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"=0V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"=0V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"=0V-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"=0V-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"=0V->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"=0V-^-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_M
;"=\V-;M-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"=\V-;=-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"=\V-;[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"=\V-;`-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"=\V-=M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"=\V-=N-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"=\V->M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"=\V-^-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[[
;"_N`-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;"_N`-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;"_N`-[-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;"_N`-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;"_N`-`-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;"_N`-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;"_N`-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N^
;"__;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;"__;R-;=-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;"__;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;"__;R-[-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;"__;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^

;"__;R-`-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;"__;R-^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;^
;"_FV-[-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L[
;"_0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;"_0E-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;"_0E-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;"_0E-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;"_0E-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;"_0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;"_0E-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;"_0E-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;"_0E-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->^
;"_0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-=-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-=-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_N
;"_\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-=-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-[-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;"_\V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[^
;FRN`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FRN`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FRN`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FRN`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FRN`-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FRN`-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FRN`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FRN`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FTN`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FTN`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FTN`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FTN`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FTN`-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FTN`-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
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;FTN`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FTN`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`>
;FUN`-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`[
;FUN`-;M-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`[
;FUN`-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`[
;FUN`-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`[
;FUN`-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`[
;FUN`-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`[
;FUN`-`-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`[
;FUN`-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`[
;BA0V-;=-M[G. &&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;BA0V-;=-M[E &&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;BA0V-^-M[G. &&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;BA0V-^-M[G.= &&&&&&&&&&&&&&&  F-;M=
;BA0V-^-M[E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;BA0V-^-M[ES &&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M=
;XMN`-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;XMN`-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;XMN`-^-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;XMN`-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;X;_;R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;X;_;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;X;_;R-`-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;X;_;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;X;_;R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=N
;XLN`-[->-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XLN`-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XLN`-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XLN`-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XL_;R-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;XL_;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;XL_;R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;XL_;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;XL_;R-[-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;XL_;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;XL_;R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;XL_>R-=M-=M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=_
;XLEB-;=-;= &&&&&&&&&&&&  "-;[, F-L;
;XLEB-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&  "-;[, F-L;
;XLEB-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&  "-;[, F-L;
;XL0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;MM
;XL0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;MM
;XL0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;MM
;X_N`-;M-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;X_N`-;=-;=-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;X_N`-;`-;`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;X_N`-[->-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;X_N`-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;X_N`-`-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;X_N`-`-N-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=

;X_N`-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;X_N`-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`=
;X__;R-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;X__;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;X__;R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;X__;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;X__;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;X__;R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=[
;X__>R-=M-=M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->M
;X_EB-;=-;= &&&&&&&&&&&&  "-;[, F-L;
;X_EB-;`-;` &&&&&&&&&&&&  "-;[, F-L;
;X_EB-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&  "-;[, F-L;
;X_EB-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&  "-;[, F-L;
;X_0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;X_0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;X_0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;X_0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;X_0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;X_0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M;
;XEN`-;M-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XEN`-;`-;`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XEN`-[->-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XEN`-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XEN`-`-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XEN`-`-N-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XEN`-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XEN`-^-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XEN`-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`;
;XE_;R-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;XE_;R-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;XE_;R-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;XE_;R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;XE_;R-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;XE_;R-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;XE_;R-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;XE_;R-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=>
;XE_>R-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=_
;XE_>R-=M-=M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=_
;XEEB-;=-;= &&&&&&&&&&&  "-;>, F-LM
;XEEB-;`-;` &&&&&&&&&&&  "-;>, F-LM
;XEEB-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&  "-;>, F-LM
;XEEB-`-` &&&&&&&&&&&&&&&  "-;>, F-LM
;XEEB-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&  "-;>, F-LM
;XEFV-[-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L`
;XEFV-`-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L`
;XE0V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;XE0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;XE0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;XE0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;XE0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__

;XE0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-__
;XS0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;MM
;0`_;R-[-[E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=`
;0`_;R-`-`E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=`
;0`_;R-^-^E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=`
;0H0V-N&N-M>S-?0B&&&&&&&&&& "-;;
;];_;R-[-[E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=`
;];_;R-^-^E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=`
;)^FV-;;-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-LL
;)^FV-;;-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-LL
;TU_;R-;=-;=E &&&&&&&&&&&&&&&&& E-=L
;TU_;R-;`-;`E &&&&&&&&&&&&&&&&& E-=L
;TU_;R-[-[E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=L
;TU_;R-`-`E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=L
;TU_;R-^-^E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=L
;UMRV-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;UMRV-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;UMRV-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;UMRV-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;UMRV-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;UMRV-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;UMRV-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;UMRV-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;UMRV-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^=
;UM0E-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0E-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0E-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0E-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0E-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0E-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0E-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0E-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0E-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0E-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E->L
;UM0V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-[-M= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-[-M>-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&& "-^
;UM0V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-[-M[-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&& "-^
;UM0V-[-MN-?0B &&&&&&&&&&&&&&&&& "-^
;UM0V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM0V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
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;UM0V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_[
;UM\V-;M-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-;`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-;`-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-=-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-=M-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-[-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-[-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-`-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-`-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-`-MN &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-`-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-^-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;UM\V-^-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-[L
;\0FV->-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L^
;\)FV-;M-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L^
;\)FV-;;-M;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-L^
;\'_;R-;M-`E &&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=L
;\'_;R-;=-^E &&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=L
;\'_;R-`-[E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=L
;\'_;R-^-[E &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-=L
=M;MH-M=N/MM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-N
=M=MR-M;=/>M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`
=M=MR-M;=/NM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`
=M=MR-M;`/>M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`
=M=MR-M=N/>M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`
=M=MR-M=/>M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-`
=M>MT-M>/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-[, F->;
=M>MT-M[E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N
=M>MT-M[/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-[, F->;
=M>MT-MNE:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N
=M>MT-MN/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-[, F->;
=M>MT-M`E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N
=M>MT-M`/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-[, F->;
=M>MT-M^E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N
=M>MT-M^/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-[, F->;
=M>MT-;ME:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N
=M>MT-;M/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-[, F->;
=M>MT-;=E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N
=M>MT-;=/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-[, F->;
=M>MT-;`E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N
=M>MT-;`/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-[, F->;
=M>MT-=ME:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-N
=M>MTG-M[E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-`
=M>MTG-MNE:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-`
=M>MTG-M`E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-`
=M>MTG-M^E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-`
=M>MTG-;ME:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-`

=M>MTG-;=E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-`
=M>MTG-;`E:R &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-`
=M>>T-M[/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-L, F->=
=M>>T-MN/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-L, F->=
=M>>T-M`/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-L, F->=
=M>>T-M^/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-L, F->=
=M>>T-;M/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-L, F->=
=M>>T-;=/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-L, F->=
=M>>T-;`/LM &&&&&&&&&&&&&&  E-L, F->=
=M[MH-M>/;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;^
=M[MH-M[/;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;^
=M[MH-MN/;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;^
=M[MH-M`/;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;^
=M[MH-M^/;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;^
=M[MH-;M/;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;^
=M[MH-;=/;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;^
=M[MH-;`/;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;^
=M[MR-M=/MM &&&&&&&&&&&& F-;L, F-=_
=M[MR-M>/MM &&&&&&&&&&&& F-;L, F-=_
=M[MR-M>/MM-0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F->^
=M[MR-M[/MM &&&&&&&&&&&& F-;L, F-=_
=M[MR-M[/MM-0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F->^
=M[MR-M[/L[-0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F->_
=M[MR-MN/MM &&&&&&&&&&&& F-;L, F-=_
=M[MR-MN/MM-0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F->^
=M[MR-M`/MM &&&&&&&&&&&& F-;L, F-=_
=M[MR-M`/MM-0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F->^
=M[MR-M^/MM &&&&&&&&&&&& F-;L, F-=_
=M[MR-M^/MM-0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F->^
=M[MR-;M/MM &&&&&&&&&&&& F-;L, F-=_
=M[MR-;M/MM-0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F->^
=M[MR-;=/MM &&&&&&&&&&&& F-;L, F-=_
=M[MR-;=/MM-0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F->^
=M[MR-;`/MM &&&&&&&&&&&& F-;L, F-=_
=M[MR-;`/MM-0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&  F->^
==[NR-M[/MM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=`
==[NR-MN/MM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=`
==[NR-M`/MM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=`
==[NR-M^/MM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=`
==[NR-;M/>M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=`
==[NR-;=/>M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=`
==[NR-;`/>M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=`
==[`.-M[/LM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;>
==[`.-MN/LM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;>
==[`.-M`/LM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;>
==[`.-M^/LM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;>
==[`.-;M/LM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;>
==[`.-;=/LM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;>
==[`.-;`/LM &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;>
=>LMR-M[/;M &&&&&&&&&&&& F-=N, F->M

=>LMR-MN/;M &&&&&&&&&&&& F-=N, F->M
=>LMR-M`/;M &&&&&&&&&&&& F-=N, F->M
=>LMR-M^/;M &&&&&&&&&&&& F-=N, F->M
=>^M.-M[/ML &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;=
=>^M.-MN/ML &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;=
=>^M.-M`/ML &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;=
=>^M.-M^/ML &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;=
=>^M.-;M/ML &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;=
=>^M.-;=/ML &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;=
=>^M.-;`/ML &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;=
>A.^=-=-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>A.^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>A.^=-[-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>A.^=-`-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>A.^=-`-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>A.^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>A.^=-^-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>G;^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>G;^=-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>G;^=-`-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>G;^=-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>G;^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>G;^=-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>G;^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>G;^=-;`-;`-# &&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>G=^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>G=^=-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>G=^=-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>G=^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>G=^=-;M-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>G=^=-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>G=^=-;M-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>G=^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>G=^=-;=-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>G=^=-;`-;`-# &&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>E>^=-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-`-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-`-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-^-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-^-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;M-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;M-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;M-`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;=-`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;N-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
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>E>^=-;N-^G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;N-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;^-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-;^-;MG# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-==-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-==-;=G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-=^-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-=^-;`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E>^=-=^-;`-# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-_
>E[^=-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-`-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-^-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;M-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;=-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;N-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;N-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;N-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;^-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-;^-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-==-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>E[^=-=^-;`-# &&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;M
>EN^=-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-^-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-;=-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-;N-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-;^-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-==-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-=^-;`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EN^=-=^-;`-# &&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;;
>EA^=-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-`-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-^-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`

>EA^=-;M-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-;=-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-;N-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-;N-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EA^=-==-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-`
>EF^=-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>EF^=-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>EF^=-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>EF^=-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>EF^=-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>EF^=-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>EF^=-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-;M-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-;=-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-;N-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>E.^=-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-L
>"M^=-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-;M-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-;=-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-;N-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-;N-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-;N-^G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-;^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-;^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-==-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-==-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"M^=-==-;=G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-^
>"_^=-=-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>"_^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>"_^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>"_^=-[-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>"_^=-[-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>"_^=-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>"_^=-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>"_^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>"_^=-^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N

>"_^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;N
>..^=-`-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>..^=-^-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>..^=-;M-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>..^=-;=-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>..^=-;[-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>..^=-;`-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>..^=-;^-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>..^=-==-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=>
>XE^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-==
>XE^=-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-==
>XE^=-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-==
>XE^=-^-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-==
>XE^=-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-==
>XE^=-^-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-==
>XE^=-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-==
>XE^=-;M-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-==
>XE^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-==
>>/^=-[-[G-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>>'^=-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=;
>>'^=-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=;
>NE^=-`-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>NE^=-;M-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>NE^=-;M-`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>NE^=-;N-^G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>NE^=-;^-;MG# &&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>`E^=-`-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=N
>`E^=-;M-`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=N
>`E^=-;N-^G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=N
>LE^=-`-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=N
>LE^=-;M-`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=N
>LE^=-;N-^G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=N
>_G^=-`-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>_G^=-^-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>_G^=-;M-`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>_G^=-;=-`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>_G^=-;N-^G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>_E^=-`-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>_E^=-^-[G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>_E^=-;M-`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>_E^=-;=-`G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>_E^=-;N-^G# &&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;>
>M;^=-=-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-=-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-[-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-[-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-`-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-`-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
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>M;^=-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-`-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-^-`G-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-^-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-^-^G-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-^-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-^-;M-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-^-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-^-;=-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-;=-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-;=-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M;^=-;=-;=-S7 &&&&&&&&&&&&&&&& G-;L
>M=^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M=^=-`-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M=^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M>^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M>^=-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M>^=-`-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M>^=-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M>^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M>^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M>^=-;=-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;^
>M`^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-[-[-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-N-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-N-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-`-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-`-`G-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-^-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-;M-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-;M-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-;M-;M-S7 &&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-;=-;=G-S7 &&&&&&&&&&&&& G-;_
>M`^=-;=-;=-S7 &&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>M^^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-N-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-`-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-;M-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>M^^=-;=-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>>[^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`

>>[^=-`-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>>[^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>>[^=-;M-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>>[^=-;=-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>>L^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>>L^=-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>>L^=-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=M
>>_^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=;
>>_^=-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=;
>>_^=-`-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=;
>>_^=-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=;
>>_^=-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=;
>>_^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=;
>>_^=-;=-;=-S7 &&&&&&&&&&&&&&&& G-=;
>[_^=-^-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;M-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;M-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;=-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;=-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;[-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;[-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;L-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-;^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-==-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-==-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>[_^=-=`-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;=
>`^^=-^-`-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>`^^=-^-^G-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>`^^=-^-^-S7 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;_
>^=^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>^=^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>^=^=-`-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>^=^=-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>^=^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>^=^=-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>^=^=-;M-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>^=^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>^=^=-;=-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-=[
>_;^=-=-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>_;^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>_;^=-[-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>_;^=-`-`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>_;^=-`-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>_;^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>_;^=-^-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>_;^=-;=-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>_;^=-;=-;=G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;`
>_=^=-[-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[

>_=^=-[-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>_=^=-`-[G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>_=^=-`-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>_=^=-^-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>_=^=-^-^G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>_=^=-;M-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>_=^=-;M-;MG &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>_=^=-;=-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[
>_=^=-;`-;`G &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-;[ 
NERB->v &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-N, F-[;
NERB-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-N, F-[;
NERB-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-N, F-[;
NERB-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-N, F-[;
NERB-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-N, F-[;
NERB-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-N, F-[;
N0SB-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
N0SB-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
N0SB-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
NM&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-_
N;MA-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;=
N;MA-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;=
N;MA-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;=
N;MA-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;=
N;NH-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^
N;NH-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^
N;NH-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^
N;NH-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-^
N;^E-= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;>
N;^E-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;>
N;^E-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;>
N;^E-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;>
N;^E-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;>
N;^E-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;>
N;^E-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;>
N;^E-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;>
N;^E-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;>
N=MR-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;_
N=MR-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;_
N=MR-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;_
N=MR-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;_
N=MR-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;_
N=`GA-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[M
N=`GA-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[M
N=`GA-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-[M
N=^R-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=M
N=^R-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=M
N=^R-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=M
N=^R-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=M
N=^R-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=M
N[MR-= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M
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N[MR-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M
N[MR-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M
N[MR-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M
N[MR-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M
N[MR-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M
N[MR-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;M
NNMH-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_
NNMH-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_
NNMH-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_
NNMH-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_
NNMH-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_
NNMH-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_
NNMH-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_
NNMH-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-_
N`MTX-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;;
N`MTX-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;;
N`MTX-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;;
N`MTX-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;;
N`MTX-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;;
N`MTX-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;;
N`MTX-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;;
NLNV-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=[
NLNV-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=[
NLNV-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=[
NLNV-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=[
NLNV-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=[
NLNVR-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=[
N^MR-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=;
N^MR-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=;
N^MR-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=;
N^MR-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=;
N^^R-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-==
N^^R-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-==
N^^R-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-==
N^^R-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-==
N_MTX-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=>
N_MTX-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=>
N_MTX-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=>
N_MTX-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=>
N_MTX-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-=>
N>"7-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;[
N>"7-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;[
N>"7-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;[
NN?T-= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;N
NN?T-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;N
NN?T-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;N
NN?T-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;N
NN?T-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;N
NN?T-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  F-;N
NNSB-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`

NNSB-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
NNSB-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
NNSB-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
NNSB-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-`
`M&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-;M
`;;MNMB &&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-;;, H-;_
^&=&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-;;
^&=M[&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-_
^&=ML&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-_
^?0B-> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-`, F-[=
^?0B->-.) &&&&&&&&&&&&&&&&&  "-`, F-[=
^?0B-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-`, F-[=
^?0B-[-.) &&&&&&&&&&&&&&&&&  "-`, F-[=
^?0B-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-`, F-[=
^?0B-N-.) &&&&&&&&&&&&&&&&&  "-`, F-[=
^?0B-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  "-`, F-[=
^?0B-`-.) &&&&&&&&&&&&&&&&&  "-`, F-[=
^ME-)M; &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-^
^=EF-MF0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-N
^=E-)M; &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-^
^>EF-M^> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-`
^>EF->^M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-`
^NE-MA0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-N
^NEF-MH0 &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-N
^NEF-M`; &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-N
^_EF-M`; &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-`
^>M7-[-111-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-[
^>M7-`-111-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-[
^>M7-^-111-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-[
^>M7-;M-111-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&& G-[
^>M7-;=-111-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&& G-[
^>^7-[-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-N
^>^7-`-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-N
^>^7-^-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-N
^>^7-;M-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-N
^>^7-;=-)? &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& G-N
^N>MM_-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
^N>MM_-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
^N>MM_-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
^N>MM_-;[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
^N>MM_-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
^N>MM_-;L &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
^N>MM_-;^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
^N>MM_-=; &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
^N>MM_-== &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
^N>MM_-=` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-^
_[E-MM;-0." &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& B-L
_;_-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-^
_;_-N &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-^
_;_-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-^

_;_-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-^
_;_-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-^
_;_-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-^
_;_-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-^
_;_U-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-_
_;_U-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-_
_;_U-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-_
_;_U-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-_
_;_U-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-_
_=_C_=_G-[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;M
_=_C_=_G-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;M
_=_C_=_G-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;M
_=_G-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;M
_=_G-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;M
_>_C_>_G-` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;;
_>_C_>_G-^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;;
_>_C_>_G-;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;;
_>_C_>_G-;= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;;
_>_C_>_G-;` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;;
_>_C_>_G-=M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;;
_>_C_>_G-=[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;;
_>_C_>_G->= &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&& E-;;
A=7> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-L
A=7[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-L
A=7` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-L
A=7^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-L
A=7;M &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-L
A7-M> &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-L
A7-M[ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-L
A7-M` &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-L
A7-M^ &&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&&  .-L
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=icherheitshin#eis|
Schlauchleitungen werden f•r unterschiedliche 7edien unter beachtlichen "r•cken eingeset%t& "er kritische 
Gereich einer Schlauchleitung ist die /erbindung %wischen elastischem Schlauch und starrer 0ressarmatur 
8Finbinde%one9& Rur die /erwendung +on :riginal poly¯ex  #omponenten 8Schlauch, Armatur und 'erk%eug9 
und die Geachtung der poly¯ex  7ontageanleitung garantieren 0roduktsicherheit und Finhaltung geltender 
Rormen&

Brunds•t%lich sind f•r die Herstellung und 0r•fung der Schlauchleitungen in /erbindung mit dem +orgesehe-
nen Anwendungsbereich die )ichtlinien und technischen )egelwerke sowie die Arbeitsschut%- und Unfall+er-
h•tungs+orschriften ma$gebend&

Als poly¯ex -Schlauchleitungshersteller sind Sie +erpJichtet, die Schlauchleitungen +orschriftsm•$ig %u 
kenn%eichnen&

Richtbefolgen kann %um Ausfall der Schlauchleitung und %um /erlust der Bew•hrleistungsanspr•che f•hren& 

9rti:eln$((er =eite 9rti:eln$((er =eite 9rti:eln$((er =eite



Katalog 4460-DEI-;N

)
Inde1 der Artikelnummern

In
7'

a

 1otes



Katalog 4460-DEI-;`

Inde1 der Artikelnummern

In
7'

a

 1otes



Luft-0und0Raumfahrt
12h345563m7r8t6
Aftermarket-Services 
Frachtverkehr
Triebwerke
GeschŠftsßugverkehr und allgemeine Luftfahrt
Helikopter
Raketenwerfer-Fahrzeuge
MilitŠrßugzeuge
Raketen
Energieerzeugung 
Regionalverkehr
Unbemannte Flugzeuge

12h3455639r:du8t6
Flugsteuerungss"steme und 
Antriebskomponenten
Motors"steme und -komponenten
Fluidleitungss"steme und -komponenten
Mess-# Transport- und $erstŠubungsgerŠte 
f%r Fluide
&raftstoffs"steme und -komponenten
'nertisierung f%r Tanks"steme
H"drauliks"steme und -komponenten
(Šrmemanagement
RŠder und )remsen

 368tr:m62han;8
12h345563m7r8t6
Luft- und Raumfahrt
'ndustrielle Automation
Life Science und Medizintechnik
(erkzeugmaschinen
*erpackungsmaschinen
+apiermaschinen
&unststoffmaschinen und Materialumformung
Metallgewinnung
Halbleiter und elektronische 'ndustrie
Te,tilindustrie
.raht und &abel

12h3455639r:du8t6
A/0./-Antriebe und -S"steme
Elektromechanische Aktuatoren# 
Handhabungss"steme und F%hrungseinheiten
Elektroh"drostatische Antriebss"steme
Elektromechanische Antriebss"steme
Mensch-Maschine-Schnittstelle
Linearmotoren
Schrittmotoren# Servomotoren# -antriebe und 
-steuerungen
+ro1le

<n6umat;8
12h345563m7r8t6
Luft- und Raumfahrt
F2rderanlagen und Materialtransport
'ndustrielle Automation
Life Science und Medizintechnik
(erkzeugmaschinen
*erpackungsmaschinen
Transportwesen 3 Automobilindustrie

12h3455639r:du8t6
.ruckluftaufbereitung
Messinganschl%sse und -ventile
*erteilerbl2cke
+neumatik-$ubeh2r
+neumatik-Antriebe und -Greifer
+neumatik-*entile und -Steuerungen
Schnellverschluss-&upplungen
.rehantriebe
Gummi# ThermoplastschlŠuche und Anschl%sse
+ro1le
Thermoplastrohre und -anschl%sse
*akuumerzeuger# -sauger und -sensoren

=3u;d->6r?;ndun@5t62hn;8
12h345563m7r8t6 
Hebezeuge
Landwirtschaft
/hemie und +etrochemie
)aumaschinen
Lebensmittelindustrie
&raftstoff- und Gasleitung
'ndustrielle Anlagen
Life Sciences 
Schifffahrt
)ergbau
Mobile Anwendungen
4l und Gas
Erneuerbare Energien
Transportwesen

12h3455639r:du8t6.
R%ckschlagventile 
*erbindungstechnik f%r 5iederdruck  
Fluid-Leitungss"steme
*ersorgungsleitungen f%r Tiefseebohrungen
.iagnoseausr%stung 
Schlauchverbinder
SchlŠuche f%r industrielle Anwendungen
Ankers"steme und Stromkabel
+TFE-SchlŠuche und -Rohre 
Schnellverschluss-&upplungen
Gummi- und ThermoplastschlŠuche 
Rohrverschraubungen und Adapter
Rohr- und &unststoffanschl%sse

ABdrau3;8
12h345563m7r8t6.
Hebezeuge
Landwirtschaft
Alternative Energien
)aumaschinen
Forstwirtschaft
'ndustrielle Anlagen
(erkzeugmaschinen
Schifffahrt
Materialtransport
)ergbau
4l und Gas
Energieerzeugung
M%llfahrzeuge
Erneuerbare Energien
L&(-H"draulik
RasenpßegegerŠte

12h3455639r:du8t6.
.ruckspeicher
Einbauventile
Elektroh"draulische Antriebe
Mensch-Maschine-Schnittstelle
H"bridantriebe
H"draulikz"linder 
H"draulikmotore und -pumpen
H"drauliks"steme
H"draulikventile 3 -steuerungen
H"drostatische Steuerung
'ntegrierte H"draulikkreislŠufe
5ebenantriebe 
Antriebsaggregate
.rehantriebe
Sensoren

<r:C6555t6u6run@
12h345563m7r8t6.
Alternative &raftstoffe
)iopharmazeutische 'ndustrie
/hemische 'ndustrie und Raf1nerien
Lebensmittelindustrie
Schifffahrt und Schiffbau
Medizin und $ahntechnik
Mikroelektronik
5uklearenergie
6ffshore-4lf2rderung
4l und Gas
+harmazeutische 'ndustrie
Energieerzeugung
$ellstoff und +apier
Stahl
(asser0Abwasser

12h3455639r:du8t6
Anal"segerŠte 
Anal"tische +robenaufbereitungsprodukte und 
-s"steme
Anschl%sse und *entile zur chemischen 
'n7ektion
Anschl%sse# *entile und +umpen f%r die Leitung 
von Fluorpol"meren
Anschl%sse# *entile# Regler und digitale 
.urchßussregler f%r die Leitung hochreiner 
Gase
'ndustrielle Mengendurchßussmesser0-regler
+ermanente nicht verschwei8te 
Rohrverschraubungen
'ndustrielle +rŠzisionsregler und .urchßussregler
.oppelblock- und Ablassventile  f%r die 
+rozesssteuerung
Anschl%sse# *entile# Regler und Mehrwegeven-
tile f%r die +rozesssteuerung

/;2htun@0D0 EF-G?52h;rmun@
12h345563m7r8t6.
Luft- und Raumfahrt
/hemische *erarbeitung
Gebrauchsg%ter
Fluidtechnik
'ndustrie allgemein
'nformationstechnologie
Life Sciences
Mikroelektronik
MilitŠr
4l und Gas
Energieerzeugung
Erneuerbare Energien
Telekommunikation
Transportwesen

12h3455639r:du8t6.
."namische .ichtungen
Elastomer-6-Ringe
Entwicklung und Montage von 
elektromedizinischen GerŠten
EM'-Abschirmung
E,trudierte und prŠzisionsgeschnittene0gefertigte 
Elastomerdichtungen
Hochtemperatur-Metalldichtungen
Homogene und eingef%gte Elastomerformen
Fertigung und Montage medizinischer GerŠte
Metall- und &unststoff-0*erbundstoffdichtungen
Abgeschirmte optische Fenster
Silikonrohre und -pro1le
(Šrmeleitmaterialien
SchwingungsdŠmpfer

<:*#6"=)+0/:50,*"/"#/:>)*"-!:%'%>6":0?%:0@(#7"#

U<J.VWH.3>J=:J.M:NX:H.>??:M.

I>J>H".I<:.3JWIG=N<V<NPN.GHI.

I<:.Y:HN>T<?<NPN.GHM:J:J.

ZGHI:H.XG.MN:<Q:JH".<HI:;.

[<J.I<:.\]J.<9J:.RH\WJI:JGHQ:H.

T:MN:H.E^MN:;?_MGHQ:H.

:HN[<F=:?HK.5:;:<HM>;.

;<N.GHM:J:H.ZGHI:H.`HI:H.

[<J.MN:NM.H:G:.U:Q:.I:J.

U:JNMF9_a\GHQK.RG\.I:;.

5:T<:N.I:J.RHNJ<:TM*.GHI.

EN:G:JGHQMN:F9HW?WQ<:H.9>N.

3>J=:J.I<:.8J\>9JGHQ".I>M.

ZHW[*9W[.GHI.bG>?<N>N<V.

9WF9[:JN<Q:.ZW;aWH:HN:H".

I<:.[:?N[:<N.V:J\]QT>J.M<HIK.

Z:<H.>HI:J:J.@:JMN:??:J.

T<:N:N.:<H:.MW.G;\>HQJ:<F9:.

3JWIG=Na>?:NN:.<H.I:J.RHNJ<:TM*.

GHI.EN:G:JGHQMN:F9HW?WQ<:.

[<:.3>J=:JK.U:<N:J:.

LH\WJ;>N<WH:H.:J9>?N:H.

E<:.GHN:J.I:J.=WMN:H?WM:H.

YG\HG;;:J.))')). +. +.#$+%

H73t6-H3;mat62hn;8
12h345563m7r8t6 
Landwirtschaft
&limatechnik
)aumaschinen
Lebensmittelindustrie
'ndustrielle Maschinen und Anlagen
Life Sciences
4l und Gas
+rŠzisionsk%hlung
+rozesssteuerung
&Šltetechnik
Transportwesen  

12h3455639r:du8t6.
.ruckspeicher
Aktuatoren
/6 9-Regler
Elektronische Steuerungen
Filtertrockner
Handabsperrventile
(Šrmetauscher 
SchlŠuche und Anschl%sse
.ruckregelventile
&%hlmittelverteiler
Sicherheitsventile
+umpen
Magnetventile
Thermostatische E,pansionsventile

=;3trat;:n
12h345563m7r8t6
Luft- und Raumfahrt
Lebensmittelindustrie
'ndustrieanlagen
Life Sciences
Schifffahrt
Mobile Ausr%stung
4l und Gas
Stromerzeugung und erneuerbare Energien
+rozesssteuerung
Transportwesen 
(asserreinigung

12h3455639r:du8t6.
Anal"tische Gaserzeuger
.ruckluft1lter und -trockner
Motoransaugluft-# &%hlmittel-# &raftstoff-  
und 4l1lterungss"steme
S"steme zur :berwachung des 
Fl%ssigkeitszustands
H"draulik- und Schmiermittel1lter
Stickstoff-# (asserstoff- und 5ullluft-
generatoren
'nstrumenten1lter
Membran- und Faser1lter
Mikro1ltration
Sterilluft1ltration
(asserentsalzung# Reinigungs1lter  
und -s"steme



Parker Worldwide

Europe=$Middle$East=$Africa
AE$>$+?ited$Ara@$EBirates=$
"#$ai 
%el&  '()* + ,*-)*.. 
/arker01e2/arker03o1

A-$>$Austria=$Wie4er 5e#67ad7 
%el&  '+8 9.:-;-- -8<.*=. 
/arker0a#67ria2/arker03o1

A-$>$Easter?$Europe=$Wie4er 
5e#67ad7 
%el& '+8 9.:-;-- -8<.* (.. 
/arker0ea67e#ro/e2/arker03o1

A.$>$ACer@aiDa?=$>ak# 
%el& '((+ <. --88 +<, 
/arker0a?er$ai@a42/arker03o1

8EF%+$>$8elGiuB=$5iAelle6

BoCa

 
%el& '8- 9.:;) -,. (.. 
/arker0$elDi#12/arker03o1

8&$>$8ulGaria=  
%el& '8<( - (,. *8++ 
/arker0$#lDaria2/arker03o1

8H$>$8elarus=$Ei46k 
%el& '+, 9.:-- <)8 -+ .. 
/arker0/ola4d2/arker03o1

01$>$*IitCerla?d=$F7oG 
%el& '+* 9.:-* ,-* ,) ..  
/arker06wi7?erla4d2/arker03o1

0.$>$0CecJ$/epu@lic=$Hle3a4G 
%el& '+-. -,+ .,8 *** 
/arker03?e3Ire/#$li32/arker03o1

5E$>$&erBa?K=$Haar67 
%el& '+( 9.:-*8* +.*; . 
/arker0Der1a4G2/arker03o1

5L$>$5e?BarN=$>aller#/ 
%el& '+< +8 <; .+ .. 
/arker0de41ark2/arker03o1

E*$>$*pai?=$Eadrid 
%el& '8+ (.- 88. ..* 
/arker06/ai42/arker03o1

9'$>$9i?la?d=$Ja47aa 
%el& '8<, 9.:-. )<8 -<.. 

9/$>$9ra?ce=$Ko47a1i4e 6LMrAe 
%el& '88 9.:+ <. -< ,. -< 
/arker0Nra43e2/arker03o1

&/$>$&reece=$M7Ie46 
%el& '8. -*. (88 ;+<. 
/arker0Dree3e2/arker03o1

1+$>$1u?GarK=$>#daOr6 
%el& '8; -8 ,,< +). 
/arker0I#4DarG2/arker03o1

'E$>$'rela?d=$"#$li4 
%el& '8<8 9.:* +;; ;8). 
/arker0irela4d2/arker03o1

'%$>$'srael$
%el& '8( .- +< *( -* 
/arker0i6rael2/arker03o1

'-$>$'talK=$Kor6i3o 9EQ: 
%el& '8( .- +< *( -* 
/arker0i7alG2/arker03o1

L.$>$LaCaNJsta?= Ml1a7G 
%el& ') )-)8 <;* ... 
/arker0ea67e#ro/e2/arker03o1

(%$>$-Je$(etJerla?ds=$Rlde4?aal 
%el& '8* 9.:<+* <,< ... 
/arker04l2/arker03o1

(3$>$(orIaK=$ M6ker 
%el& '+) ;; )< 8+ .. 
/arker04orwaG2/arker03o1

O%$>$Oola?d=$War6aw 
%el& '+, 9.:-- <)8 -+ .. 
/arker0/ola4d2/arker03o1

O-$>$OortuGal 
%el& '8<* -- ((( )8;. 
/arker0/or7#Dal2/arker03o1

/3$>$/oBa?ia=$ >#3Iare67 
%el& '+. -* -<- *8,- 
/arker0ro1a4ia2/arker03o1

/+$>$/ussia=$Eo63ow 
%el& ') +(< ;+<=-*<; 
/arker0r#66ia2/arker03o1

*E$>$*Iede?=$B/ S4Da 
%el& '+; 9.:, <( )( <. .. 
/arker06wede42/arker03o1

*L$>$*loPaNia=$>a46kT >G67ri3a$
%el& '+-* +,+ *;- -<- 
/arker06loAakia2/arker03o1

*%$>$*loPe?ia=$5oAo Ee67o 
%el& '8,; ) 88) ;;<. 
/arker06loAe4ia2/arker03o1

-/$>$-urNeK=$Q67a4$#l 
%el& '(. -*; +(().,* 
/arker07#rkeG2/arker03o1

+A$>$+Nrai?e=$HieA 
%el& '+, 9.:-- <)8 -+ .. 
/arker0/ola4d2/arker03o1

+L$>$+?ited$Li?GdoB=$Warwi3k 
%el& '++ 9.:*(-; 8*) ,), 
/arker0#k2/arker03o1

.A$>$*outJ$Africa=$He1/7o4 Park 
%el& '-) 9.:** (;* . ).. 
/arker06o#7IaNri3a2/arker03o1

(ortJ$ABerica
0A$>$0a?ada=$Eil7o4U R47ario 
%el& '* (.< ;(8 8...

+*$>$+*A=$KleAela4d  
%el& '* -*; ,(; 8...

Asia$OaciQc
A+$>$Australia=$Ka67le Vill 
%el& ';* 9.:-=(;8+ ))))

0($>$0Ji?a=$BIa4DIai 
%el& ',; -* -,(( <...

1L$>$1o?G$Lo?G$
%el& ',<- -+-, ,..,

'($>$'?dia=$E#1$ai 
%el& '(* -- ;<*8 ).,*=,<

RO$>$Rapa?=$%okGo 
%el& ',* 9.:8 ;+., 8(.*

L/$>$*outJ$Lorea=$Beo#l 
%el& ',- - <<( .+..

MH$>$MalaKsia=$BIaI Mla1 
%el& ';. 8 ),+( .,..

(.$>$(eI$.eala?d=$ E7 Welli4D7o4 
%el& ';+ ( <)+ *)++

*&$>$*i?Gapore$
%el& ';< ;,,) ;8..

-1$>$-Jaila?d=$>a4Dkok 
%el& ';;- *,; )...

-)$>$-aiIa?=$ %ai/ei 
%el& ',,; - --(, ,(,)

*outJ$ABerica
A/$>$ArGe?ti?a=$>#e4o6 Mire6 
%el&  '<+ 88-) ++ +*-(

8/$>$8raCil=$Bao Xo6e do6 Ka1/o6 
%el& '<< ,.. )-) <8)+ 

0%$>$0Jile=$Ba47iaDo$
%el& '<; - ;-8 *-*;

MS$>$MeTico=$%ol#3a 
%el& '<- )- --)< +-..

/arker0C4la4d2/arker03o1

Parker Hanni!n Manufacturing Germany GmbH & Co. KG
poly¯ex  Division
An der Tuchbleiche 4
68623 Lampertheim (H!ttenfeld)
Tel.: +49 (0)6256 81-0
Fax: +49 (0)6256 81-123
www.parker.com/poly"ex
poly"ex@parker.com

Katalog 4460-DE 08/2017
hsh

# 2017 Parker Hanni$n Corporation. Alle Rechte vorbehalten. Technische %nderungen und Irrt!mer vorbehalten.


